Disenoatabricacion De Un Cojin Que No Transmita Calor A Los Conductores De Vehiculos Pesados”, por: Claudia Carvajal
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FASE DEL

PASO “pRocESO

ESQUEMA

ESPECIFICACION

)
[ ]

n.)

HERRAMIENTA

I Medicion vy
disposicion

2 Agregar vy
mezclar

3 Agregar vy
mezclar

4 Agregar y
mezclar

5 Agregar y
mezclar

6 Agregar vy
mezcla

En un contenedor para 2500
ml agregar 2300 ml de agua.

Agregar 90 gr de poligel
(mezclar hasta que el polvo
este completamente
disuelto)

Agregar 90 ml de
propilenglicol

Agregar 23 ml de ethamin

au . n

Agregar 70 ml de acido “x
(3%)

Agregar 25 gr (1%) de
nipagin (mezclar hasta que
el polvo este
completamente disuelto)

O OO 0 O

*Recipiente medidor
para 2500 ml.

*Gramera
*Cuchara

*Jeringa

*Jeringa

*Jeringa

*Gramera
ecuchara

Disefio Y Fabricacion De Un Cojin Que No Transmita Calor. A Los Conductores De Vehiculos Pesados”, por Claudia Carvajal



RS _/'..

(1} —

T

RZ —e~f T

1
PASO il ESQUEMA ESPECIFICACION T =~ HERRAMIENTA
Marcacion En un blogue de balso de :E;exi;)metro.
I de lineas de 70x70mm, trazar un cubo de piz.
*ReglaenT
corte 65x65x40mm. & '
*Plano.
*Caladora.
2 Cortar cubo segun *Cuchilla para
Corte marcacion . madera.
Rgdondear cada una de las Lija 180 para
3 Pulido aristas 'y los laterales madera
formando el angulo de '

desmolde.
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‘MOLDE PAR/

FASE DEL

PASO PROCESO ESQUEMA ESPECIFICACION (min) HERRAMIENTA
Proporcionar 5 capas de
pinturama a las caras de “Pincel
4 Acabado moldeo (después de cada v
*1/16 de pinturama
capa se debe esperar el
secado total)
Se dejan secar las capas
2 Curado hasta que no se sienta @
humedad
' Se lijan todas las caras
6 Acabado g eliminando el rallado del @ Lija 280, 360, 500
" para madera.

pinturama, se inicia con 280
y se finaliza con 500.
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FASE DEL

PASO “procESO

ESQUEMA

)

I Alistamiento

2 Activacion

ESPECIFICACION

Se engrasa el molde; Se
ubica en todo el centro de |la
plancha de vacio, y se sujeta
la lamina de 15x25cms de
polipropileno cal 8 negro,
con la plancha de sujecion.

Se hace el termosellado (2
veces para 2 carcasas).

HERRAMIENTA

*Termoformadora al
vacio.

*Molde.

*Vaselina.
*Flexdmetro.

*Termoformadora al
vacio.
*Molde.

Disefio Y Fabricacion De Un Cojin Que No Transmita Calor. A Los Conductores De Vehiculos Pesados”, por Claudia Carvajal



T ot
T 4T
B b g 2 S
TEEiiian e
'3 et b b
-~ "|Iw E
AP
T 4T
B b g 2 S
TEEiiian e
0 442
250 P e
:a" 4589
Ty
.'..'-\.‘ .
‘
e
= ¥thp
b e P2 5L
%
> --,».-,'-
T ot
1%
:

FASE DEL
PASO “procESO
3 Curado
4 Corte

2 Desmolde ™

6 Perforado

ESQUEMA

ESPECIFICACION

Se espera a que el
polipropileno se enfrié.

Se corta el material
sobrante de la carcasa.

Se saca el molde de la
cavidad formada por el
termosellado.

Se hace una perforacién
en el centro de cada
cara lateral (cantidad: 4
perforaciones).

(min.)

5 6 @ O

HERRAMIENTA

*Bisturi.
*Regla metalica.

*Broca de 1/16.
*Motortool.
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MATERIAL VINIPLAST 500
ELECTRODOS

¢ BRSQUEMA e \V

© PARAMETROS [UND| I 2 3 4
T. De sellado Sec 10 20 15 12

N [V -

¢ IPotencia MHz 2 1 1 1 1
# [Sintonia A 0,7 0,5 0,5 0,4 0,4

: Tope no no no no no no no

6
5
& [T. De enfriamiento | Sec 15 25 20 17,5 16 7
1
7

# |Observacion 2 bajadas| con calza

RSQUEMA (

% PARAMETROS [UND| 8 9 10
¢ [T. De sellado Sec 7,5 15 4,7 9 0,5 3 2
% IT. De enfriamiento | Sec 13 20 7,5 10,5 11,5 6 4
# |Potencia MHz 1 1 1 1 1 1
& Sintonia A 0,25 0,6 0,4 0,55 0,55 0,13 0,5

2 [Tope no no no no no Si no

ESPECIFICACIONES o sisiovon oo

5 |Observacion + platina encima + cama
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ETX¢3.0625HPERFORACIONES D=
_i___ STANTES DE|I1/8") H
TSNy 452 60 |
i 8")
I
il \ It}ET-!LLE A/ESCALA 0.500
o i
!i ' “\
O : 70 ll :’l%a.
\ | DETALLE B/ESCALA 0,500
Q R8T R30 ol K / ::‘;i‘; para inyeccisn
3 361 N—
@8 paso TASE DEL  pooymMa ESPECIFICACION T  HERRAMIENTA
m : PROCESO (min.)
L_) — ’ *En platina de aluminio :Z:;g?:;c:o
].l-l Marcacion de 1/8x1%” trazar a “Plano '
Tl | 1 Y 145cms de largo. '
b corte *Prensa de banco.
HE *Hacer corte recto.

*Eliminar rebabas. *Segueta.

; *Hacer perforaciones

I |
E‘ seglin marcacion. Taladro
2 o 2 I" ] o * ’
Perforacién ] % (cantidad: 4)/ en lado 1, *Broca de 1/16

~ hacer muesca para boca
\ ~ de inyeccidn de gel.
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FASE DEL

PASO PROCESO ESQUEMA ESPECIFICACION (min) HERRAMIENTA
*Ubicar platina en prensa .
3 Formacion y forzarla por senales de HEIEEIL S e

4 Remachado

5 Nivelacidon

6 Pulimento

curva.

*Unir extremos
perfectamente con
remache pop de 1/16 x
1/4 (cantidad: 4).

*Someter el electrodo a
la presion de prensa

hasta asegurar
completamente su
nivelacion.

eSuavizar aristas.

@ O O &

*Mazo.

*Remachadora pop

*Prensa hidraulica.
*Nivel magnético

eLimaton cuadrado
p/madera.
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e o) el = 38.1 (ANCHO:
o ! ESPECIFICACION,

3, 0625 (SECC|ON B. ESPESOR
ESPECIFICACION
COMERCIAL DE 1/8%)

RI3 l
N DU
21

u
|
A\ ~2> § §
0.5 rhol\ 11/
10of \ / | FH

ESCALA 14\ |
T

DETALLE A/ESCALA 0.500

AxH 178" (perforaciones
equidistantes pora remache
pop de 1/16"x[74")

PASO TSRS ESQUEMA ESPECIFICACIGN
*En platina de aluminio
1/8x1%” trazar a 75cms
de largo.

I Marcacion vy *Hacer corte recto.
corte *Eliminar rebabas.
*Disposicion de
perforaciones segln
plano.

| *Hacer perforaciones
- segun marcacion.
. (cantidad: 4).

2 Perforacion

HERRAMIENTA

*Marcador.
*Flexdmetro.
*Plano.

*Prensa de banco.
*Segueta.

*Taladro.
*Broca de 1/8.
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FASE DEL : T : :
PASO PROCESO ESQUEMA ESPECIFICACION (min) HERRAMIENTA
; 3 *Ubicar platina eg prensa @ «Prensa de banco.
Formacion y forzarla por senales de
*Mazo.
curva.
*Unir extremos
4 perfectamente con *Remachadora pop.
Remachado remache pop de 1/16 x *Alicate de presion.
1/4 (cantidad: 4).
*Someter el electrodo a
5 . ., la presion de prensa *Prensa hidraulica.
Nivelacion hasta asegurar . "
*Nivel magnético.
completamente su
nivelacion.
6 Pulimento *Suavizar aristas. @ "Limaton  cuadrado

p/madera.
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CION A. ESPESOR
ACION COMERCIAL 1/8%)
B

eSuavizar aristas.

— ———38.1 (ANCHO:
T COMESCIAC BE . 1/2)
i | i
|r“ 107 u—!
1
PASO TASE DEL  poouEMA ESPECIFICACION T  HERRAMIENTA
PROCESO (min.)
*En platina de aluminio *Marcador.
., de 1/8x1%” trazar a *Flexémetro.
I Marcacion vy
corte 88cms de largo. *Plano.
*Hacer corte recto. *Prensa de banco.
*Eliminar rebabas. *Segueta.
*Ubi lati
2 ., el Pl eg prensa *Prensa de banco.
Formacion y forzarla por senales de
*Mazo.
curva.
*Someter el electrodo a
la presion de prensa *Prensa hidrdulica.
3 Nivelacién hasta asegurar *Nivel magnético.
pulimento completamente su *Limatén cuadrado
nivelacion. @ p/madera.
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3.0625/ tSECgNON A. ESPESOR

ESPECIFICACI

COMERC AL IIS )

PASO Ig&gg ESQUEMA
I Marcacién vy
corte

2 Formacion

3 Nivelacion
pulimento

ESPECIFICACION

*En platina de aluminio
de 1/8x1%” trazar a
52cms de largo.

*Hacer corte recto.
*Eliminar rebabas.

*Ubicar platina en prensa
y forzarla por senales de
curva.

*Someter el electrodo a
la presion de prensa

hasta asegurar
completamente su
nivelacion.

eSuavizar aristas.

(min.)

e @ ©

HERRAMIENTA

*Marcador.
*Flexémetro.
*Plano.

*Prensa de banco.
*Segueta.

*Prensa de banco.
*Mazo.

*Prensa hidrdulica.
*Nivel magnético.
*Limatén cuadrado
p/madera.
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FASE DEL

PASO PROCESO ESQUEMA ESPECIFICACION min) DLERRAMIENTA
1 _;.j *En platina de aluminio *Marcador.
Marcacion de 1/8x1%"” trazar a *Flexémetro.
I corte y 52cms de largo. *Plano.

2 Formacion

*Hacer corte recto.
*Eliminar rebabas.

*Ubicar platina en prensa
y forzarla por sefales de
curva.

*Someter el electrodo a
la presion de prensa

*Prensa de banco.
*Segueta.

*Prensa de banco.
*Mazo.

*Prensa hidraulica.

3 Nivelacién vy hasta asegurar *Nivel magnético.
pulimento completamente su *Limatdon cuadrado
nivelacion. p/madera.

eSuavizar aristas.

toey @ &
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DETALLE E / ELECTRO)O 6
ESCALA 0.20

" —VER DETALLE D/
RODG 1

ELECTRODO DETALLE D_/ ELECTRODO 7
ESCALA 0.200
~—VER DETALLE € \ r J

i DETALLE m[suu 0.500
—--H.._5 (MUESCA EN LADO 2 DE
! ELECTRODO |1, Avaovs HANDO
GEOMETRIA PARA CONFORMAR
ELECTRODOS 6 Y 1)

FASE DEL . iy
PASO PROCESO ESQUEMA ESPECIFICACION (min) HERRAMIENTA
*Una parte del lado 2 del
*Fresadora manual.
electrodo 1 conforma el .
*Fresa (rebajador
electrodo 6 y 7; se hace
recto de 12mm de
un planeado con 4 diamantes)
I Fresado profundidad de 5mm en '
*Marcador.
los extremos laterales, ,
: *Flexdmetro.
solo en la parte lineal
*Plano.

Q
O :
il A Y M4

(230mm planeados-
cantidad: 2 fresados).

*Someter el electrodo a
la presion de prensa *Prensa hidraulica.

hasta asegurar @ *Nivel magnético.

2 Nivelacién vy

pulimento completamente su *Limaton cuadrado
nivelacion. p/madera.

eSuavizar aristas.
1ISeno apbricacion be un Cojin Que NOo Iransmita Calor 0S Conauctores e veniculos Fesados , por Claudia Carvaja




12,7 (SECCION: ESPECIFICACION
COMERCIAL DE 1/2"N1/2"1

Marcacion y aluminio de 1/2, cal 18, *Flexdmetro.

I corte hacer corte a 78.9° a @ *Plano.

100mm. *Prensa de banco.
*Eliminar rebabas. *Segueta.

; ; o1 1fe
’ QQ 5 |
e paso TASE DEL ESQUEMA \. ;L:smcxnc}mm T  FERRAMIENTA
@ | PROCESO ' (min) '
]C_: *En tubo cuadrado de *Marcador.
m.
S
Rl

*Someter el electrodo a
la presion de prensa

*Prensa hidraulica.

2 Nivelacion hasta asegurar . fes
*Nivel magnético.
completamente su
nivelacion.

3 Pulimento

*Suavizar aristas y @ *Limatén cuadrado
bordes. p/madera.
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I Marcacién vy
corte

2 Perforacion

3 Pulimento

*En angulo de aluminio
de Yx1x¥%” trazar a
52cms de largo.

*Hacer corte recto.
*Eliminar rebabas.

*Hacer perforaciones
segun marcacion.
(cantidad: 2).

eSuavizar aristas.

G
150 220 - 2X@4.76 6.35 COMERCIAL 1/2"}
A / ,
______________________________________________ — i) -
A= _1j3.0525 (SECCION B.
ESPESOR: ESPECIFICACION
ESCALA |:4 25.4  (SECCION: SR S ~
ESPECIFICAC ION
COMERCIAL DE I") DETALLE A/ESCALA 1.000
PERFORAC ION DE (3/16)" PARA
FIJACION DE ANGULO EN
PLANCHA BAJANTE DE
SELLADO
FASE DEL ;
PASO ESQUEMA ESPECIFICACION T HERRAMIENTA
PROCESO (min.)

*Marcador.
*Flexémetro.
*Plano.

*Prensa de banco.
*Segueta.

*Taladro.
*Broca de 1/4.

eLimaton cuadrado
p/madera.

(&
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i . =
paso TASELEL  poapmMa ESPECIFICACION T  EERRAMIENTA
PROCESO (min.)
. . M dor.
*En platina de aluminio arga or
" *Flexdmetro.
I de 1/4x1” cortar 32 cms
Corte trazar perforaciones *Plano.
Ze an Ianop *Prensa de banco.
gun p ' *Segueta.
Lf *Perforaciones de 1/8
) ’ .7
2 Perf ., L4t segun marcacion. @ *Taladro.
erroracion . (cantidad: 5 *Broca de 1/8.
. perforaciones).
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FASE DEL P
PASO PROCESO ESQUEMA ESPECIFICACION (min) HERRAMIENTA
*Sujetar la platina de Centrc? 26
mecanizado de
cada una de las )
. ) control numerico
3 Sujecién vy perforaciones para (CNC)
mecanizado asegurarla en el centro
) *Planos de taller en
de mecanizado de )
. . Pro-e formato igs.
control numerico. )
*Destornillador.
4 Pulimento Suavizar aristas y Limaton cuadrado
bordes. p/madera.
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+R1 [PULIMENTD DE
o FILOS EN CARA SUPERFICIAL)

NVER DETALLE A

U '
( :_I_ T )
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R | . T
PASO TASE DEL  poouyEMA ESPECIFICACIGN T  HERRAMIENTA
PROCESO (min.)
*En platina de aluminio °Mar§ador.
) *Flexdmetro.

I Corte de 1/4x1” cortar 50cms y -Plano
trazar perforaciones '
ceetn olano *Prensa de banco.

Bunp ' *Segueta.

*Perforaciones de 1/8

2 ., segun marcacion. *Taladro.

I (cantidad: 8 *Broca de 1/8.

perforaciones).
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EEECTRODO 11

FASE DEL

PASO PROCESO ESQUEMA ESPECIFICACION (min) HERRAMIENTA
*Sujetar la platina de .n(;ee:;;?zado :2
— cada na de las ' control  numerico
3 Sujecidn y perforaciones para (CNC)
mecanizado asegurarla en el centro -Plan(;s de taller en
de mecanizado de Pro-e formato igs
control numerico. -Destornilladorg '
4 Pulimento *Suavizar aristas y *Limatén cuadrado
bordes. @ p/madera.
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: FASE DEL i P : :
. PASO PROCESO ESQUEMA ESPECIFICACION R HERRAMIENTA
o
]— *Marcador.
CJ *En platina de aluminio )
ey fh ” *Flexémetro.
1 I 1/4x1” cortar 59cms y
Tt Corte . *Plano.
a— trazar perforaciones
LL3 segtin plano. *Prensa de banco.

*Segueta.

*Perforaciones de 1/8

segun marcacion. *Taladro.
(cantidad: 10 *Broca de 1/8.

perforaciones).

2 Perforacion

Disefio Y Fabricacion De Un Cojin Que No Transmita Calor. A Los Conductores De Vehiculos Pesados”, por Claudia Carvajal
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FASE DEL

PASO PROCESO ESQUEMA ESPECIFICACION (min) HERRAMIENTA
*Sujetar la platina de .n(;ee:;;?zado :2
., cada .una de las control numerico
3 Sujecidn y perforaciones para @ (CNC)
mecanizado asegurarla en el centro -Plan(;s de taller en
de mecanizado de Pro-e formato igs
control numerico. -Destornilladorg '
4 Pulimento *Suavizar aristas y *Limatén cuadrado
bordes. @ p/madera.

Disefio Y Fabricacion De Un Cojin Que No Transmita Calor. A Los Conductores De Vehiculos Pesados”, por Claudia Carvajal



—
Q2
o
-
-

VER DETALLE A——w

028,515 (DE SECCION
125%)

COMERC | AL

DETALLE A/ESCALA 3.000

ESTRIAS QUE DAN WEJOR

ADHERENCIA DE SELLADO
PARA LA VALVULA DE AIRE

2/
V f»“Loos) ;:UCL::AE"S!\JOP&%FICIALV)'_‘:_{:M‘J [E
paso TASE DEL  poopmMa ESPECIFICACION T  EERRAMIENTA
PROCESO (min.)
*Marcador.
*En varilla redonda de *Flexdmetro.
I Corte aluminio de 1,125” @ *Plano.
cortar 2cms. *Prensa de banco.
*Segueta.
*Hacer 2 estrias )
. *Torno universal
concéntricas de 2mm de )
alto y 2mm de espesor, AEEE]
2 Perfilado em eYzando dep Ia; @ *Fresa para
P perfilado.

circunferencia hacia el
centro.
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PASO TSSEONY  ESQUEMA ESPECIFICACION T =~ HERRAMIENTA
*Hacer agujero pasante "Fresa para
3 Cilindrado en el centro del cilindro @ Allinelel mt(.erno
., *Torno universal
con diametro de 14mm.

horizontal.

4 Pulimento *Suavizar aristas y @ *Limatdon cuadrado
bordes. p/madera.

—
15 =
o
-
=
-
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+R0O.3 (POR PULIMENTO DE FILOS)

ety 3.0625 (SECCIGGNN DE —

=€)

| PASO oo ESQUEMA ESPECIFICACION T =~ HERRAMIENTA
]_ ‘ *Marcador.

U *En varilla cuadrada de *Flexdmetro.

5 I Corte aluminio de 1/8 corte @ *Plano.

LLJ rectoa 2 cms. *Prensa de banco.

*Segueta.

2 Pulimento *Suavizar aristas y *Limatén cuadrado
bordes. p/madera.
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FASE DEL o 5 o |
PROCESO  ESRUEMA ESPECIFICACION T HERRAMIENTA

*Cortar en Viniplast 500
' rectangulos de 57x67cms
(cantidad: 2). *Lapiz cremoso.

*Solo en uno de los *Planos.
rectangulos trazar (en cara de @ *Reglas.
tela), segun el esquema de *Electrodos.
sellado usando los planos y *Flexdmetro.

electrodos como guia (Esta
cara conforma el lado 2).

PASO

I Marcacion

e’
e
oo
P
et
Q
Eﬂ :
i 1

*Sacabocados #8.
*Se perfora el lado 2 para *Base para
acomodacion de valvula. sacabocados.

*Martillo.

2 Perforacion
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PASO

FASE DEL
PROCESO

Termosellado

Disposicion

Termosellado

Termosellado

Termosellado

ESQUEMA

ESPECIFICACION

*Se acopla la valvula en lado
2, entra por la carade PVCy
sale por telar —sellar.

*Acomodar lado 2 encima
de lado 1-sin marcar (PVC
con PVC, telas en caras
externas), se aseguran con
cinta de enmascarar.

*Ubicar lado 1 y 2 en
plancha, sellar sobre lado 2
segun marcaciones en tela.

*Girar telas/Sellar sobre
lado 2 segun marcaciones
en tela.

*Girar telas/Sellar sobre
lado 2 segun marcaciones
en tela (se usa dos veces).

(min.)

5 6 6 O ©

HERRAMIENTA

*Termoselladora de
alta frecuencia.
*Electrodo 13 (ver
diapositiva 7).

*Cinta de
enmascarar.

*Termoselladora de
alta frecuencia.
*Electrodo 6 (ver
diapositiva 7).

*Termoselladora de
alta frecuencia.
*Electrodo 7 (ver
diapositiva 7).

*Termoselladora de
alta frecuencia.
*Electrodo 9 (ver
diapositiva 7).
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PASO

I0

11

12

I3

FASE DEL
PROCESO

ESQUEMA

ESPECIFICACION

*Inflar para probar sellos
perimetrales. Fugas=volver
a empezar. No fugas=
continuar.

Inflado

*Sellados internos sobre
lado 2, segun marcaciones
(herramienta se wusa dos
veces).

Termosellado

*Sellados internos sobre
lado 2, segun marcaciones
(herramienta se usa cinco
veces).

Termosellado

*Sellados internos sobre
lado 2, segun marcaciones
(herramienta se usa cuatro
veces)

Termosellado

*Inflar para probar sellos

totales. Fugas=volver a
Inflado

empezar. No fugas=

continuar.

*Cortar el material sobrante
Corte después de la matriz de

sellado en lado 1.

66 6 6 6 6 ¢

HERRAMIENTA
*Compresor de
aire.

*Aguja para valvula
de 25mm.

*Termoselladora de
alta frecuencia.
*Electrodo 10 (ver
diapositiva 7).

*Termoselladora de
alta frecuencia.
*Electrodo 11 (ver
diapositiva 7).

*Termoselladora de
alta frecuencia.
*Electrodo 12 (ver
diapositiva 7).

*Compresor de
aire.

*Aguja para valvula
de 25mm.

*Tijera.
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L——DISPOSICION DE
ELECTRODO 4

B

HT 2\ 2 fromer
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s00

FASE DEL “xr P , :
PASO ‘ppocmso  BSQUEMA ESPECIFICACION T =~ HERRAMIENTA
*Cortar en Viniplast 500
rectangulos de 57x40cms
(cantidad: 2 -lado 1y 2). .
*Lapiz cremoso.
*Solo en uno de los “Planos
I Marcacion rectangulos trazar (en cara @ '

*Reglas.

de tela) esquema de sellado
) esq *Electrodos.

usando los planos vy
electrodos como  guia
(Conformara el lado 1).

CUERPO SUPERFICH

*Acomodar lado 1 encima
de lado 2 (PVC con PVC, .

. *Cinta de
telas en las superficies), se

. enmascarar.
aseguran con cinta de
enmascarar.

2 Disposicion
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PASO %Afnsoﬁgcé)gg' ESQUEMA ESPECIFICACION wr., HERRAMIENTA
*Ubicar lado 1 y 2 en *Termoselladora de
3 Termosellado plancha, sellar con alta frecuencia.

7

Termosellado

Inflado

herramienta sobre lado 1
segun marcaciones en tela.

*Inflar tapando boca de
inyeccion, para  probar
sellos perimetrales.
Fugas=volver a empezar. No
fugas= continuar.

*Sellar con herramienta
segun marcaciones en tela.

*Sellar con herramienta
segln marcaciones en tela
(se usa dos veces).

*Inflar tapando boca de

! inyeccion, para probar
sellos totales Fugas=volver
) a empezar. No fugas=

continuar.

o 6 O 6 O

*Electrodo 1 (ver
diapositiva 7).

*Compresor de
aire.

*Aguja para valvula
de 25mm.

*Termoselladora de
alta frecuencia.
*Electrodo 2 (ver
diapositiva 7).

*Termoselladora de
alta frecuencia.

*Electrodo 3(ver
diapositiva 7).
*Compresor de

aire.
*Aguja para valvula
de 25mm.
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FASE DEL - T : :
PASO PROCESO ESQUEMA ESPECIFICACION HERRAMIENTA

5

(min.)

° i 3
Inyectar 2500 ml de gel @ Jeringa 30 cm
{ i grande.
refrlgerante.

8 Llenado

-

=
L
e
2
u |

*Sellar boca para *Termoselladora de
inyeccion de gel con @ alta frecuencia.
herramienta, segun *Electrodo 14 (ver

marcaciones en tela. diapositiva 7).

9 Termosellado

*Cortar el material

sobrante después de la Tiiera
matriz de sellado en lado Jera.

2.

I0 Corte
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FASE DEL - T : :
PASO “5ponmco ESQUEMA ESPECIFICACION I =~ HERRAMIENTA
*Cortar en riata negra de *Lapiz cremoso.
I Corte 18mm de ancho, tiras de *Planos.

2  Perforacién

60mm de largo,
(cantidad: 6).

*Doblar a la mitad vy
hacer perforacion
(cantidad: 6).

©

*Flexdmetro.
*Tijera.

*Sacabocados n°1.
*Martillo.
*Panela (base para
martillar)
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FASE DEL

PASO  “pRrocESO

ESQUEMA

ESPECIFICACION

P HERRAMIENT
(min.) A

3 Pulido

4 Adecuacion

2 Disposicion

6 Remachado

*Calentar los  extremos
cortados para derretir hilos.

*Insertar pieza cortada en
herraje-mosquetero
pequeno, doblandolo a la
mitad (cantidad: 6
piezas/veces).

*Ubicar el herraje-
mosquetero en demarcacion
en cuerpo estructural ,lado 2
(cantidad: 6 partes
diferentes/veces)

*Remachar herraje-
mosquetero con punta #1
(cantidad: 6 partes

diferentes/veces).
(Asegurarse no remachar en
partes con aire, solo se hace
en sellos aislados).

@ *Candela.

©

*Remachadora.
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FASE DEL ; T v :
PASO LRocESO ESQUEMA ESPECIFICACION I =~ HERRAMIENTA
*Ubicar sobre plancha de
sellado el cuerpo

estructural con lado 1 en
vista (quedando lado 2
debajo). Acoplar encima .
jo) P . *Cinta de
cuerpo superficial lado
: enmascarar.
len vista (quedando lado
2 debajo) cazando
pestanas de ensambles
centrales de ambos

cuerpos segun
marcaciones.

gl
Y
LE:
o'«
VA EM |
ad
bl
v
o
o'e
Fae'
e
o
v
Ll
HE
piots

I Disposicion
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SUPERFICIAL -

PASO

2

4

FASE DEL
PROCESO

Termosellado

Termosellado

Termosellado

ESQUEMA

ESPECIFICACION

*Sellar sobre cuerpo
superficial, lado 1, segun
marcaciones en tela.

*Acoplar sellado de
electrodo 1 de cuerpo
superficial en sellado de
electrodo 6 en cuerpo
estructural. Sellar cuerpo
superficial, lado 1, segun
marcaciones en tela.

*Acoplar sellado de
electrodo 1 de cuerpo
superficial en sellado de
electrodo 7 en cuerpo
estructural. Sellar sobre
cuerpo superficial, lado
1, segun marcaciones en
tela.

(min.)

©

D

D

HERRAMIENTA

*Termoselladora de
alta frecuencia.
*Electrodo 8 (ver
diapositiva 7).

*Termoselladora de
alta frecuencia.
*Electrodo 4 (ver
diapositiva 7).
*Cinta de
enmascarar.

*Termoselladora de
alta frecuencia.
*Electrodo 5 (ver
diapositiva 7).
*Cinta de
enmascarar.
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FASE DEL . T : :
PASO PROCESO ESQUEMA ESPECIFICACION (min) HERRAMIENTA

Someter el cuerpo *Compresor de
estructural a 40psi de aire.

2 Inflado presion de aire @ *Aguja para valvula
comprimido 'y cerrar de 25mm.
valvula.
*Enganchar herrajes

6 Ajuste mosqueteros con el @

lineal del frente.
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FASE DEL - T |
PASO LRocESO ESQUEMA ESPECIFICACION I =~ HERRAMIENTA
*Conectar ventiladores a
cable de alimentacion
con pug de encendedor *Cautin.
de 12V (cada ventilador *Estafno.

I Empalme

2 Adecuacioén

=

debe estar separado el
uno del otro minimo
100mm-dos
ventiladores).

*Disposicion de cinta
doble faz en caras
laterales de ventiladores
serie VA225DC Nidec(a
dos ventiladores).

©

D

*Pinzas pela cables.
*Cinta aislante.

*Tijeras.
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ENSAMBLE citrpo coliN\VENTIACION

PASO

I

FASE DEL
PROCESO

Disposicion

ESQUEMA

ESPECIFICACION

*Ubicar ventilador en
pestafas de canal
formado por cuerpo
superficial 'y cuerpo
estructural, adhiriéndolo
a la cinta doble faz (dos
veces).

*Encajar carcasa a canal
formado por cuerpo
superficial 'y cuerpo
estructural, conteniendo

el ventilador en la

tela(dos veces).

T
(min.)

o

@

HERRAMIENTA
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PASO SN oMY ESQUEMA ESPECIFICACIGN T =~ HERRAMIENTA
*Atornillar con tornillo
goloso de 6mmx3/8,
3 Suiecion pasante desde la carcasa, @ *Destornillador de
J atravesando la tela del pala de 1/8x2 %.

canal hasta coger el
ventilador (dos veces).

ENSAMBLE cusro comvinricon
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ANEXOS

Anexo A. Formulacién de encuesta

ENCUESTA PARA ANALISIS DEL USUARIO DE TRACTOCAMIONES.

Nombre:

1. ¢Que tan importante es la comodidad para usted en su trabajo?

MUCHO__ POCO__ INDIFERENTE__

2. ¢Qué tan importante es la comodidad de la silla de su camion?

MUCHO__ POCO__ INDIFERENTE__

3. Califigue de 1 a 5, las condiciones de trabajo que afectan su salud. Siendo
5 lo que mas le afecta.

Vibracién

Temperatura

Postura

Largas horas de conduccién
Friccién

Otros, ¢cuales?

4. Que tan importante considera de la existencia de un producto que mejore
las condiciones de trabajo mencionadas en la pregunta 3?

MUCHO__ POCO__ INDIFERENTE__

5. ¢Prefiere que este producto este interno en el vehiculo o que sea portatil?

Portatil Interno Indiferente

6. ¢Hasta cuanto estaria dispuesto a pagar por este producto?

$50.000 $100.000 mas de $100.000

GRACIAS.
Fuente: Elaboracién propia
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Anexo B. Normativa de calor

Normativa sobre el calor:
R.D. 486/1997 Disposiciones minimas de seguridad v salud en los lugares de trabajo.

BRI 773/1997 Dispogiciones minimas de seguridad v salud relativas a la uilizacién
de log trabajadores de equipos de proteccidn individual.

R.D. 1618/1980 Reglamento de Calefaccién, Climatizacién v Agua Caliente Sanitaria.
NTP 74 Confort térmico: método Fanger para su evaluacion.

NTP279 Ambiente térmico v deshidratacién.

NTP322 Valoracién del riesgo de estrés térmico: fndice WBGT,

NTP 350 Evaluacién del estrés térmico. Indice de sudoracién requerida.

NTP501 Ambiente térmico: inconfort térmico local

150- 7730/84, Norma europea EN 27730 ( método Fanger)

Fuente: Estrucplan consultora S.A. Argentina

Anexo C. Ficha técnica de viniglass 500

i PMSI- “ FICHA TECHICA
Il BXIll ragina: 1deq Cadigo: F 51-005
ek Pastoas

WINIGLASS 500

DESCRIPCION: P elicula de P e exible ¥ neutra.

MORkA
CARACTERISTICA WAl OR 0| mLasrEmL 0B85 ERVACIONES
PEFO (g/m?) 620 | P51-001. Basade &b ASTH O- 751"
ANCHO MINIRO (o) 150 [
CALIERE (mizras) 00 C PE&T-001. Bas 3o e ASTH D -751%,
equialerk en MIE 20
GRABADO Lisa |
LUSTRE hiate |
RESISTENCIA A LA Laigindial 14 "
| PA1- 002 -

TENS I H (Hmm®) Tomersal 13 facadd ) ASTI D -552°
ELONGACION AL~ Laigidial 70

PA1- 002 gt
ROTURA(4) - T Bazado &1 ASTH O -352%,
REF I3 TENCIA AL Laigmakal 12 .

F5&1- 003 Basado &y ASTM D -2827,
RASGADD (M) Teiaeral 10
DUREZA (SHORE &) il | PA&1- D04 Bagado e s ASTM O - 224077
TAAR0 DEROLLO ¢m) a Peso 50 kg 3p Rrimadam & vk .
R&NGO OE TEMP ERAT URA(C) BIEY-11]
TIFO DE EMPADUE LTS iR

100 micazde

FORRA DE ALMASEHAMIENT D Tip Colmena

US0S: Elabarasidn de aceesorios en laindustria de la confeccion.
RECAUCIONES: Evite lavar con disolventes, uze jabones suaves.
OB SERWACIONES:

* En cantidades justificables; e fabrican colores ezpeciales.

* En coordinacién con nuestro representante de wentas v el departamento técnico se puede
desarrollar productos similares para sus necesidades.

+ Eltamafio de rolle es una guia para inspeccion y empaque, Flastextil 5.4, tiene la libertad de
cortarlos en tamafios de minimo Sm.

L wap e ecore 3 konca 2on ohienda madio a e deslio - e e miw

patin La = i L 7%, - a0 e ia
1Ml 5 A . om Do W, vm/ cu l3vigereo oe mh |icho anl eede ook s oon comeo .

Actualizacion Ho: 01 Antecedente: P 51005 'Elaboracion vy Actualizecion de

Fecha de Act.: 25-08-2009 Fichas Técnicas"

Fuente: Plastextil
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Anexo D. Ficha técnica Impervinil 500

FICMA TECNICA
'W Pagins 1de 2 Codego: F 51-008
IMPERVINIL HR - 500
DESCRIPCION: Peicula de PVCETILEN i con aks Quimca &

Bocica y 3 13 conta 1a accién ce los rayos sckares (ULV),

PR30 o) ) ] PS5 -001 Beneds em AGT™ O - Pt
ANCHO MSINO (o) "w <
— ——d
. - o7
CALSRE gricean) %0 < »n- 001 Smam “""_I
ARABADS Satn |
LsTE vaw |
"
uuvpl-:u;nu\ oronmes = ' PEr.0m e on ATTU D a3 Y
:ommap ALA ——“' :: ' P 51000 Baatn ww AZTW D -paz ™
REDSTENCIA AL weonare £
B .- . -,
imASTADO ) — = b | EEAES Seeznen ASTM O - 2™,
s =
OURE ZA (SHORE A) ” 1 P 21004 Sen330 or ABTM O - Zhet™
[RESSTENCIA GUMICA ' VER ANEXD
TAMARD DE MOLLO m) = Frremonyaee s
RANGO DE TEASDRATURA ¢} -13 280
TPO DEEMPAGUE -
100 wecras g
USOS: Sascrackdn de mantos, Stros, n en la in. donde s
Suica con of thcrico.
OBSERVACIONES:

- hmm-wm-c‘m
- En W G0N PUETYD epresentante 08 verias y o GePIlamentD WON0S S& puesde
:m—mo.: ad-mm-.-u—' Plastextd S.A, 1a Wbertad de
.8 wna para tane
. < s = ¥ spages,

Actuslzacion No. 04 Antecedents. P 51005 “Elabcracidn y Actusizacdn de
Feoha de Aot 25-08-2000 Fichas Técnoas™

Fuente: Plastextil

Anexo E. Ficha técnica de Manta

P PUASTextil M -
s Pigna: 1det Cédigo: F 51005
MANTA
DESCRIFCION: Lons de y alta PVC Sasitie por

con
MTROs BS0s, 00N preteccidn O y cONYE 13 scode de oS rayes UV

FE30 (") (onzyrh 00 1 PSi-00t Baanss 4 ATTM D - TR
ANCTO MINMWO (om) 120 <
eaaes eh AT S AT ]
CALSAE yweras) 00 < P81, 000 P
QRABRADS uso 1
LusTRE Mok - metae | 1
—

SENETCA A LA = s | eerioe Batam en ABTVD T

(o) i 188
ELONGACION A LA rvaire 4 o

Py ] » Sy 002 Boasso er AITMD  TE
RE 38 TENCA AL ovgnave | V40 | £ Barans ar ATTU D - THM

L wraene 120 4 i Frocene enn 8. eegany sercre

B850 en AST O - 20 .
DUREZA (SHMORE A) L ' P00 - -
TAMASO DE ROLLO =) E ] Pl 4T mg BEe e TATa erhe
RANGO O2 TEMPERATUSA °C) “sat0
Toowtiens o8
TS0 D8 EMPACLE
130 Ticras oe

PORVA DZ AL eo
USOS. Elab én de tokdos y o el cavps publhcitanc. pendones con buena
03N y €SIDAIA0 SRS ON

PRECAUCIONES: Evite ol minmo of contacto con dachvntes, 40 SU Wmpets ute abones Sulwes,
90 pH Neutro, realcs Mantensents minenms 3 veces & afo.

OCOSERVACIONES:
- hmmuwmw
« En CON MASDO NEMSEMANe S Wntas ¥y ¢ EPAanens Nonod Se puede
arcol pacs sus
= El amafio de ol o3 una guia pra on y SA tene B Fertas oo
corantos en tavafos de minmo Em

T R AT SRR T TR M S TR SIS RN

Actualizacién No: 01 Antecedente. P £1-005 “Elaboracidn y Actusizacidin de
Feoha de Act.: 05.08-2000 Fichas Téonoss'

Fuente: Plastextil
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Anexo F. Ficha técnica del Viniglass 300

P RSt ., P

Plgma. 1de Cédigo: F 51-005
VINIGLASS 200 MR

DESCRIPCION: Palicuia ce PVC o con S0 & la accidn de los rayos

] Bannds en Azt - ot

ANCHO MINIMO (om) e c
CALBRE (rweras) %0 c] em-mon Saamia 2 AR P2
GRABALS Lso '
LLaTRE Vaw '
MEDSTENCIA A LA rereAmire 'ﬂ' N .".b Bosets S ATTMD + 583
M O A LA 63 ¥ e

™ _—T Pot-00 Srass e ATT™ D - 14"
PUETAS TENCIA AL \cronmre s

0 < ] LT - Berass er AXTM D 03
DUMEZA [THOME A) - ' i Wasacs er ASTM D - s2es”
TAMASO DE ROLLO (™) 100 PO D TG BT T RIE e
FANGO D2 TEMSERATURA [*C) 18 280
T O EAaGE .
FORVA DC AL e
Usos: ¢ - la de como forro e Las antculacones en las pritess.
REC Evrte lvear UBe JABOOES BUaVes.
OBSERVACIONE S
- &Wawmm
* En ' mwmamydmmum
- Elwubdtﬂonw'& on y SA. tene b erad oe

cortarios en Lamados de :’

SITETUIITIR ..-.=a.—;=m=-.=r_'===r-=:.?-.ﬁ.—- T ETIURIS AT
w———— F— - —  w— - e

Actualizacion No: 31 m:nm:gu-omw;ywu

Fuente: Plastextil

Anexo G. Ficha técnica del Viniplast 500

'W Pagina; 1 de 1 C:“oo:l‘”-o“

VINIFLASY 500 OF
DESCRIPCION: Puidster lexiur Zado o0 06 punin, enade oon PYC fesitde por ambas caras.

eSO gy () P31 .00t D

'
ANGHO MINMS (om) 140 o
-n-oam-s-?
CALBAZ [rairas; o < #a1. 000 o
GRABADO o '
[ o ]
MESISTENCIA ALA rrorare [ -
| —— | Ps1-002 Bas0ss en AITM D 764
TENTION (W) Tarsvess E
o o A :
ROTURA (%) AL e ' P ar1-082 S2a000 an Az D Ly
LSS TENCIA AL uroteve E) \ Sar-002 Basass en ATTM B 79
RAZCSASO N) T 15 FTOCOTMEND 8 WG 1ences
RAALL
Seiam en ASTW D B30T On |
OUREZA (3eCRE A) < | B 21004 .
TAMAND DE MOLLO () © Prw mrewe— 03 Ky
RANGO DE TENS ERATURA °C) a0
T
TEO OF EMPASLE papriaspe]
FOMVA O AL s

USOS: Carpas, vwstcion y delanises smpenmeabies.
PRECAUCIONES: Evie lavar con disciventes. use |sEOnes SUves.

OBSERVACIONES:

- uwnmmm

s En mwmﬁmvdwhnm

* Bl amato de odo o5 une m 0 SA. tene 1a erad oe
corarion en tamados de minimo "“ .

mxﬁmr&aw-&m.&:ﬂ.-}:ﬂ

L T=

Actualizacson No: 0O P 51008 on y A on de

Fecha de Act.: 05082000 Fichas Técncas™

Fuente: Plastextil
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Anexo H. Configuracion de los Vehiculos segiin nimero de ejes

G2  CAMIGN SENCILLD

C3 CAMION DOBLE TROQUE

CS TRACTOCAMION

Fuente: Ministerio de transporte

Anexo |. Descripcidn de dimensiones antropométricas estaticas sedentes

Altura sentada: e 13 altura mauma desde la cabeza hasta of plano honzontal de o base de lasilta

Altura de 0jos 2: 05 la altura desde 1a pupila hasta of plano horlzontal de 12 base del asiento

Altura Cervical: distancia que va desde |a superficie horizontal de la silla hasta 1s prominencia dsea de la parte posterior del
cuelto,

Altura de hombros: distancia vertical medida desde Lo superficie del asiento hasta un punto equidistante del cuello y el
acremion.

Altura subescapular: es la distancia vertical medida desde el angulo inferior de s escapula hista &l plano def asiento,

Altura de codos-asiento: ¢s la detancia medida desde of plano del asiento hasta ka depresion del codo cuando el sujeto tene
su brazo paralelo a la linea media del tronco y el antebrazo foemando un angulo aproximad, de 90°.

Altura Hleocrestal: es |a distancia vertical desde Lo esping Iliaca anterion y supertor hasta el plano del asiento,

Altura del muslo: es 1a distancia vertical medida desde #f punto mas alto del musio 3 nivel Inguinal, tomando como referencia
el phegue cutdneo que se forma entre el muslo y 1a cintura péivica, y el plano horizontal del suelo.

Altura de rodilla. 5 la distancia vertical medida desde el punto mas alto de 1a rogilla y el plano horizontal del suslo.

Altura poplitea es la distancia vertical medida desde el suelo hasta el punto mas alto de la depresion pophitea, estando &l
individun sentado con ambos pies apoyados de forma plana sobre el suelo y of borde anterior del asiento, no ejercientdo
presion en la cara posterior del muslo.

Anchura de hombros: distancia horizontal maxima que hay entre o Acromion quierdo y el acromion derecho

Anchura Bideltoidea: distancia honzontal maxima que separa a los misculos deftosdes.

Anchura codo-codo: e5 la distancia horizontal medida entre los codos, eocontrdndose o individuo sentado con los brazos
colgando ibrements y kos anebrazos doblados sobre los mushos.

Anchura de cadera: es la distancia horizontal que existe entre bos muslos, encontrindose la persona sentada con el torax
perpendicular ol plano de trabejo.

Distancia hombro-codo. distancia desde un punto equidistante del cuello y & acromion hasta | depresion ded codo, cuando &
sujoto tiene su brazo paralelo a la linea media del tronco y e antebrazo formando un dngulo aproximadamaente de 90°.
Distancia codo-muiieca; 5 1a distancia que hay desde la depresion del codo hasta la prominencia de la mudeca.

Distancia muleca-dedos: s |a distancia gue hay desde la prominencia de la mufeca basta la punta de los dedos umdos con la
mano abeerta,

Distancia nalga-poplitea: es la distancia horizontal medida desde el punto correspondeente o I depresidn poplites de in
prerna, hasta e plano vertical situado en la espalda del individuo, cuando tiens ef musto en posicion horizontal,

Distancia nalga-rétuta: & la distancia honzontal medida desde # punto correspondients & wértice de fa rotula hasta & plano
vertical situado en la espalda del individuo, cuando tene el muslo en pasicion horizontal

Profundidad abdomen-sentado: =5 la distancia horizontal medida desde # plano vertical que pasa por of occipital, la escagads
ylos gkiteos hasta el punto mds alejado del abdomen,

Profundidad Tarax sentado: es Ia distancia honzontal medida desde of plano vertical que pasa por el ocapital, la escapula y
los glateos hasta el punto mas alejado del térax.

Profundidad Abdomen-nalga =5 la distancia horzontal medida desde @ plano vertical que pasa por 1os gluteos hasta @ punto
mas alejado del abdomen.

Alcance horizontal minimo con agarre: es |a distancia horizontal medida desde el codo husta o eje vertical que se produce en
1 mano con & puio cerrado y sesteniendo un eje, cuando el Indviduo tiene su beazo paralelo a 1a Ninea media ded tronco y &
antebrazo formando un angulo igual o un paco menor de 90°,

Alcance horizontal minimo sin agarre: igual que con agarre, pero con bos dedos unidos y extendidos hacia delante, La
distancia se mide hasta la punta de los dedos

Alcance horizontal maxima con agarre: s la distancia horzontal medida desde el plano vertical gue pasa por ef occipital, las
escapulas, y los gluteos, hasta ¢l eje vertical gue se produce en la mano con ef pufio cerrado

Alcance horizontal maximo sin agarre; es la distancia horizontal medida desde el plano vertscal que pasa por el occipital, las
escapulas, y los gluteos, hasta la punta de los dedos unidos con la mano abierta y €l brazo extendito haca delante.

Fuente: www.ergonautas.com
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Anexo J. Tabla de niveles metabdlicos segun actividades

Niveles Metabdlicos (M) de las siguientes Actividades: wWimZ|Met
Acostado 46 |08
Sentado relajado 58 1.0
Trabajo de relojero 65 |11
De pié, relajado 70 (12
Actividad sedentaria: oficina, vivienda, escuela. T0 1.2
Conduciendo un automdvil 80 |14
Profesidn grafica, encuadernador 85 |15
De pié, actividad ligera: comprando, industria ligera. 93 |16
Profesor 95 [1.6
Trabajo doméstico: afeitarse, lavarse, vestirse. 100 1.7
Caminando horizontal 2 Km/h 110 1.9
De pié, actividad media: vendedor, trabajo domestico. 116 | 2.0
Construccion, colocando blogues de 15 Kg 125 |22
De pié, lavando platos 145 |25
Trabajo doméstico: rastrillando hojas sobre el cesped. 170 |28
Trabajo doméstico: lavando a mano y planchando. (120-220 Wim2)| 170 | 2.9
Construccidn: hormigonando con un vibrador neumatico 175 | 3.0
Construccion: encofrando. 180 | 31
Caminando en horizontal 5 Kmi/h 200 |34
Forestal: cortando monte con una sierra mecanica 205 |35
Agricultura: arando con un tiro de animales 235 4.0
Construccidn: cargando una carretilla con piedras 275 |47
Deporte: patinando sobre hielo 18 Km/h 360 |6.2
Agricultura: cavando con una pala (24 golpes/iminuto) 380 |65
Deporte: esquiando en horizontal 9 Km/h 405 | 7.0
Forestal: trabajando con un hacha de 2 Kg (33 golpes/minuto) 500 |86
Deporte: corriendo a 15 Km/h 550 | 9.5

Fuente: www.ergonautas.upv.es

Anexo K. Tabla de aislamiento térmico

Prendas de westir Il Clo [ m2°CAWW
Camisas Top detubo 0.06 0.00%
Camisa manga corta .09 0025
Elusa ligera, mangalarga 0.15 0.023
i llgers, mangs larga Q.20 0,031
Camisanormal, manga larga 0.25 0.03%
Camizafranela, mangalarga 030 0047
Eilusa larga de cuello de clane 0,34 0.053
Pantalones Pantalones cortos 0.05 0.00%
Fantalones cortos de excursion 0.11 0017
Fantalonss ligeros 0.20 0031
Pantaloness normales 0.25 0.035%
Pantalones de fransla 0.28 0.043
Fantalonss de chandal 0.28 0.043
calzado Caloetines 0,02 0.003
Caleetines gruesos tohillos 0.05 0.003
Calostines grussos largos 010 0016
Zapatilla, rellena de peluchs 0,03 0,005
IZapato suela fina .02 0.003
Capalo susla gruess Q.04 0.006
Eictas 010 001
Guantes 0.05 0008
Agientos hladera o metal 0,00 0,0
tapizade, acolchads, con cojin Q.10 0.015
Sl 020 0

Fuente: www.ergonautas.upv.es
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Anexo L. Ficha técnica del ventilador
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Fuente: www.nidec.com
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Anexo M. NTC5206

ANTEPROYECTO DE NORMA TECNICA COLOMBIANA NTC 5206
(Primera actualizacion) DE 25507
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Figura 2. Di w5y sy s de la silka del conductor

_EWTEIIT!.CIL‘IHSEREEUCE ZHAATO YA GUE CON 170 MO SE APRISIONA LA FIERNA,
Ademas la nota debe quedar; 170 mm minima

Figura 10. Punio M y SR.

el mizma pusds wapin estos recuisitos con el use de un valante de direcean apaetabls.

MOTAZ  El desplazansento o & &je veitical debe ser sxigido para ks vehioubad con maler Dasera o
caniral y an al caso que no sa pueda cumplin esta axigencia por las condickones del chass, al fabricarta

Fuente: ICONTEC

Anexo N. Zonas de confort para cada parte del cuerpo

X equivalent temperature, 1. ("C)
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cold but comfortable
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100 hot
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Fuente: Libro Ergonomia 2. Confort y estrés térmico
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Anexo O. Especificaciones De Disefio Del Producto (PDS)

L ELEMENTOS

NECESIDAD

DESEOQ

) |__REQUERIMIENTO/ ESPECIFICACION __|

( g

ESTETICA

ﬂl:mamo&bsted\o]
a la media, de acuerdo a las
caracteristicas corporales del
usuarno.

Que el aspecto estético no
klnspilepeligmomsgo. J

ﬁ:eddiseﬁodeleaiinseaacoa)e
a la decoracidn interna del
vehiculo.

“Que visuaimente refleje la
durabilidad y confiabilidad de su
funcionamiento. J

F )

*Formas geométricas curvas.
~Colores que no se ensucien mucho.

.

-
(

SEGURIDAD

ﬁuemmmeﬁwaddeb@‘

que contiene la solucion
asegure su permanencia en el
Que el sellado pemita la
presion generada por el peso
del usuario.

*Que en caso de romperse su
contenido no afecte la salud del
usuano. J

Que sea comodo.
f -

“Que este hecho de un matenal
resistente a |la elongacion.

Que el material del interior no se
salga en el transcurso del tiempo.
*Que no se deslice de la silla.
“Que adopte Fciimente la forma
del cuerpo del usuario y de la silla.

. E

(

*Usarmeétodos de sellado hemrmético.
*Usarmateriales impermeables.

«Que los materiales resistan una fuerza
minima de 1200 newton.

\_

\

PA

MANTENIMIENTO

-

“Que tenga repuestos
comerciales.
>

-

(«Que se pueda limpiar) (.
extemamente.

~Que se pueda lavar faciimente.
Que no requiera mantenimientos
extensos.

*Que el mantenimiento no sea

\costoso ni riguroso. 23

~Que la solucién de relleno no irrite |a piel.

CQuesealav&le.

*Que sean materiales impermeables.
*Superficies de fcil acceso con formas
simples y planas. J

r
PRUEBAS

\

r-Quesepmdanhacerhg
pruebas.reqtefidas para la

s certificacion. 4

4 Y
*Que el producto haya sido
probado.

- _J

\ Tiempo max. De mantenimiento 2 min.
r-Qmsel.lwlanlostast{mdat&scieealic!atl. o
Que las pruebas testifiquen la segundad del

usuario.
-

Fuente: Elaboracién propia
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Anexo O. (Continuacion)

| ELEMENTOS 1 NECESIDAD || DESEO J|_REQUERIMIENTO/ ESPECIFICACION |
- N Cuc &l ‘s e al\ (. N/ B
espaci:l del cﬁ;; Ihumr:: :Iuaseal:-n .i .
TAMARO jio. ~Que sea facil de guardar. “Que no supere 450 de ancho x 360 de

o

*Que el tamafio no supere las

\de la silla del vehiculo. Y s

*Que coincida con el tamafio de la

silla del vehiculo. y

profundidad x 100 de alto (mm)
.

w

(

MATERIALES

\

agradables al tacto y a la vista.

*Materales comerciales en el
medio.

~Que permitan el termosellado.

*Soluciones que retarden el
equilibrio témmico.

*Que tengan baja transferencia

é )

*Uso de matenales que en caso de
un incendio, no se propague el
fuego, no produzcan gases
nocivos.

*Materiales resistentes a la friccion.
Materiales frescos,  suaves,

Y b

Ctetilluanﬁdétgieos.
*Que no irriten la piel.
‘materales no foxicos, que no tengan
reacciones quimicas ni produzcan toxinas.
*Materiales con minima (ransferencia de
calor.

*Materiales  sellables (por  fusion),
resistentes al rasgado y a la tension.

N\

\

_/

o
-

_J
N

para largas permanencias de
contacto.

FQuenotransnihmlor \ f \ f

“Que sea flexible y amortiguado. *Que su altura no supere los 100mm.

*Que adopte a la forma de la | | Que sea comodo. *Que el disefio cumpla las normas basicas

parte del contacto del cuerpo | | Que seablando. de la ergonomia de los asientos.
ERGONOMIA humano. Que transmita temperaturas aptas’ | “Que el usuaro fenga k opcidon de

removerio facilmente mientras su uso.
«Que minimice factores de vibracion,
presiones y transferencia de calor.

\

@ [ -Quetengalargavidaati.  )[ ") [ No usarmateriales de alto desgaste. "
DESECHOS *Que no sea toxico. *Que no contamine. *Que no produzca emisiones.
Que tenga materales “Que el 60% de sus componentes sean
L 4 Ueutilizdﬂes JL il Lmuﬁlizﬂ:lesyreddables. "

Fuente: Elaboracién propia
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Anexo O. (Continuacion)

J

J|__REQUERIMIENTO/ ESPECIFICACION _|

l ELEMENTOS '
3 ™

DOCUMENTACION

indicaciones.

“Que se preste un servicio al
cliente donde pueda solucionar
sus dudas Y problemas en 2

ﬁQue‘el empaque tengd\ /

*Proporcionar informacion para el
uso Y mantenimiento del producto.
~Que se pueda estar seguro de su
calidad.

tenga manual de mantenimiento e
instrucciones de uso graficay escrita.
~Que tenga un certificado de garantia de 6
meses.

“Que cumpla las normas ASTM, DIN 4102,

instalacion, uso Y | | “Que tenga garantia. NTP 399.163.
" ) \ mantenimieno. J\ _J \(Que enuncie sus componenies. P
( \(Desatrolar un pmd.&f \(PII' o s ik iI\
competitivo con respecto a los ‘ .y ""‘"..5
semejantes disponibles en €l | |.que supere las debilidades de los | | -Que tenga un diferenciador funcional Y
7 productos antecesores. estético.
COMPETENCIA . g
*ua s diamncio de los dens ~Que tenga mas beneficios que los' | *Que su precio este traducido en &
p.lnnluctns.m ; B productos antecedentes. satisfaccion generada.
E“nw.' n-h|ehun *Que tenga al menos una funcion mas que
lo suficentemente amplio, que los productos existenies.
e __/ \mantenga la rentabiidad. N J J
iF AT RT8 ) [“Que su ciclo de vida il sea minimo de 2 |
ENTORNO Que cumpla leyes que || ~Que nocontamine. afios.
involucren su manipulacion. *Que sea seguro. “Que este regido por leyes ambientales, de
9 ¥ 13 JL 4 ksegundad y de ergonomia. e
i Nr-Qneseaeht:ﬂ\mensuN P r-()uehteﬂq:lerﬂtnﬂachlc:uiinnosm:mAN
3 . su funcidbn sin necesidad de
s funcionamiento. ¢ inst ; mas de 26°c.
DESEMPENO -Que sea preferido por Que sea facil de ent '| .. ~Que amortige la vibracion.
camioneros. Que't ita i -Que_sepuedapmﬂerywaraunbdd
*Que refresque. usuario.

- AN / \+Que sea acolchado VAN Y
[ A fi R C(.luelegustelol'uweaoso.. T r Y
USUARIO guu::lgn‘::s':subten.::at =Que sienta disconfort conducir. *Que sean conductores de vehiculos.

e oonducirvehialos. *Que se interese por soluciones! | *Disponibilidad de invertir minimo $70,000.
L. JL e M earame‘pmrsupuestodetlﬂ)q'ou L 2

Fuente: Elaboracion propia
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Anexo O. (Continuacion)

( \ (Queeletrpamemamene) ( \
valor del producto. Materales como carton, de max. S5mm de
*Que sea reciclable, econtmicos xm‘m espesor o termo formado.
EMPAQUE y manejables. Q deieversuelil-l Que el empaque no exceda en mas de
“Que proteja el producto de Xt 110 S vk 3 3mm el tamafio del producto.
objetos punzantes. > ...' " ~Que el disefio del empaque pemmita el
*Que al abriro no hayan “Que.no se ansiie il . almacenamiento apilable.
probabilidades de atentar contra
\_ _/ \elproducto. v’ /A8 P
( N r:;’ losl materiales sean de' ( j Gneelpmdomexcedabssm.om. M
“Que sea de ficil produccion. | | Que deje margen de rentabilidad. g"m‘g':” W R, TN el O0% e
COSTOS DEL PRODUCTO || Que los materiales se puedan | | Que hayan elementos sustitutos. -Que sea un producto estandarizado.
comprar al por mayor. *Que tenga poca mano de obra. «Que
3 no use mas de 3 materiales distintos.
J -Que la produccion se pueda J k sep p o ;
. \tecnificar. L\ S S Y,
£ X N "y FQue pueda obtener cerificacion ISO y )
*Que pase las pruebas de normas de INCONTEC.
usuarno. =Que se vea confiable y seguro. “Matenales inertes.
CALIDAD Y CONFIABILIDAD! | -Que supere las | /[{Que armoje los resultados|| *Que el producto cumpla con las
en el manual de usuario. ~Que sea avalado porel NIOSH
9 ) I\ /) \:Que este avalado porla OIT. )

Fuente: Elaboracién propia
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Anexo P. Collage

COLLAGE

Fuente: Elaboracién propia
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Anexo Q. Sensacion térmica por humedad y calor

- 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 8 90 95 100
R0 16 16 178 7R a2 18 18 19 19 19 19 19 200 200 200 21 21 21 21 21 21
Rt 18 18 18 19 198 19 19 19 20 20 20 200 2% 21 21 220 1225 5227 1220 223 28
B 19 19 19 200 20 20 20 20 21 21 210 21 220 1220 227 NI 1235 123 123% N230 124
S 20 20 200 20 21 21 220 FP22% E22N F23N 1230 5230 5238 240 N248 1240 240 5240 24 0254 s
2 21 21 P2 K224 228 F22° P230 280 23N 24N 1240 247 241 1253 v251 v257 1251 £26T 1260 1260 128
2SI 22 23 23 23 24 24 24 24 24 24 25 25 25 28 26 260 N RN
. 26 24 24 24 24 25 25 25 26 26 26 260 N I I RN IREE hEeh EEE e e
2T 25 25 25 25 26 26 26 NN AN NN DN IOEN NEDN IS I20E ODN N D A T Eaa
- 28 260 26 26 26 N NN TN NN DR AN 2NN BN BOEN PRGN W 32 32 33 34 34 38
P20 26 26 H20 T N2 20N G200 V2O 20N 20N OON FSON EOWN POON oW 34 35 3B 37
U307 F27N F2T0 B2S) T2oN NZaN T2EN NZoN V2oN FSON FSON MR 32 33 34 35 36 37 32
D31 280 1280 V290 V290 G290 U290 30N MAT) BM) B 33 34 35 36 37 39 N N BN OEE e
132 290 V290 V290 P290 'SOM M3Mw Mam 33 33 34 35 35 37 39 N N DAEN DN DDEm OEE bomm
D330 U290 P29 V30N MSON F3WR 33 33 34 34 35 36 38 39 BN NN AN NN ANE TOBE OOAE aEm
34 S0V VSO0V M3 MEMy 32 34 34 35 36 37 38 I N NN AN AEN NN eEm

35 3% 32 32 32 33 35 35 37 37 D N N NN OEE NN N e

360 32 33 33 34 35 36 37 39 39 BN N N NN NN O

370 32 33 34 35 36 38 38 I N NN N NN Em aam

38

43 37 33 DN NN DONN TNNN TAEN NN e
‘44 38 39 N NN DANN SENN SO e
~ 45 38 DN NEEN DESH DNNN SSON BSAN eSS
46 39 [N DEDN NENN DEDN SEEN s
a8} &} |} _J |
48 SN N3N SN M08 0San asse
s 1 3 2 B ] |
- 50 |EN SN IEEN ENDN GSE

Fuente: Enciclopedia libre, wiki pedia
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Anexo R. Tabulacién de encuestas

PREGUNTAS
vibracién temperatura postura &[0 d.e friccion
ENCUESTADO conduccion
M: mucho, P: poco, =3 §
I indiferente, PO: portatil, M| P I (M| P | M| P | M|P] T |M[P|]IT|M]|P I {M]|P I {M]|P I (M| P I |PO| FI| I 3 g |mas
FlI: fijo 3 @
1|ORLANDO VASQUEZ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
2|X 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
3|ALVARO CAICEDO 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
4|GABRIEL JAIME ALVAREZ 1 1 1 1 1 1 1 1|1 1 1
5|CARLOS BUSTAMANTE 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
6|ALBEIRO MONTOYA 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
7|JAVIER MORENO 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
8|LUIS DAVID LOPEZ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
9|LUIS 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
10|EDWIN MUNOZ 1 1 1 1 1 1 1 1] 1 1 1
11|GONZALO SALAZAR 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
12[PEDRO JIMENEZ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
13[LUIS EDUARDO ARBOLEDA 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
14[JUAN GUILLERMO TOVAR 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
15|RAFAEL VALENCIA 1 1 1 1 1 1 1 1|1 1 1
16[JOAQUIN CARDONA 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
17|NICOLAS GONZALEZ 1 1 1 1 101 1 1|1 1 1
18|JOSE LUIS RESTREPO 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
19|JUAN DAVID ZULOAGA 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
20|JULIAN ZAPATA 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
21|FERNANDO VELEZ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
22|ANDRES MOLINA 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
23|FABIAN RODRIGUEZ 1 1 1 1 1] 1 1 1)1 1 1
24[JULIO AGUILAR 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
25[FERNANDO JARAMILLO 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
26|MIGUEL ACEVEDO 1 1 1 1 1 1|1 1|1 1 1
27[JUAN CALOS MOLINA 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
28|OSCAR ALVAREZ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
29[JOSE ORLANDO JIMENEZ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
30[JOHAN VELASQUEZ 1 1 1 1 1 1 1 1|1 1 1
31|CARLOS ARIAS 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
32|NOE CARO 1 1 1 1 1 1 1 1|1 1 1
33|HUGO CANO 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
34| ORLANDO SANCHEZ 1 1 1 1 1 1 1 1|1 1 1
35|JUAN CARLOS VALENCIA 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
36[JAIME PINEDA 1 1 1 1 1 1 1 1] 1 1 1
37|RICARDO CAMARGO 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
38|JOSE GOMEZ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
39[JUAN ESTEBAN PINEDA 1 1 1 1 1 1 1 1|1 1 1
40{CARLOS HERNAN RESTREPO [ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
41[JAVIER RUA 1 1 1 1 1 1 1 1|1 1 1
42|JUAN VILLA 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
43|[FERNANDO DORRONSORO 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
44|JAVIER MARTINEZ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
45[LUIS CARLOS CADAVID 1 1 1 1 1 1 1 1] 1 1 1
46|NELSON ZAPATA 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
47|JORGE MARIO GOMEZ 1 1 1 1 1 1 1 1] 1 1 1
48|SEBASTIAN BERRIO 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
49|JUAN RESTREPO 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
50|OSCAR SERNA 1 1 1 1 1 1 1 1|1 1 1
47 2 1 40 | 10 0 18 | 24 8 32 | 17 1 22 | 20 8 31 [ 16 3 10 | 16 | 24 5 1 44 | 39 9 2 24 | 17 9 16 | 20 | 14
94%)| 4%| 2% 80%| 20%| 0% [ElSZY 48%| 16% LY 34%| 2% [EELY 40%| 16% 32%| 6% 32%| 48% [BIZY 2%)| 88%)| 78%| 18%| 4%| 48%| 34%| 18%| 32%| 40%)| 28%
100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100%
Mayor puntaje _-—-—_——--————) 4 3 6

1
OTROS: RUIDO, CLIMA, AMBIENTE LABORAL, ACCESO A HERRAMIENTAS DE TRABAJO.

Fuente: Elaboracién propia.
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