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INTRODUCCION

Actualmente, las empresas, buscando lograr un posicionamiento en el mercado,
necesitan ofrecer productos de muy buena calidad y bajos costos, que les
permitan ser competitivos, teniendo siempre en cuenta la necesidad de generar un

margen de utilidad con respecto a los precios de venta de sus bienes y servicios

Hoy en dia la empresa TAPIVAN Y CIA LTDA no cuenta con un sistema de costos
que le permita conocer con exactitud el valor de produccion de cada uno de los
bienes que ofrece, lo cual impide entonces tener una correcta determinacion del
precio de venta de los mismos. Lo que trae como consecuencia el
desconocimiento de la utilidad que se esta obteniendo de cada venta, o si por el
contrario, no existe tal por estar siendo comercializados los mismos por debajo de

tal indice de produccion.

Es por esto que se presenta este proyecto, con el fin de proveer a esta compafiia
una herramienta que le permita satisfacer su necesidad de establecer un correcto
precio de venta conociendo los costos en los que incurren en la produccion de sus
productos, buscando con ello ser mas competitivos y aumentar su participaciéon en

el mercado
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1. OBJETIVOS DEL PROYECTO

1.1 OBJETIVO GENERAL:

Implementar un sistema de costos de produccién de los forros para sillin tipo
original en la empresa TAPIVAN LTDA.

1.2 OBJETIVOS ESPECIFICOS:

e Conocer cada uno de los procesos productivos, con el fin de identificar los
elementos que intervienen en la produccion y que hacen parte del costo del

producto.

e Determinar los costos que poseen los materiales directos en la elaboracion
de forros para sillin tipo original, mediante la utilizaciéon de herramientas
especiales de CAD/CAM/CAE.

e Identificar los costos directos e indirectos de produccién con el fin de

realizar una asignacién correcta de estos costos al producto.

e Obtener los costos reales de fabricacion en los que incurre la compafia con

cada una de las referencias producidas y comercializadas en su planta.

13



Fijar el precio de venta de cada una de las referencias de forro tipo original,

teniendo en cuenta su costo unitario.

Realizar una comparacién entre el modelo de costos anterior y el modelo de

costos obtenido en la implementacion de este proyecto.

Hallar el margen de rentabilidad que se obtiene de cada producto
producido y comercializado de acuerdo a su precio de venta y al costo de

produccion de cada uno de ellos.

14



2 MARCO TEORICO:

La contabilidad, en su sentido mas amplio, puede decirse que es el registro y

control de informacién de las operaciones realizadas."

Sin embargo, actualmente la contabilidad no solo se refiere a aspectos técnicos
de procedimientos, registros e informes, (contabilidad financiera), sino que
también proporciona informacién, que en muchos casos prevé situaciones con
datos oportunos y concisos, lo que resulta una verdadera y eficaz ayuda a la
administracién en sentido econdémico; dando lugar a un dinamismo que hace

olvidar las antiguas ideas que se tenian de ella.

Es asi como dentro de la contabilidad se tienen dos ramas: la contabilidad
financiera y la contabilidad de costos. La contabilidad de costos es una
especialidad de la contabilidad general que registra, resume, analiza e interpreta
los detalles de los costos incurridos para producir un articulo (costos de
produccion), de una empresa con el fin de poder medir, controlar y analizar los
resultados del proceso de produccion a través de la obtencion de costos unitarios

y totales.

El costo se define como un recurso sacrificado para alcanzar un objetivo
especifico. Las companias de manufactura compran materiales y componentes y

los transforman en diversos productos terminados, por lo que, el costo de un

1
GONZALEZ DEL RIO, Cristdbal. IntroduccioN al estudio de la contabilidad y control de los costos industriales.Mexico, D.F. 1968, p 6.
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producto lo constituye el conjunto de esfuerzos y recursos invertidos con el fin de
producir algo; la inversion esta representada en: tiempo, esfuerzo o sacrificio y

recursos o capitales.

2.1 ELEMENTOS DEL COSTO:

En conclusion los costos de produccion son los que se generan en el proceso de
transformar las materias primas en productos elaborados, estdn normalmente

representados por tres elementos que son:

211 MATERIAL DIRECTO:

Son todos aquellos elementos fisicos imprescindibles durante el proceso de
elaboracién de un producto; de sus accesorios y asi mismo de su empaque.
Teniendo como condicion que el consumo de estos insumos debe guardar relacion
proporcional con la cantidad de unidades finalmente producidas. Es por ello que

son los principales recursos que se utilizan en la produccion.

En esta variable se agrupan cada uno de los materiales que son utilizados en la
produccion de un articulo y que forman parte del producto final, por lo cual

representan el costo principal y pueden ser identificados con facilidad.?

2
POLIMENI S, Ralph FABOZZI. Frank, ADELBERG H. Arthur. Contabilidad de Costos. Tercera Edicion. Santafe de Bogota, D.C, Colombia. MCGraw-Hill
1997, p 29.
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2.1.2 MANO DE OBRA DIRECTA:

Es el valor del trabajo realizado por los operarios que contribuyen al proceso
productivo, es a su vez un esfuerzo fisico o mental de los empleados en la

fabricacion de un producto.

2.1.3 COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION

Los costos indirectos de fabricacion tal y como lo indica su nombre son todos
aquellos que no se relacionan directamente con la fabricacion, pero de igual forma
contribuyen y forman parte del valor de la produccion. Estos costos indirectos de

fabricacion se componen principalmente de:

e Mano de Obra Indirecta:

Es el recurso humano que facilita la labor de la mano de obra directa pero no

agrega valor al producto pues no tiene que ver directamente con el producto,

incluye todos los sueldos o salarios del personal de supervision, mantenimiento,

limpieza y vigilancia.

e Material Indirecto:

Son aquellos que por su cantidad en la produccion no es practico precisarlos en

cada unidad producida y que en términos generales los podemos considerar como

17



accesorios de fabricacion; con frecuencia pueden representar una parte

insignificante en el valor total.

e Costos de fabricacion Indirectos:

Agrupan todas las demas erogaciones o gastos que siendo derivadas de la
produccion no es posible aplicarlas con exactitud a una unidad producida, por lo
tanto debe tratarse cada una aparte, tales como: luz y energia para la fabrica,
arrendamiento del edificio de fabrica, depreciacion de maquinas y equipos,

mantenimiento de las maquinas, seguro, impuestos y papeleria.
o Servicios publicos:

Los servicios publicos son un costo indirecto de fabricacion, que deben ser
asumidos de manera mensual; independiente de lo que se consuma hay un cargo
fijo en las cuentas de los servicios publicos, pero también hay otra parte que es
variable, y que depende de manera exclusiva de la cantidad de consumo que se
haga del servicio prestado. Entre estos se encuentran, la energia eléctrica, el
acueducto, el saneamiento y el teléfono.

o Arrendamiento:

Este se refiere al contrato de arrendamiento por el cual la empresa le paga a su

arrendador el uso del inmueble, la infraestructura fisica de la planta.

o Seguros

El seguro es un contrato por el cual la empresa se obliga, mediante una prima que

le abona la otra parte (el asegurado), a indemnizar un dafo o cumplir la prestacion
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convenida si ocurre el evento previsto, como puede ser un accidente o un

incendio, entre otras.?

o Impuestos

El impuesto es una clase de tributo por lo general en dinero, que debe pagar la
empresa regido por derecho publico. Este se refiere principalmente al impuesto
de Industria y Comercio, que es un gravamen de caracter municipal que grava

toda actividad industrial, comercial o de servicios.

o Depreciacion

La depreciacién es la pérdida de valor contable que sufren los activos fijos por el
uso al que se les somete y su funcién productora de renta, y en la medida en que
avance el tiempo de servicio, decrece el valor contable de dichos activos. La vida
de un activo depreciadle termina cuando ha perdido todo su costo, es decir,

cuando se ha depreciado totalmente.

o Mantenimiento y papeleria correspondiente a la produccion

Ademas de los costos indirectos de mano de obra indirecta, del material indirecto,
existen otros costos indirectos que son cuentas a donde van cargados todos los
elementos de implementos de mantenimiento, elementos de seguridad, las
reparaciones, la papeleria que se utiliza produccion. Todos estos costos siempre

y cuando estén asociados al area de produccion deben ser cargados al producto.

Que es el impuesto.Internet (www.wikipedia.org)< http://es.wikipedia.org/wiki/Impuesto>
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Estos costos, salvo algunas excepciones, se asignan de forma indirecta, lo cual
hace imprescindibles unas bases de distribucion, éstas que vinculan de manera

sistematica un costo indirecto o grupo de costos indirectos a un objeto del costo.

Estas tasas de aplicacién de costos indirectos de fabricacion se expresan en
términos de horas de mano de obra directa, gasto de materiales directos, horas
maquina, entre otras. Las tasas de aplicacion varian dependiendo de las

diferentes actividades y funciones de los departamentos.

El calculo para esta tasa es la siguiente, utilizando horas de mano de obra directa:

Tasa de aplicacion _ o505 indirectos de fabricacion estimados
costos indirectos — -
de fabricacién Base de actividad estimada

2.2 TECNICAS DE VALORACION DE LOS COSTOS

Para determinar los costos de produccidon de un producto en particular, los

sistemas contables no pueden estar ajenos a aquellos puntos de vista de la
contabilidad general, es decir, que el sistema de costos que se implante, debera
adaptarse a la forma de produccion y necesidades de control de la industria en

general.

Las técnicas de valoracion de los costos de produccion, se refieren en cuanto a

la época en que se determinan o se obtienen, es decir, de acuerdo al tiempo en
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que fueron calculados. Estas técnicas de valoracion se dividen en: costos

historicos y costos predeterminados.

2.2.1 COSTOS HISTORICOS O REALES

Los costos historicos o reales son aquellos que se obtienen después de que el
producto ha sido manufacturado; por lo tanto, este tipo de costos, indica lo que “ha

costado” producir un determinado bien o servicio.

2.2.2 COSTOS PREDETERMINADOS.

Los costos predeterminados son aquellos que se calculan antes de hacerse o
terminarse el producto, y segun las bases que se utilicen para su calculo, se

dividen en costos estimados y costos reales.

e Costos estimados:
Es aquella técnica, mediante la cual los costos se calculan sobre ciertas bases
empiricas, calculando aproximadamente el costo de los elementos que lo integran,
antes de producir el articulo o durante su transformacion; tiene por finalidad
pronosticar el valor y cantidad de los costos de produccion.

e Costos reales

Es el calculo efectuado con bases generalmente cientificas sobre cada uno de los

elementos del costo de un determinado producto, a efecto de determinar lo que un
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articulo “debe costar”, por tal motivo estéa basado en el factor eficiencia, y sirve

como medidor del costo.

Los costos reales pasan a ser complemento de esta técnica, ya que es a través de
ellos que se pueden comparar desviaciones y reajustar los estandares. La mayor
ventaja de esta técnica es que suministra informacion rapida, veraz y econdmica;

ademas de ayudar en el control y la toma de decisiones.

2.3 SISTEMAS DE CONTROL DE LOS COSTOS

El control de los costos es primordial para cualquier empresa que se dedique a la
fabricacion de cualquier tipo de producto, ya que éstos sirven para determinar el
precio de venta y la utilidad que se desee obtener, es por esto que se hace
necesario tener un procedimiento de control con el fin de conocer las bases para
“controlar” y registrar eficazmente los costos de produccién, lo que permitira a la
gerencia obtener informacion necesaria para analizar el rendimiento y determinar

razones que expliquen porqué los costos reales difieren de los estandar.

Estos sistemas de control se dividen en:

2.3.1 SISTEMA POR ORDENES DE PRODUCCION.
En este método se generan diferentes 6rdenes de produccion, las cuales

comprenden cantidades determinadas de un producto en especifico; y que

autorizan la produccion. Esta orden lleva consigo un numero al cual se asignan los
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costos incurridos, tales como materiales, tiempo y gastos generales, por ende, el
punto de enfoque para la acumulacion de costos es la orden de produccién. El
costeo por érdenes de produccidn es adecuado y efectivo para los productos
realizados sobre pedido, o para las estipulaciones de un contrato especial, en las
cuales las cantidades pueden ser muy reducidas y el costo de las mismas

relativamente elevado.

2.3.2 SISTEMA DE COSTOS POR CLASE DE PRODUCTOS.

Este sistema de costos es una variante del sistema de 6rdenes de produccion, en
los cuales un numero de o6rdenes puede ser combinado en un solo ciclo de
produccion siempre que esas oOrdenes incluyan cierto numero de articulos de
tamanos o clases similares. El costo de dicha clase debe prorratearse entre las

unidades de cada clase sobre la base del factor comun.

2.3.3 SISTEMA DE COSTOS POR PROCESOS.

Los procesos hacen parte de la estructura productiva en el cual se realiza un
trabajo especifico, especializado y repetitivo, en el cual se acumulan los costos

generados durante la totalidad del periodo correspondiente.

Este modelo de costeo se adapta mas a la producciéon en masa o en grandes
cantidades de unidades similares o idénticas, que por ende son productos
estandarizados. El punto de enfoque para la acumulacién de costos es el

departamento o centro de procesado.
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El problema fundamental en este punto se presenta al momento de equiparar el
costo total por departamento con el numero total de unidades procesadas en un

cierto periodo.

2.3.4 SISTEMA DE COSTOS POR OPERACIONES.

Este es el método a través del cual se calculan las operaciones por las cuales
pasa gran parte del producto. A éste método se le adiciona el costo del material

empleado y se calcula el costo total del producto terminado.

Siendo congruentes con el contenido de este marco tedrico, se puntualiza: para la
integracién de un sistema de costeo, es necesario la union de: una técnica de
valoracion de costos (costos historicos o costos predeterminados) y de un sistema
de control (por érdenes, por procesos, por operaciones o por productos), es
decir, un sistema de costos completo es aquel que tiene costos predeterminados
con ordenes de produccion y no como se ha venido acostumbrando a decir

aisladamente.
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3 GENERELIDADES DE LA EMPRESA

3.1CARACTERISTICAS GENERALES DE LA EMPRESA

TAPIVAN Y LTDA CIA es una compafiia dedicada a la fabricacion, distribucion,
adquisicién, importacidén, enajenacion en los mercados nacionales o extranjeros,
ensamblaje, comercializacion, servicio y venta de forros para sillines de cualquier
material y para todos los usos y aplicaciones en la linea automotriz e industrial; asi
como de los accesorios, repuestos, materias primas, articulos complementarios o
similares y en general, complementos, partes y piezas sueltas relacionadas en

alguna forma con las lineas antes mencionadas.*

3.2 MISION

Somos una empresa dedicada a la fabricacion de Forros para Sillines de Motos,
comprometidos con un gran espiritu de servicio y con la misién de satisfacer las
necesidades y expectativas de nuestros clientes, mediante la aplicacién de altos

estandares de calidad.®

4
s TAPIVAN Y LTDA CIA
TAPIVAN Y LTDA CIA
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Contamos con un equipo humano capacitado y comprometido en la elaboracion de
productos tipo original con materiales de alta resistencia y durabilidad,
contribuyendo al mejoramiento continuo y promoviendo de esta manera el
reconocimiento a nivel nacional y la ampliacion de nuestros productos en el

mercado.

3.3 VISION

Ser una empresa lider en la fabricacion y comercializacion de Forros para Sillines
de Motos, que cumpla con eficiencia los requerimientos de las nuevas marcas del
sector, a través de una estrategia de diversificacion del portafolio de productos
representado en nuevas referencias logrando el reconocimiento y posicionamiento

del mercado a nivel nacional e internacional®

3.4 RESENA HISTORICA

TAPIVAN Y LTDA CIA es una empresa familiar, ubicada en la ciudad de Medellin,
en el sector conocido como la Bayadera. Fue fundada en el aino 1995 por Bertha
Inés Arroyave y Alirio de Jesus Acosta. TAPIVAN Y CIA LTDA en ese entonces
producia originalmente forros para sillin de moto; para atender el naciente

mercado de las motos.

En un comienzo la compaiia contaba con 4 trabajadores, 2 operarios y 2 socios

que componian el personal y con una maquina de coser que representaba la

6
TAPIVAN Y LTDA CIA
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maquinaria. Posteriormente y gracias a la colaboracion de familiares que contaban
con negocios similares, en el sector de las motos, las ventas comenzaron a

expandirse a nivel nacional por cuenta de la accién de sus vendedores.

En el afio 2005 como parte de un pujante y decidido propdsito de crecimiento para
atender satisfactoriamente la demanda, la empresa ya contaba con 18
trabajadores y 4 maquinas; lo cual generé la necesidad de cambiar la ubicacién
del establecimiento de comercio hacia un area de mayor extensién, buscando
estratégicamente un lugar que correspondiera al servicio de tapiceria y a la venta
de repuestos de motos. Por aquellos dias el sector de la bayadera se perfilaba
como el sector por excelencia para la venta y comercializacion de repuestos y
accesorios para motos, lo que llevo a la empresa una vez establecidos en dicha
zona, a instalar de manera contigua a la fabrica un almacén de repuestos para

motocicletas.

Posteriormente y debido al crecimiento e incremento patrimonial que tuvo la
compafia durante los ultimos afos, circunstancia que coincidia con la demanda
de mayores areas de trabajo propias de un sano crecimiento ésta se vio obligada
a apropiarse de un nuevo local comercial de mayor extension ubicado
aproximadamente a 89.42 m de distancia del punto de venta al que se hizo alusion

anteriormente.

Al dia de hoy, TAPIVAN Y LTDA CIA cuenta con un personal integrado por 29
trabajadores, jerarquizados de la siguiente forma, en el area comercial un Gerente
y Representante legal, una Secretaria, 4 vendedores a nivel nacional y 2 personas

encargadas del mostrador para realizar las ventas al detal; por otra parte, el area
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de produccion estd compuesta por 18 operarios, un jefe de produccién, y los

operarios de cada proceso de produccion. Ver figura 1.

GERENTEY

REPRESENTANTE
LEGAL

CONTABILIDAD PRODUCCION COMERCIAL SECRETARIA

JEFEDE
PRODUCCION

VENTAS NIVEL

MACIOMAL VENTAS AL DETAL

PULIDO Y

CORTE ESTAMPADO SELLADO CONFECCION EMPAQUE

7
FIGURA. 1 Organigrama de la empresa

Hoy, proximamente a cumplir 11 afos de labores, la empresa cuenta con dos
lineas de productos para la venta, la primera linea corresponde a la produccion de
sillines para moto, y la segunda linea corresponde a la comercializacion de

suministros para motos, como se puede observar en la figura 2.

En la parte comercial la empresa vende suministros para motos como son:
pijamas, fundas, forros de tanque, protector de defensa y zapatos, impermeables,
bolsos, correas y también posee un almacén de repuestos para motocicletas, esto
con el fin de personalizar la moto con cualquiera de los disefios propios de la

empresa.

7
FUENTE: Elaboracion propia a partir de TAPIVAN Y LTDA CIA
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Los productos que ofrece TAPIVAN Y LTDA CIA estan divididos de acuerdo al tipo
de sillin que requieren los distintos modelos o referencias de moto, sin embargo
debe tenerse en cuenta que cada uno consta de base, espuma y forro. Cada uno
de los productos se ofrece en diferentes materiales y acabados segun las

especificaciones, caracteristicas y necesidades de cada cliente.

BASE

SILLINES MOTO ESPUMA
FORRO
TIPO
PRODUCTOS PUAMAS
TAPIVAN
CAPAS
SUMINISTROS IMPERMEABLES

BOLSOS

FORROS

8
FIGURA. 2 Tipo de Productos

En el ambito productivo, la compania produce forros para moto tipo original y
forros personalizados que segun las exigencias del cliente pueden variar a un
material diferente al tipo original o de lujo (forros con vinilo u otro arte

incorporado).

8
FUNETE: Elaboracion propia

29



Debe aclararse que los tipos de forros para sillines ofrecidos por la compafia,
cuentan con la ventaja de ser cien por ciento originales, puesto que TAPIVAN Y
LTDA CIA cuenta con moldes que guardan total correspondencia con aquellos
que son elaborados para las diferentes ensambladoras de motocicletas, ademas,
con respecto a los materiales, éstos guardan la misma composicidon de los que

originalmente traen las motos de concesionario.

Pero no solo se ofrecen sillines de tipo original, puesto que la empresa ofrece al
cliente la opcién de personalizar con distintos disefios de tal forma que al hacerlo
su moto queda diferente a como era originalmente. La personalizacion se logra a
través del cambio de la tela del forro, el estampado, los apliques de colores, los
disenos, los sillines con divisiones, los forros bicolor, ademas de ofrecer la

posibilidad de hacer impresiones utilizando tecnologia digital.

Aunque Tapivan es una empresa dedicada a la fabricacién de Forros para Sillines
de Motos, también produce las otras partes de los componentes de un sillin de
moto, como son la base y la espuma; estas partes se producen en el segundo

local adquirido por la empresa.

En las ventas registradas en el afno 2010 se puede evidenciar el liderazgo de las
ventas de forros con un 51.51% sobre los demas productos, como se observa en

la figura 3.

30



VENTAS TIPO DE PRODUCTOS TAPIVAN 2010

4% 3%

HFORROS

HBASE SIILIN

¥ ESPUMA
HSUMINISTROS
HOTROS SUMINISTROS
HFORROS TANQUE
ESILLIN

9
FIGURA. 3 Ventas Tipo productos 2010.

Siendo mas especificos, dentro de la empresa, el forro “tipo original” es el que
genera mayor porcentaje de ventas dentro de la produccién de forros con una

participacion del 56.66% como se observa en la figura 4.

VENTAS AREA PRODUCCION FORROS

TAPIVAN 2010
5,549

E ORIGINAL
HOTROS

4 PERSONALIZADO
HFORROTANQUE

10
FIGURA. 4 Ventas Forros Sillin aiio 2010

9
FUENTE: Elaboracion propia
FUENTE: Elaboracion propia.
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Cabe aclarar que el personal dedicado a la produccién de forros, no solo se dedica
a la produccidén de éstos, sino que tomando ventaja del personal, los materiales, la
maquinaria y del proceso mismo , también dedican parte de su tiempo a la
produccion de forros para tanque y otros suministros aparte de los forros tipo

original y personalizado.

3.5 PROCESO PRODUCTIVO

El tipo de produccion que realiza la empresa actualmente es bajo pedido, debido a
que se encuentra condicionado a los requerimientos del cliente y al continuo
cambio de los disefos en el sector de las motocicletas; es por esto que la empresa
actualmente no maneja un inventario permanente de productos terminados; no
obstante la empresa de manera frecuente cuenta con stock de las referencias mas
comerciales y solicitadas por los clientes, para efectos de mayor facilidad en la

venta de las mismas.

Para la realizacién de este tipo de productos, bien sea forro tipo original o
personalizado, la empresa cuenta con un proceso productivo que permite la
fabricacion de los productos con cada una de sus especificaciones, en la figura 5
se puede observar el diagrama de flujo correspondiente a la fabricacién del forro

para sillin en la empresa.

El proceso productivo depende de los tipos de procesos de produccion que lleve el

forro. Este se encuentra dividido de la siguiente manera:
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1"
FIGURA. 5 Diagrama de Procesos TAPIVAN Y LTDA CIA
3.5.1 Corte

El proceso de corte, consiste en “cortar” de manera manual la tela necesaria
segun la referencia del forro. Para esto los operarios deben buscar los moldes y
los materiales necesarios para el proceso, en este caso a cada referencia

corresponden un material y molde en especial.

FUENTE: elaboracion propia.
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Se extiende el material sobre la mesa de corte (el extendido lo realizan colocando
el rollo de materia prima sobre la mesa y halandolo para ubicar el molde cada que
lo requieran), ubican el molde (Hardboard'* material de los moldes) de forma que
no se desperdicie mucho material y cortan con un bisturi las veces necesarias

segun la cantidad. Ver ilustracion 1.

llustracion 1 Proceso de Corte

Para el corte de la materia prima, la empresa posee tres mesas de corte ubicadas

en el segundo nivel del local y se cuenta para este proceso con tres operarios.

Dependiendo del numero de partes que deben ser cortadas, los forros se
clasifican dentro de la empresa en familias, como se muestra a continuacién en la

figura 10:

Tablero Hardboard (carton Piedra / Fibracel).Internet. (1205.mx.all-biz.info/cat.php?0id=3669).< http://1205.mx.all-
biz.info/cat.php?0id=3669>
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13
FIGURA. 6 Division Familias Forro Tipo Original.

3.5.2 Estampado

El proceso de estampado consiste en la implementacion de una técnica de
impresion llamada serigrafia. Esta técnica es empleada para reproducir imagenes
sobre cualquier material, y consiste en transferir una tinta (screen) a través de una

malla tensada en un marco™. (Plancha de estampacion)

La tela que se va a imprimir se ubica debajo de la plancha de estampacidn, y se

hace pasar la tinta a través de la malla aplicando presion moderada con una

3
FUENTE: Elaboracion propia

Proceso de Serigrafia. Internet (es.wikipedia.org/wiki/Serigrafia)< http://es.wikipedia.org/wiki/Serigrafia>
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racleta generalmente de caucho, depositando la tinta en la tela como se puede

observar en la ilustracion 2.

llustraciéon 2 Proceso de Estampado.

A continuacion el operario debe limpiar la malla con espuma e isoforona y asi

garantizar la calidad de las mallas y la durabilidad de las mismas.

3.5.3 Sellado

El proceso de sellado consiste en el grabado en relieve de una imagen mediante
la fusién de dos materiales por medio de presion y calor. En los forros se debe
sellar la tela que pertenece al central (delantero y/o trasero segun la referencia) y
la tela de refuerzo, que no es tipo original sino una mas econémica que la usada

en el forro.

Para sellar se utiliza una prensa con calor, ésta posee en la plancha superior el

diseio que se desea grabar; de tal manera que cuando se ejerce presion en
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ambas planchas, se produce un calentamiento localizado de los materiales lo que
provoca su fundicién; luego del enfriamiento los materiales se unen firmemente y

la tela queda con el grabado.

llustracion 3 Proceso de Sellado

Segun el tamano del clisé, sea éste pequefio o grande, se utiliza la selladora
neumatica o la selladora hidraulica respectivamente; como se observa en la figura
7.

Selladora
Hidraulica

Selladora
Neumatica

15
FIGURA. 7 Selladora segun tipo de aplique.

FUENTE: Elaboracion propia
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3.5.4 Confeccion

El proceso de confeccion, es donde se unen las piezas de tela que componen las

partes del forro, mediante costuras.

Una maquina de coser funciona de la siguiente manera: la aguja baja con el hilo,
el carrete gira en el sentido contrario a las agujas del reloj y el hilo enhebrado es
cogido por el gancho de la bobina inferior, ésta sigue girando en contra de las
agujas del reloj y al subir la aguja se hace el nudo, tal como se observa en la

figura 8.

» Aguja

Bobina

Carretel

v

v

16
FIGURA. 8 Esquema funcionamiento maquina de coser

El hilo es usado para unir las partes del forro, incluyendo la tira que va en todo el

contorno del forro.

FUENTE: Como funciona una maquina de coser.Internet. (peccataminuta.wordpress.com)< http://peccataminuta.wordpress.com/2007/01/21/cmo-

funciona-una-mquina-de-coser/>
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Las operarias que se encuentran en esta parte del proceso, deben conocer las
partes por las que se encuentra compuesto un forro de sillin (central delantero,
trasero, laterales, cabeza, cola, y tira), pues para poder comenzar la confeccion
del forro deben verificar que las partes estén completas y que si pertenezcan al

forro que se va a confeccionar.

La confeccion se realiza en maquinas de coser planas, para esto la empresa

cuenta con cinco de ellas y con 3 operarias de confeccidn.

Para una circulacion adecuada de los forros dentro del proceso de confeccion, las
maquinas se encuentran distribuidas en 5 centros de trabajo, logrando una
utilizacion efectiva del espacio disponible y logrando ademas una disminucion del

tiempo de fabricacion, ver figura 9.

1
FIGURA. 9 Distribucion maquinas de coser por producto.

17
FUENTE: Elaborado por Carolina Acosta
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Las maquinas se encuentran dispuestas en forma secuencial, facilitando el paso
del producto a través de ellas, de la siguiente manera: la primera maquina
empieza con la operacion mas corta, que en este caso es la unién del central con
los laterales, cabeza y cola y luego se pasa a la siguiente maquina para que
asiente las uniones de la operacién anterior y, finalmente, con el forro unido y

asentado se le pega la tira al contorno de éste. Ver ilustracion 4.

llustracion 4 Proceso de corte: ubicacion médulo confeccion.

3.5.5 Pulido y empaque

El proceso de pulido y empaque es la parte final de todo el proceso de produccién
del forro. El pulido es una operacion manual que consiste en pulir las hebras
dejadas por las maquinas de coser con unas tijeras, adicional a esto se verifica
que los forros estén en buen estado para ser empacados, de lo contrario se llevan

al area en la cual debe corregirse el error.
El empaque es una es una parte fundamental del producto, porque ademas de

contener y proteger el forro permite que éste llegue en éptimas condiciones al

cliente final. Ver ilustraciones 5,6 y 7.
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llustraciéon 7 Proceso de Pulido y Empaque: Empacando forro.
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4 DESARROLLO DEL PROYECTO: APLICACION DEL METODO DE COSTEO

En la actualidad, TAPIVAN Y CIA Ltda basa el precio de venta de sus productos
de acuerdo con un sistema de costeo realizado hace mucho tiempo en la
compaiia y los precios de venta existentes en el mercado. Teniendo en cuenta
que los parametros de produccion han cambiado desde entonces y se ha
adquirido maquinaria mas sofisticada, nace la necesidad de analizar nuevamente
los costos de produccion, con el fin de obtener el valor de cada una de las
referencias producidas en la empresa y conocer en que situacion se esta

trabajando actualmente.

Tapivan requiere de un sistema de costeo, por medio del cual se pueda tener un
control mas directo sobre la produccion y sobre los costos que en ella se incurre.
Este sistema basado en datos predeterminados, dara origen a un sistema de
costos reales; que permite comenzar a implementar un control sobre los costos de
manera clara para todos los departamentos, ya que ademas de tener en cuenta

los costos en que se incurre, fija metas para cada operacion

Como se ha expuesto, el sistema de costeo debe ser coherente con las
expectativas de la empresa, con su estructura y estrategias, por lo que tener un
buen conocimiento de la empresa es un factor vital en el planteamiento del

proyecto.
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Se podra determinar el costo real al sumar el costo individual de cada elemento:
mano de obra directa, material directo y costos indirectos de fabricacién.
A continuacion se muestra de manera detallada un estudio sobre estos tres

elementos del costo en la empresa Tapivan.

4 1ESTUDIO DE LA MANO DE OBRA DIRECTA

Para esto, inicialmente se identificd todo el personal involucrado en la produccién
de la planta y se clasificé segun el costo generado, es decir, si era directo o

indirecto.

La informacién fue suministrada por el departamento de contabilidad. De los datos
de la ndmina mensual de todo el afno se obtuvieron los datos necesarios para el
calculo, se considera un afio como buen horizonte de tiempo porque abarca todos
los altibajos del sistema productivo. El costo de la mano de obra se obtiene de la
nomina mensual; para obtener este costo se debe tener en cuenta los siguientes

aspectos:

o Determinar el numero de personas, dentro de los departamentos existentes
en la empresa. Se debe especificar el cargo de cada persona, las horas de trabajo

y el sueldo basico mensual.

e Cuando exista personal que durante su tiempo de trabajo labore en varios
centros de costos, debera identificarse claramente el tiempo dedicado a la
realizacion de estas actividades, con el fin de cargar el costo en donde se esta

generando.
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Para el calculo total de este concepto se debe tener en cuenta: el salario, subsidio
de transporte (tienen derecho los trabajadores que devenguen hasta dos salarios
minimos legales vigentes), prestaciones sociales, seguridad social y aportes

parafiscales.

Los porcentajes adicionales al salario y el subsidio de transporte son los

siguientes:
CALCULO DEL FACTOR PRESTACIONAL (ANO 2010)
DESCRIPCION COSTO PARA LA
EMPRESA (%)

Cesantias 8,33%
Prestaciones sociales [Intereses sobre las cesantias 1,00%
(21,83%) Vacaciones 4,16%
Prima de Servicios 8,33%

0,
Seguridad Social Saluq (Aportes EPS) 8,50?
(22,43%) Pension 12,00%
’ Arp (Riesgos profesionales) 2,43%

0,
Aportes Parafiscales Sepa - — 2’000/°
(9%) Caja de compensacion familiar 4,00%
ICBF 3,00%
TOTAL Fp (%) 53,75%

1
Tabla 1 Calculo Factor prestacional afio 2011.

Nota: El factor prestacional pertenece al aino 2011. Este calculo se hizo con los
valores anteriormente vistos, pero finalmente se determiné un porcentaje sobre el
valor hora del salario minimo en el 2011, de tal forma que este porcentaje sirviera
para calcular el costo de la mano de obra indiferente del afo en que se encuentre,

solo con actualizar el valor hora del salario minimo.

Los costos exactos del costo de la mano de obra pueden resultar dificiles de

obtener debido a que el personal de la empresa independiente de que uno u otro

8
factor Prestacional. Codigo Sustantivo del trabajo. Titulos VIII y XI. “Prestaciones Patronales”. Capitulo 6 y 7
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operario realicen la misma operacion devengan salarios diferentes, esto debido a
politicas manejadas en la empresa TAPIVAN Y COMPANIA LTDA donde los
operarios con mas antigiedad en la empresa son aquellos quienes tienen salarios

mas significativos.

Para realizar el céalculo del costo de la mano de obra se deben tener en cuenta
unicamente las horas realmente productivas, para conocer con certeza cual es el

valor en el cual la empresa esta incurriendo por cada hora de trabajo del personal.

TAPIVAN Y COMPANIA LTDA tiene una politica la cual busca no incurrir en horas
extras, esto lo consigue utilizando dos turnos. El primer turno inicia a las siete de
la manana y termina a las tres de la tarde, el otro turno ingresa a las nueve de la
mafana y termina a las cinco de la tarde, de esta manera evita el pago de horas
extras y puede contar con personal trabajando y reforzando en operaciones en

ocasiones donde la produccion aumenta.

DOTACION OPERARIOS

El monto salarial determina su entrega y la actividad el tipo de Dotacién de
Calzado y Vestido. Legalmente el empleador debe suministrar a sus trabajadores
cada cuatro meses (tres veces al ano) un par de zapatos y un vestido, para las
propias labores del cargo. Esta se hace si el trabajador gana menos de dos
salarios minimos legales vigentes, si gana mas de dos es voluntario por parte del

empleador.™

19 ,
CALZADO Y OVEROLES PARA TRABAJADORES. Cédigo Sustantivo del trabajo. "ARTICULO 230. SUMINISTRO DE CALZADO Y VESTIDO DE
LABOR”.Capitulo IV
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La empresa TAPIVAN Y COMPANIA LTDA da a sus empleados una dotacién
cada tres meses; esta consta de un delantal, cuyo costo es de $13.000 pesos y

bono por valor de $15.000 pesos.

A continuacion se presenta la formula empleada para el célculo de la Mano de
Obra:

COSTO MANO DE OBRA = [(Salario basicos (1+FP)+ (AU x (1+ FP)]+ Dotacion

Donde:

Salario basico= $535.600

FP= factor prestacional: 54%

AU= Auxilio de transporte: $63.600

Dotacion= $28.000 (cada cuatro meses)

En los informes de ndmina presentados mensualmente por la empresa estan
listados todos los nombres del personal involucrado con la produccion (corte,
estampado, sellado, confeccion, pulido y empacado), clasificados por seccion vy
con su salario correspondiente. Hay algunos cargos que son desempefiados por
varias personas y otros que son solo de una persona; por lo tanto para los cargos
que son desempefados por varias personas, se halla un promedio entre todos de
cuantas horas ordinarias y remuneracion. Para los cargos individuales no se

realiza ningun promedio.
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En la tabla 2 que se muestra a continuacion se observa el salario total devengado

por cada trabajador de la empresa. (Ver calculos en Anexo A)

NUMERO OPERARIOS OCUPACION COSTOS
3 CORTE $ 1.294.865,00
1 ESTAMPADO $1.218.138,00
1 SELLADO 1 $ 1.323.166,00
1 SELLADO 2 $ 1.323.166,00
3 CONFECCION $ 1.283.023,33
1 PULIDO Y EMPAQUE | $ 1.200.306,00

20
Tabla 2 Salario total mano de obra directa TAPIVAN Y CIA LTDA Ao 2011.

Con estos resultados y el numero de horas realmente trabajado en promedio para
cada cargo, se calculé el costo de una hora de trabajo para cada uno de los
cargos desempenados. El costo por hora se utilizé para asignar la mano de obra
directa, costo que debe ser aplicado a cada producto segun el tiempo de

produccion. Ver tabla 3.

NUMERO OPERARIOS OCUPACION VALOR HORA VALOR
MINUTO

4 CORTE $ 6.606,5 $110,1

1 ESTAMPADO $6.215,0 $ 103,6

1 SELLADO 1 $6.750,8 $112,5

1 SELLADO 2 $6.750,8 $112,5

3 CONFECCION $ 6.546,0 $ 109,1

1 PULIDO Y EMPAQUE $6.124,0 $102,1

21
Tabla 3 Valor minuto Mano de Obra directa TAPIVAN Y CIA LTDA Aiio 2011.

Para poder asignar el costo de la mano de obra, se debié hacer un trabajo
adicional en planta; que consisti6 en saber cada referencia qué procesos de
produccion lleva; es decir, si primero pasa por corte, si esta referencia es
estampada pues pasa por este departamento y asi sucesivamente. (Ver anexos B

hasta anexo D, Procesos de produccién por familia.)

0
FUENTE: Elaboracion propia
FUENTE: Elaboracion propia
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Para determinar qué cantidad de tiempo se deberia utilizar en la produccién de un

articulo, se ha desarrollado el estudio de tiempos y movimientos

El objetivo del estudio de tiempos y la medicién del trabajo es determinar el
esfuerzo fisico en funcién del tiempo permitido por un operario para terminar una
tarea especifica, siguiendo a un ritmo normal, un método predeterminado; vy asi
establecer parametros de produccion teniendo en cuenta todos los otros
elementos que intervienen en el sistema productivo (Maquinas, flujo de operacién,

tiempo, entre otros).

El estudio de tiempos se realiza para conocer el tiempo real por actividad de cada
operacion relacionada con la fabricacion de los forros para sillin tipo original; con

el fin de conocer el tiempo estandar de cada operacién y de esta manera, conocer
el costo asociado a la mano obra y lograr realizar una correcta asignaciéon de éste

a cada producto.

La empresa ya contaba con el calculo de los tiempos estandar de las familias.
Este estudio consistio en realizar diez observaciones en lotes de diez unidades,
una referencia de cada familia de productos; los tiempos fueron medidos en dias
diferentes a distintas horas durante un periodo de dos semanas con el fin tener en

cuenta posibles variables como la fatiga, la luz, la temperatura, entre otros.

El estandar de tiempo debe incluir ademas de lo que en condiciones normales se
estima, una holgura que se denomina suplementos. Dentro de los suplementos
debe adicionarse parte por fatiga, necesidades fisioldgicas y algunas actividades

que no son productivas.El tiempo suplementario es el tiempo empleado por el
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operario para recuperarse de la fatiga producida por el trabajo y actividades
complementarias que se ve obligado a realizar. El calculo de este se realizd por
centro de trabajo teniendo en cuenta las condiciones y el esfuerzo realizado por
los operarios.??

los resultados obtenidos se muestra a

De esta manera, el resumen de

continuacioén en la tabla 4.

TIEMPO ESTANDAR DE OPERACION (SAM)

PROCESO FAMILIA 1 | FAMILIA 2 | FAMILIA 3 | FAMILIA 4 | FAMILIA 5 | FAMILIA 6
CORTE 1,504 2,961 3,664 5172 8,491 9,686
ESTAMPADO 2,675 2,678 2,527 1,088 2,484 2,484
SELLADO 1 3,258 3,016 3,258 3,258 3,258 3,258
SELLADO 2 3,117 3,117 3,117 3,117 3,117 3,117
CONFECCION 2,384 4,712 7,127 13,853 14,503 17,300
PULIDO Y EMPAQUE 2,786 3,120 3,176 3,123 3,125 3,284
TOTAL SAM 15,723 19,604 22,868 30,510 34,977 39,129

23
Tabla 4 Tiempo estandar por operacion

Conociendo el tiempo estandar de cada proceso, los procesos que lleva cada
referencia y el valor minuto por operacion, se calcul6 el costo de la mano de obra
por referencia. (Ver detalles del célculo en Anexo E hasta Anexo G: calculo del

costo de la mano de obra directa por familias)

Los calculos arrojan un valor promedio del costo de la mano de obra directa de
$2.348,75 para todas las familias. (Ver tabla 5).

2
OIT Introduccidn al estudio del trabajo. Segunda edicién p. 291
FUENTE: ACOSTA ARROYAVE, Carolina y Castillo Lopez Liz Karen. Mejoramiento del tiempo de ciclo del proceso de produccion de forros para sillin de
la empresa tapivan y compafiia Itda. Trabajo de grado. Medellin: Universidad EAFIT.Facultad de Ingenieria, Departamento de Ingenieria de

produccion,2009,, p 37
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COSTO MANO DE
FAMILIA OBRA PROMEDIO
FAMILIA 1 $ 987,05
FAMILIA 2 $1.382,48
FAMILIA 3 $ 1.848,62
FAMILIA 4 $ 2.752,55
FAMILIA 5 $ 3.208,81
FAMILIA 6 $3.912,98
PROMEDIO $ 2.348,75

24
Tabla 5 Valor Promedio del Costo de la Mano de obra Directa por Familia.

4.2 ESTUDIO DE LOS MATERIALES DIRECTOS

Todas las empresas llevan un archivo de listas de materiales (BOM: Bill Of
Materials, por sus siglas en ingles) , que no es otra cosa que la secuencia de todo
aquello que se invierte en el producto final, no solo enumera materiales, partes y

componentes sino también el orden en el que el producto es fabricado. %

Las listas de materiales han de organizarse para satisfacer de forma inmediata
todas las necesidades del mismo, incluyendo entre éstas la de facilitar el
conocimiento permanente y exacto de todos los materiales que se emplean en la

fabricacion, su coste y el control de las existencias.

La figura 10 explica qué materiales directos se usan en una referencia de acuerdo
a los procesos que éste lleve, sin embargo el uso de estos materiales depende del
tipo de familia que se trabaje y si lleva procesos adicionales (estampado y/o
sellado), ya que como se explico anteriormente la familia significa el numero de
partes; que una referencia pertenezca a una determinada familia conlleva a que

tenga mas numero de partes y por ende mas gasto de materiales.

24
FUENTE: Elaboracién progia ) ) )
25 CHASE, Richard B., JACOBS, F. Robert, AQUILANO, Nicholas J., Administracion de produccién y operaciones.Bogotd, Colombia: McGraw Hill, 2000. p.

650
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MATERIALES FORRO TIPO ORIGINAL
PULIDO Y
CORTE ESTAMPADO SELLADO CONFECCION EMPAQUE

|— TELA PINTURA REFUERZO HILO . BOLSA
XILoL TIRA | CABALLETE
[

L STICKER

N——

26
FIGURA. 10 Materiales Directos por Proceso de Produccion de Forros.

Para asignar el costo de estos materiales directos es suficiente con relacionar el
costo de la materia prima, cuanto usa cada referencia de este material, y la
cantidad pedida; de esta forma se puede calcular cuanto se consume y qué costo

tiene para el producto.

A continuacion se exponen los materiales que se necesitan en los diferentes

procesos de la fabricacién de un forro:

4.2.1 MATERIALES DIRECTOS CORTE Y CONFECCION.

En el proceso de confeccidn de forros se tienen como materiales tela, hilo y tira.
Para poder saber el consumo de estos materiales, y realizar un buen costeo se

realizé un estudio adicional de cada uno éstos de una manera muy detallada como

se muestra en la figura 11 a continuacion:

6
FUENTE: Elaboracion propia
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FORRO
TERMINADO

A0 SRS CABEZA COLA LATERAL HILO TIRA
|_I_|
TELA TELA TELA TELA TELA TELA HILO
27
FIGURA. 11 Lista de Materiales Forro Terminado
= TELA

En la seccion de corte la principal materia prima que se consume es la tela que
llevan los forros, es ésta la que inicia el proceso productivo.

Debido a la variedad de referencias que existen en el mercado en el cual el
mismo forro puede encontrarse en diferentes tipos de tela, se tendra en cuenta
unicamente el material original es decir, la tela utilizada en la casa matriz a la
cual pertenezca el forro. A continuacion se muestra en la tabla 6 las telas

existentes en el mercado y las que se utilizaron para el calculo de los materiales.

MATERIAL COSTO/MTS
Ventura Negro $11.580,0
Ventura Granito gris $11.982,8
Asia supra mate negro $7.931,0
Lazio Impala negro corrugado $7.150,0
Lazio docca dark grey $ 7.050,0
Lazio impala gris baltico $7.473,0
lazio gina gris ceniza $6.620,0
Platinum perf azabache $ 13.706,9

Tabla 6 Costo telas tipo original.

7
FUENTE: Elaboracion propia
FUENTE: Elaboracion propia
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Para conocer con exactitud el consumo de tela en cada una de las referencias se

debid realizar un proceso de modelacion en el software Pro-e, con el fin de saber

cual es el area total de cada forro y de esta manera calcular cuanto es el

consumo por cm?de cada referencia.

Para esto es necesario saber qué areas ocupan los diferentes componentes de un

forro en el material. Estos componentes son el centro, la cola, la cabeza, los

laterales; con el fin de obtener esta informacién se realizaron las siguientes

actividades:

Identificacion de las partes que componen cada referencia, esta etapa
del proyecto permitidé hacer la clasificacién de estas referencias por
familias, como se habia mencionado anteriormente el numero de la
familia es el numero de partes que posee la referencia, asi mismo y
aprovechando la ayuda de los operarios de corte se identifico el tipo de

tela que se utiliza en cada referencia.

Se tomaron mediciones y muestras fotograficas de los diferentes
componentes del forro, extendiéndolos sobre el material, tomando las
medidas de largo y ancho de los mismos, para hacer uso del software y
poder calcular su area. Conociendo el area del material de corte y
conociendo el area ocupada por los componentes del forro se puede
realizar una relacion que suministrara la cantidad de material utilizado

por cada forro.
Modelacién en el software Proe de cada una de las partes de todos los

forros tipo original, si en algin momento la empresa desea hacer uso de

ellos.

53



Este proceso se realizé para cada una de las referencias por familia. El calculo
consiste en sumar el area de cada una de las partes que conforman el forro,

dando como resultado el area total de cada forro. Ver calculos en Anexo H hasta

Anexo L.
AREA PARTES FORRO
CENTRAL | CENTRAL LATERAL [LATERALXx| AREA
FAMILIA | el ANTERO| TRASERO COLA CABEZA DOBLE 2 FORRO
Familia 1 2.909,61 2.909,61
Familia 2 2.929,95 1.021,30 207,64 292,57 823,98 3.026,62
Familia 3 2.160,58 1.561,44 301,67 231,79 777,15 741,22 3.164,97
Familia 4 1.861,64 1.248,83 198,14 242,87 879,48 1.458,75 | 3.585,32
Familia 5 1.833,91 1.247,38 348,88 249,36 1.194,42 | 1.34860 | 3.887,88
Familia 6 1.363,62 1.137,04 333,82 271,08 531,01 3.636,57
PROMEDIO| 2.176,55 1.243,20 278,03 257,53 918,76 1.019,90 | 3.368,49
229

Tabla 7 Area Promedio de las partes del forro por Familia. en cm

En el costo de los materiales, se debe tener en cuenta el desperdicio de la tela
que se origina en el proceso de corte. Por lo general se considera como un solo

valor y se establece en forma de porcentaje del material usado

El desperdicio generado en el corte de cada una de las referencias, puede ser
calculado debido al trabajo que se realizé obteniendo las areas de las partes que
conforman cada uno de los forros tipo original, la empresa TAPIVAN COMPANIA
Y LTDA queda en poder de las modelaciones y del programa PRO-E, software en

el cual fueron realizadas.

Sin embargo el calculo del desperdicio fue realizado experimentalmente, partiendo
del conocimiento del peso de los materiales en un area de 1 m? como se

muestran en la tabla 8, informacién suministrada por el proveedor de materiales.

9
FUENTE: Elaboracion propia
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CANTIDAD | PESO/METRO
MATERIAL |PESO (kg) (mts) (Kg/mts)
Lona 43 50 0,86
Liso 19 20 0,95
Corrugado 45,3 60 0,755

30
Tabla 8 relacion Peso/Longitud de tela tipo original.

Cuando se realizo el proceso de corte se tomd en dicha area, una vez cortado el
forro el material sobrante y se proseguia a pesarlo, con el cual se realizd la

relacion para obtener el porcentaje de desperdicio.

Para el célculo del desperdicio se tomaron las referencias de mayor ventas, por
ende son las mas apropiadas para realizar este calculo. La tabla 9 se encuentra
organizada de la siguiente manera: Esta dividida por filas, cada fila es un pedido
que entré al area de corte, la primera columna “Material” corresponde al tipo de
material cortado de acuerdo a la referencia, que seria la segunda columna; La
tercera columna “pedido referencia “ se refiere a la cantidad de forros cortado por
pedido y como consecuencia de este corte se tiene el material gastado por esta
cantidad de forros, que seria la cuarta columna “Cantidad material”. La quinta
columna “Material sobrante” es el material que sobraba después de cada corte de
cada pedido y este era el material que se pesaba y es el que se considera

desperdicio.

La sexta columna es el calculo del desperdicio, que consiste en una relacion entre
el material sobrante en Kilogramos sobre la cantidad de material gastado, este
ultimo convertido en kilogramos. (Se tiene con anterioridad la relacién peso-area

de los materiales de la tabla 8)

FUENTE:Elaboracion propia
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PEDIDO CANTIDAD MATERIAL o
MATERIAL | REFERENCIA REFERENCI | MATERIAL ( mts) | SOBRANTE (Kg) % DESPERDICIO|
YBR MN 2
Ventura negro V 80 2 2,2 0,446 17%
PULSAR I 2
Asia supra mate| BOXER CT 7 o
negro PLATINO 8 4,49 0,635 15%
Ventura negro | AX 100 MN 3 0,78 0,087 10%
Lazio docca ECO + 3 1,19 0,165 10%
negro ECO DELUXE 2 0,92 0,228 19%
DT 4
BEST 125 2 o
XT7 5 3,53 0,357 9%
Ventura negro XT 600 4
YBR 2
NXR BROS 1
RX 115 1 2,63 0,378 12%
PULSAR 200 1
Ventura negro | BOXER MN 3
PROMEDIO 13%

3
Tabla 9 Calculo del desperdicio.

Como se observa en la tabla 9, se tiene un promedio de desperdicio del 13%, la
relacion desperdicio-costo es directa, ya que "Desperdicio es toda actividad del

proceso que agrega costo pero no valor"

Finalmente este porcentaje de desperdicio debe ser incluido en los costos de la
tela, el desperdicio debe quedar incorporado en la lista de materiales multiplicando

este factor por el area total obtenida en el calculo de la modelacion de Pro-e.

De esta manera se obtiene el costo del material que se corta por referencia ya que
se tiene: el consumo de material (el area por referencia), el porcentaje de
desperdicio, el tipo de material por referencia y su costo. Ver calculos de costo de

tela por referencias en Anexo M hasta Anexo O.

FUENTE: Elaboracion propia
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AREA COSTO
FAMILA | FORRe | DESPERDICIO [AREATOTAL| Lo it o
(cm2) (cm2) (cm2) TELA (3)
Familia1 | 2909,61 378,25 3287,85 $ 1.829,32
Familia2 | 3026,62 393,46 3420,08 $1.958,43
Familia3 | 316497 411,45 3576,41 $2.214,06
Familia4 | 3585,32 466,09 4051,41 $ 2.300,82
Familia5 | 3887,88 505,42 4393,31 $2.443,74
Familia 6 | 3636,57 472,75 4109,32 $ 2.098,69
PROMEDIO| 3368,49 437,90 3806,40 $2.140,85

32
Tabla 10 Costo Promedio de Tela por Familia

Este calculo arroja finalmente un costo promedio de tela de $2.140,85 por forro,
teniendo en cuenta que este costo varia de acuerdo al tipo de tela que se use,
también de debe tener en cuenta que el costo varia de acuerdo al area total del
forro; (este célculo ya tiene incluido el porcentaje de desperdicio).

TIRA

Como primera medida se debe saber cuanto es el costo de la tira, pues ésta es
confeccionada en la misma empresa a diferencia del hilo que ya vienen listos para
usar en la confeccion .El primer paso en la confeccion de la tira, es cortar la tela a
un ancho de 35 mm; para esto se manda a cortar el rollo de tela a un tercero por
un valor de $35.000.

El rollo de tela viene de 60 metros de largo por 1.4 metros de ancho; cada metro
de tela tiene un costo de $7.260; désea, que el rollo de tela completo cuesta
$435.600; este valor se obtiene de multiplicar el valor de cada metro de tela por

los 60 metros que trae cada rollo.

Del corte de esta tela salen 39 rollos de tira de 60 metros cada uno. (Esto es 1.4
metros de ancho del rollo de la tela, dividido 35 mm de ancho de cada rollo de

tira); por lo que cada rollo de tira cuesta $12.066,67, (este valor ya tiene incluido el

FUENTE: Elaboracion propia
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costo de la cortada de la tela), este valor se obtiene de dividir el costo total de la
tela por los 39 de rollos que salen de ésta. Para poder obtener el costo por metro
del rollo de tira, simplemente se divide el costo de cada rollo de tira por los 60

metros que tiene cada rollo, lo que da como resultado $201.11 por metro de tira.

TELA
LARGO (mts) | ANCHO (mts) COSTO TOTAL COSTO (mts)
60 1.4 $ 435.600,00 $ 7.260,00
ROLLO
LARGO (mts) | ANCHO (mts) *COSTO TOTAL COSTO (mts)
60 0,035 $ 12.066,67 $ 201,11

Tabla 11 Calculo del costo de la tira.

Ya teniendo el rollo de tira se procede a formarla, esto consiste en doblar la tira a
la mitad y coserla, esto se realiza en una maquina de coser plana con una guia

que redobla la tira y al mismo tiempo la cose

HILO

La confeccion de forros necesita para su fabricacion una cantidad de hilo que
forma parte del producto terminado y técnicamente se pudiera considerar como

material directo

De cada familia se tomaron 3 referencias y se les hizo el estudio de la toma del
consumo de hilo. Este material interviene en varias partes del proceso; primero en
la formacion de la tira, que se realiza en una maquina de coser plana sencilla,
luego en la confeccion del forro, que es donde se unen las partes del forro que
también se realiza en una maquina de coser plana sencilla y finalmente la unida

de la tira a todo el contorno del forro en la misma maquina antes mencionada.

3
FUENTE: Elaboracion propia
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Para efectos practicos, se realizo el estudio del consumo de hilo por familia, como
se habia mencionado anteriormente, pues es una tarea muy pesada hacerlo para
todas las referencias y ademas el tamafno por familia en cada referencia no varia

mucho una respecto de la otra.

Este estudio consistié en lo siguiente: primero se realizdé la medicion del consumo
de hilo en la unida de las partes de los forros, que no es mas que unir el central
con los laterales, cabeza y cola en caso que la referencia lleve estas partes. Luego
de este primer proceso de confeccion, se continua con el estudio del consumo de
tira (incluyendo el hilo que posee la tira), después se mide el consumo de hilo
uniendo la tira al contorno del forro ya unido. Finalmente se suman los consumos

de hilo y de tira en cada parte del proceso. (Ver calculos por familia en Anexo P)

A continuacién en la tabla 12 se puede observar los consumos promedios de tira e

hilo por familia.

FAMILIA |TIRA (mts) HILO

(mts)
Familia 1 1,94 12,40
Familia 2 1,98 13,28
Familia 3 1,79 19,83
Familia 4 1,76 28,42
Familia 5 1,81 35,61
Familia 6 1,77 39,75

34
Tabla 12 Consumo Promedio de Tira e hilo por familia.

En conclusion, el costo del hilo y la tira se aplicara por familia, es decir, el mismo
costo para todas las referencias que pertenezcan a una misma familia ya que los
promedios entre éstas por familias no difieren mucho, siendo estos costos los

observados en la tabla 13.

4
FUENTE: Elaboracion propia
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COSTO
ALlER HILO+TIRA
Familia 1 $ 463,11
Familia 2 $ 476,74
Familia 3 $ 476,60
Familia 4 $ 521,03
Familia 5 $ 574,75
Familia 6 $ 590,29

Tabla 13 Costos Promedio de hilo y tira por Familia.

4.2.2 MATERIALES DIRECTOS SELLADO

Generalmente las partes del forro que vienen selladas son los centrales ya que

éstos evitan el deslizamiento, o simplemente por disefio del forro.

FORRO
TERMINADO
1
[ I l I ]
DENTRO CENTRO
DELANTERO TRASERO CABEZA COLA LATERAL
TELA TELA
REFUERZO REFUERZO

FIGURA. 12 Lista de Materiales forro terminado Proceso sellado.

Esta tela es adquirida por la empresa TAPIVAN Y COMPANIA LTDA en rollos,
pero no se tiene una cantidad exacta en metros, ya que no viene uniforme sino en
retazos de distintos tipos de telas, ésta es comprada por kilos; el costo de 1 Kilo

de material de refuerzo es de $1.500. Para la asignacién del costo de esta tela al

FUENTE: Elaboracion propia
FUENTE: Elaboracion propia
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producto se peso el refuerzo mas grande en area, lo que arrojoé un valor de $800
por refuerzo; este costo sera el mismo para todas las referencias que lleven el

proceso de sellado

Sin embargo se realizé el mismo proceso de modelacion en el software Pro-e, con
el fin de saber cual el es area exacta de cada refuerzo; en caso tal que la empresa
desee asignar el costo por material gastado en refuerzo. La empresa queda en

poder de estos archivos.

4.2.3 ESTAMPADO

El proceso de estampado implica el uso de una mezcla compuesta de pintura y

xilol (esta varia en tamafo y color segun referencia y pedido del cliente).

FORRO

DENTRO CENTRO CABEZA COLA LATERAL

DELANTERO TRASERO

PINTURA XILOL PINTURA XILOL

37
FIGURA. 13 Lista de Materiales Forro en proceso de estampado.

El consumo de esta mezcla esta relacionada con el tamafio de la plancha; para
efectos practicos se clasifican estas planchas en tres tamafnos: pequefio, mediano
y grande, a continuacion se muestra la tabla 14 la cual muestra los intervalos de

los diferentes tamarios

7
FUENTE: Elaboracion propia
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TAMANO INTERVALO
UNIDAD
PLANCHA ANCHO LARGO
Pequefia 8-13 2 cms
Mediana 14-25 4-5 cms
Grande 30-60 6-10 Cms
38

Tabla 14 Clasificacion por tamaio planchas estampado

Adicionalmente se ilustran los tamanos de las planchas para una mayor

comprension de la clasificacion dada.( Ver ilustraciones 8,9 y 10)

llustracion 9 Plancha mediana

8
FUENTE: Elaboracion propia
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llustraciéon 10 Plancha Grande

Costear la mezcla que se consume en cada estampado, resulta muy complicado,
ya que es muy dificil saber cuantos gramos de tinta se gasta en cada estampado y
llevar un control de éste es muy complejo. Cuando se deposita la mezcla en el
envase, no significa que se vaya a utilizar toda, ya que no se tiene un consumo
promedio por forro, y al finalizar el trabajo se guarda el sobrante y al dia siguiente
se prepara una nueva mezcla. Una manera de saber el consumo seria pesar al
inicio y al final de cada estampado y asi saber la mezcla que se gasta en este
proceso. El problema radica en que mientras se va realizando el estampado se
agrega a la mezcla dentro del envase el xilol para que la mezcla no se seque , ya
que ésta es de secado rapido, (al contacto con el aire se seca en
aproximadamente 10 segundos), y puede suceder que la cantidad de mezcla final
sea mayor a la inicial por el xilol adicionado durante el proceso, ademas éste se
adiciona al calculo no hay un tasa o porcentaje de cuanto se debe adicionar de
acuerdo al peso sino a simple vista, es decir, que al observar la mezcla no este

muy espesa y seca.

Para corregir estos errores el operario de estampado tendria que pesar cada vez
que adicione el xilol, esta tarea se vuelve muy dispendiosa y ademas se entorpece
el buen rendimiento del operario, ya que ademas del tiempo que normalmente
gasta en este proceso estaria el tiempo adicional al tener que pesar la mezcla, lo

cual evidentemente no seria productivo.
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Se tomaron 7 referencias con estampados de plancha pequefia y mediana, la
plancha grande no es utilizada frecuentemente. Se hicieron 30 mediciones, cada
una se enumera con las referencias estampadas y la plancha que usa esta
referencia, la cantidad de estampado se hizo de acuerdo al pedido de la orden de
produccion (esto para no interferir con el trabajo del operario). Se adiciona la
mezcla de pintura mas xilol a un envase, dando como peso inicial 62 gramos (sin
el peso del envase) y se procedio a pesar el envase cada vez que se terminaba un

pedido, arrojando como resultado lo observado en la tabla 15.

NUMERO REFERENCIA TAMANO CANTIDAD PESO PESO CONSUMO
ESTAMPADO PLANCHA ESTAMPADO INICIAL (gr) | FINAL (gr) (gr)
Platino . 12
1 Boxor Pequena 8 62 58,5 3,5
Ax MN 9
2 Ax MV Mediana 6 59 55 4
Splendor 5
V80 delantero . 10
3 V80 Trasero Mediana 10 57 52 5

39
Tabla 15 Ensayo del consumo de tinta por tamafo de plancha.

Luego se realizo el calculo de cuanta mezcla se consume por tipo de plancha.

TAMANO CANTIDAD CONSUMO CONSUMO PLANCHA
PLANCHA | ESTAMPADA | PEDIDO (gr) (gr/plancha)
Pequena 20 3,5 0,18
Mediano 20 4 0,20
Mediano 20 5 0,25
PROMEDIO 0,21

40

Tabla 16 Consumo promedio e tinta por tamafo plancha.

Este calculo se realizé de la siguiente manera: se divide el consumo por pedido

sobre la cantidad de planchas que se estamparon con esa cantidad de mezcla

9
FUENTE: Elaboracion propia

FUENTE: Elaboracion propia
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dando como resultado un promedio de 0.21 gramos por plancha, como se observa

en la tabla 16.

El costo de la tinta que se le carga al proceso de estampado sera el mismo para
todos los tipos de tamafo de plancha, pues se dificulta conocer con exactitud la
cantidad de tinta que gasta cada disefo de plancha y la mezcla que se gasta el
area estampada, ademas el consumo en gramos de esta mezcla es insignificante
o tan pequefio para cada forro que no es tan importante ahondar tanto en este

consumo de mezcla.

CANTIDAD | COSTO | COSTO/

MATERIAL (Gramos) | UNITARIO | GRAMOS
PINTURA 1000 $ 34.300 $343
XILOL 17000 $ 67.300 $ 3,96

4
Tabla 17 Costo materiales directos de Estampado.

El costo de 1 gramo de mezcla de Pintura mas xilol es de $38.26 como se observa
en la tabla 17; Pero para este caso se tiene un consumo promedio de 0.21 gramos

por plancha, lo que arroja un costo de $8.05 por forro.

Siendo asi, se carga este costo a cada forro que lleve el proceso de estampado
(ver Anexos B-F: Procesos produccion por familia) por un valor de $8.05 por
concepto del gasto de pintura mas xilol, provenientes del consumo de esta mezcla.

4.2.4 PULIDO Y EMPAQUE

El acabado final de la pieza es fundamental porque determina la calidad de la

pieza y de esta manera poder tener una mayor vida util y una mejor presentacion

FUENTE: Elaboracion propia
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frente al cliente. Adicional a este proceso, se tiene el empaque, este es muy
importante dentro del proceso del producto, ya que ademas de contener, proteger
y preservar el forro permitiendo que éste llegue en éptimas condiciones, es una

poderosa herramienta de promocién y venta.

FORRO

(PRODUCTO
TERMINADO)

FORRO

BOLSA CABALLETE STICKER TERMINADO

42
FIGURA. 14 Materiales directos usados en Pulido y empaque

Donde se tiene que:

MATERIAL |UNIDADES| COSTO
Bolsa empaque | 1 unidad $38
Caballetes 1 unidad $ 125
Sticker 1 unidad $ 27
Forro terminado | 1 unidad *

43

Tabla 18 Costo materiales directos Pulido y empaque

*El costo del forro depende de la referencia del forro

Finalmente el producto es entregado al cliente, pulido y empacado. Debido a que

esta parte del proceso no depende del tipo de familia al que pertenezca el forro, el

FUENTE: Elaboracion propia
FUENTE: Elaboracion propia
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costo de los materiales de pulido y empaque es el mismo para todas las

referencias, siendo éste de $190 para cada una de éstas.

e CALCULO TOTAL DE LOS MATERIALES DIRECTOS.

Finalmente con todos los datos recolectados de los materiales directos de cada
referencia en cada uno de los procesos, se puede realizar el calculo del costo
total del material directo, que consiste en la suma de los materiales que se usan

en corte, estampado, sellado, confeccion, pulido y empaque.

Este calculo se realizé en base a los procesos que lleva cada referencia, ya que
se clasificaron los diferentes materiales de acuerdo a los procesos que lleve cada

referencia. Ver calculos en Anexos Q hasta S.

TELA PINTURA| XILOL |REFUERZO 1|REFUERZO 2
FAMILIA 1 $ 1.829,32 $7,20 $0,85
FAMILIA 2 $ 1.958,43 $7,20 $0,85 $ 800 $ 800
FAMILIA 3 $ 2.214,06 $7,20 $0,85 $ 800 $ 800
FAMILIA 4 $ 2.300,82 $7,20 $0,85 $ 800 $ 800
FAMILIA 5 $ 2.443,74 $7,20 $0,85 $ 800 $ 800
FAMILIA 6 $ 2.098,69 $7,20 $ 0,85 $ 800
PROMEDIO | §2.140,85 $7,20 $0,85 $ 800,00 $ 800,00
HILO TIRA | BOLSA | CABALLETE| STICKER
FAMILIA 1 $73,13 $389,99| $38 $ 125 $ 27 $ 2.490,49
FAMILIA 2 $78,30 $39844 | $38 $ 125 $27 $4.233,23
FAMILIA 3 $ 116,90 $359,70 | $38 $ 125 $27 $4.488,72
FAMILIA 4 $ 167,52 $ 353,51 $38 $ 125 $27 $4.619,90
FAMILIA 5 $ 209,90 $36485| $38 $125 $27 $4.816,54
FAMILIA 6 $ 234,33 $35597 | $38 $ 125 $ 27 $ 3.687,03
PROMEDIO $ 146,68 $ 370,41 | $ 38,00 $ 125,00 $ 27,00 $ 4.055,98

44

Tabla 19 Costo promedio de material directo de Forro tipo original.

4
FUENTE: Elaboracion propia
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En la tabla 19, se puede observar un aumento del costo del material directo de los
forros tipo original, se ve claramente que a medida que aumenta la familia,

aumenta el costo del material.

4.3 ESTUDIO DE LOS COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION

A diferencia de los costos de materiales y de mano de obra, el conjunto de los CIF
es de naturaleza indirecta y no puede identificarse facilmente con departamentos o

productos especificos.

Se denomina objeto de gasto al articulo u objeto en el cual se ha gastado o se van
a gastar fondos. Los CIF pueden subdividirse segun el objeto del gasto en tres
categorias: materiales indirectos, mano de obra indirecta y costos indirectos

generales de fabricacion.

Para hacer las distribuciones de los costos indirectos es necesario considerar
aquellos porcentajes que van a ser utilizados frecuentemente en la asignacion de

los costos indirectos.

Para este proyecto se utilizaran como referente las horas de obra de mano
directa, teniendo en consideracion que éstas representan uno de los gastos mas
importantes en la empresa TAPIVAN LTDA. Y que adicionalmente la gran mayoria

de los procesos se realiza manualmente.
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4.3.1 MANO DE OBRA INDIRECTA

Es la fuerza laboral que no entra en contacto directo con el proceso de la
fabricacion de un producto, en este caso de los forros de moto. En la planta se
puede observar que hay trabajadores que no estan implicados directamente con la
transformacion del producto, pero que tienen incidencia con el mismo de alguna
manera. Esta mano de obra también representa un costo para el producto, pero

indirecto.

Son los trabajadores que no desempefan ninguna tarea para las maquinas sino
que estan relacionados indirectamente con el producto; como por ejemplo el
transportador que lleva el producto al cliente; de igual forma esta el supervisor que

es el que vela porque todo salga bien.

Adicionalmente de esta seccion, se cuenta con los servicios de mantenimiento,
ésta la realiza un técnico independiente quien asesora la empresa en todo lo
relacionado al mantenimiento de los equipos. Sus servicios estan dirigidos
principalmente al mantenimiento de las dos maquinas selladoras y a las maquinas
de coser. . El técnico de mantenimiento no esta registrado en la némina de la
compafia, puesto que no cumple un horario fijo, sino que concurre a las
instalaciones de la planta cuando se presenta alguna dificultad técnica, ante la
cual se le requiere, para que cumpla entonces con la prestacion de sus servicios,
luego de lo cual, se le hace una cuenta de cobro mes a mes vencido, es decir su
pago es remunerado mes a mes por el mismo valor independiente de las horas

que trabaje, devengando siempre el mismo monto dinerario.
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En el caso de TAPIVAN Y CIA LTDA se tiene como mano de obra indirecta: Jefe
de produccion, transportadores de bodega, vigilantes, secretaria administrativa y

personal de mantenimiento.

Se realiza el mismo procedimiento que se realizd con la mano de obra directa
salvo por el técnico de mantenimiento y el vigilante, ya que estan por prestacién

de servicios. Ver tabla 20.

CARGO PERSONAL TOTAL
Produccion JEFE DE PRODUCCION $ 1.850.154
Secretaria SECRETARIA ADMINISTRATI\| $ 1.486.098
Transportador [TRANSPORTE $ 972.858
Mecanico MECANICO $ 800.000
Vigilante VIGILANTE $ 260.000

TOTAL $ 5.369.110

45
Tabla 20 Salario mano de Obra Indirecta TAPIVAN Y CIA LTDA Afio 2011

4.3.2 MATERIAL INDIRECTO

Son aquellos que por su cantidad en la produccién no es practico precisarlos en
cada unidad producida y que en términos generales los podemos considerar como

accesorios de fabricacion.

Estos son indispensables para la realizacion del producto, pero no forman parte de
éste. Para cada uno de los procesos que se tiene en planta, existen diferentes
tipos de materiales que se utilizan para producir, por lo que es necesario

clasificarlos nuevamente por secciones.

La asignacion de estos costos es mucho mas compleja que en el caso de la mano

de obra, pues estos estan mas relacionados con el producto que con las

FUENTE: Elaboracion propia
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magquinas, y resulta muy dispendioso determinar qué cantidad de estos materiales
se consumen fabricando un forro, pues estos materiales indirectos no son

mesurables ni cuantificables con el objeto de costos.

e CORTE

En el proceso de corte, lo que mas se consume por parte de los operarios y por el
mismo proceso son las cuchillas de bisturi, y en caso de que el molde esté muy
gastado o malo se debe dirigir al jefe de produccion para que éste le asigne un
nuevo molde. En resumen los materiales indirectos que se consumen en esta
seccidn son los siguientes:

e Cuchillas de bisturi

e Hard board

e Cinta de Enmascarar

e ESTAMPADO

En esta seccion se consumen varios materiales indirectos para realizar el proceso

de estampado.

e Pegante para las planchas

e Espuma para limpiar planchas
e Isoforona

¢ Guantes de latex

e Racleta

e Marcador
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e CONFECCION

Para el correcto funcionamiento de las maquinas de coser, éstas deben tener los

implementos necesarios, como son:

e Aguja
e Bobina
e Carretel

e PULIDO Y EMPACADO

El forro es doblado y empacado en bolsas de plastico, la bolsa no va sellada por la
parte superior, en lugar de éste lleva un caballete con la imagen de la empresa, el
cual es pegado a la bolsa con grapas de cosedora. De esta manera se obtiene el

producto final con pulido y empaque; los materiales indirectos son:

e Tijeras
e Lapiceros
e Grapas de cosedora.

e Cinta transparente

El costo total de los materiales indirectos es de $307.033, tal y como se

encuentran relacionados en la tabla 21.
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MATERIAL TIEMPO CONSUMO COSTO COSTO/
EEEElR INIDRECTO EAIRAD (MES) UNITARIO MENSUAL
cuchillas bisturi 10 unidades 2 dias $ 8.900 $ 133.500
CORTE Hard Board 12 unidades 1 mes $ 12.000 $ 12.000
Cinta enmascarar 18 unidades 6 meses $12.600 $2.100
Pegante para planchas |1 Kilogramo 2 meses $ 25.000 $ 12.500
Espuma 10 unidades 1 mes $1.345 $13.450
Isoforona 1900 mililitros 1 mes $ 35.000 $ 35.000
ESTAMPADO Guantes de latex 1 caja x 100 unidades 20 dias $ 8.900 $ 13.350
Marcador 1 unidad 2 meses $1.800 $1.800
Escumiller 1 unidad 6 meses $ 48.000 $ 8.000
Tijeras 3 unidades 3 meses* $ 8.000 $8.000
Agujas 1 caja x 10 unidades 3 meses $ 12.000 $4.000
CONFECCION Bobina 5 unidades 3 meses $ 50.000 $ 16.667
Carretel 5 unidades 3 meses $10.000 $3.333
Tijeras 2 unidades 3 meses** $ 8.000 $5.333
PULIDO Y Lapiceros 20 unidades 1 mes $ 12.000 $ 12.000
EMPAQUE Cinta transparente 3 cajas x 12 unidades 1 mes $ 14.400 $ 14.400
Grapas 1 caja X 60 barras 15 dias $5.800 $ 11.600
TOTAL $307.033

* Las tijeras son entregadas cada 3 meses con la dotacion, en confeccion son 3 operarias
** Las tijeras son entregadas cada 3 meses con la dotacion, en pulido y empaque son 2 operarias

46
Tabla 21 Costo total Materiales Indirectos

4.3.3 OTROS COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION

Es el mas complejo de los tres elementos. En general, incluye todos los costos
indirectos necesarios para el funcionamiento de una estructura, y que no pueden

asignarse directamente a la produccion.

e Servicios Publicos:

Los encargados de prestar estos servicios para la empresa TAPIVAN Y CIA LTDA,
son las empresas publicas de Medellin (EPM), quien es la encargada de prestar
todos los servicios de energia eléctrica, acueducto, saneamiento, y teléfono. Para
esto llega mensualmente una factura multiextracto, es decir, posee la informacion

de varios servicios de acuerdo a lo que posee la empresa:

6
FUENTE: Elaboracion propia
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o Teléfono

Ademas de la energia, el teléfono es un medio indispensable para trabajar, y su
utilizacion implica unos costos que en algunas ocasiones recaen sobre la
produccion, ya que la planta cuenta con extensiones telefénicas para uso

administrativo del personal de la misma.

o Acueducto:

Calcular exactamente cuanto se gasta de agua cada area de la fabrica es muy
complicado ya que no se tiene medidores en cada salida de agua, pero es

necesario tener una idea aproximada para poder distribuir el costo del acueducto

o Saneamiento:

Después de hacer la distribucion anterior, ésta resulta mucho mas sencilla.
Saneamiento se refiere al servicio de alcantarillado, pero contar desagles y
sifones no es una buena base de asignacion, ya que los sifones son propios de la
compafia y lo que cobra saneamiento es la cantidad de agua que va aparar en el

alcantarillado de empresas publicas.

Como se dijo anteriormente, los costos se encuentran resumidos en un mismo
formato, pues es asi como es entregada la informacién a la empresa, debidamente

discriminados por el tipo de servicio. (Tabla 22)
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DESCRIPCION MAYO JUNIO JULIO SEPTIEMBRE
SERVICIO VALOR VALOR VALOR VALOR
ACUEDUCTO M3 $ 38.249,00 $ 43.922,00 $ 42.451,00 $ 43.654,00
SANEAMIENTO M3 [ $ 46.539,00 $ 55.247,00 $ 53.034,00 $ 55.351,00
ENERGIA KWH $629.462,63 [ $721.791,96 [ $711.276,56 | $ 956.294,00
TELEFONO MIN $ 194.059,00 [ $ 194.059,00 [ $ 194.059,00 [ $ 250.000,00
TOTAL $908.309,63 | $ 1.015.019,96 | $ 1.000.820,56 | $ 1.305.299,00
DESCRIPCION OCTUBRE NOVIEMBRE | DICIEMBRE
SERVICIO VALOR VALOR VALOR PROMEDIO
ACUEDUCTO M3 $ 66.961,00 $ 51.022,00 $ 41.540,67 $ 47.047,40
SANEAMIENTO M3 $ 89.551,00 $ 65.978,67 $ 51.606,67 $ 59.944,40
ENERGIA KWH $962.118,00 | $950.625,00 | $978.625,00 | $796.188,63
TELEFONO MIN $ 247.553,00 | $230.537,33 | $211.890,33 | $215.946,00
TOTAL $1.366.183,00 | $ 1.298.163,00| $ 1.283.662,67 | $ 1.119.126,43

47
Tabla 22 Costo Servicios Publicos TAPIVAN Y CIA LTDA Ao 2010

Arrendamiento

Este pago se realiza de manera periddica, en este caso, el pago se realiza de

manera mensual.

Impuestos

El pago de este impuesto se refiere principalmente al impuesto de Industria y
Comercio, que es un gravamen de caracter municipal que grava toda actividad
industrial, comercial o de servicios; se paga mensualmente.

e Depreciacion
La gran mayoria de las maquinas de TAPIVAN Y CIA LTDA ya han sido

depreciadas, ya que llevan muchos anos prestando servicio en la empresa. La

7
FUENTE: Elaboracion propia
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empresa no posee activos depreciables, de manera que para TAPIVAN Y CIA

LTDA no se presenta este costo.
e Mantenimiento y la papeleria correspondiente a la produccién.

Respecto al consumo de algunos de estos elementos, se desconoce la cantidad
exacta de cuantas unidades se gastan mensualmente, pues solo se conoce el

monto de dinero que se invirtié para ello.

El procedimiento que se empled consistié basicamente en revisar las compras de
todo el afo, y determinar cuanto dinero se invirtié en los diferentes recursos, para
calcular un costo mensual aproximado. Se debe tener en cuenta ademas, que la
totalidad del material de esta indole que se adquiere es igualmente consumido,
siendo ésta la unica nocidn que se tiene al respecto, ya que no hay un inventario
de estos recursos donde se relacione un registro de cuantas se gastan y cuantos

permanecen almacenados

Mano de obra Indirecta $ 5.369.110
Material indirecto $ 307.033
Energia $ 844.313
Servicios |[Telefono $ 221.350
publicos  [Acueducto $ 46.829
Saneamiento $59.615

Arendamientos $ 2.500.000
Impuestos $ 700.000
Seguros $ 700.000

Depreciacion $0

Papeleria $ 800.000

TOTAL MESUAL $ 11.548.250

48
Tabla 23 Costos indirectos de fabricacion estimados TAPIVAN Y CIA LTDA Ao 2010 .

8
FUENTE: Elaboracion propia
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En resumen los costos indirectos de fabricacion estimados de la empresa suman

en total: $ 138.579.003 anuales, como se observa en la tabla 23.

Sin embargo, segun las ventas del afio 2010, solo el 56.66% correspondio a las
ventas de forro tipo original, por lo que la asignacion de los costos indirectos de
fabricacion para esta parte de produccion de la empresa fue de $ 78.461.767 tal

como se observa en la tabla 24.

PRODUCCION % PARTICIPACION
FORROS VENTAS DISTRIBUCION CIF
ORIGINAL 56,62% $ 78.461.767
OTROS 21,17% $ 29.344.013
PERSONALIZADO 16,67% $ 23.102.531
FORRO TANQUE 5,54% $ 7.670.692
TOTAL 100,00% $ 138.579.003

49
Tabla 24 Asignacion de Costos indirectos de Fabricacion por Ventas Forros Ao 2010.

e Determinacion de la base de los CIF
Los costos indirectos anuales integran de la siguiente manera:

Segun la contabilidad los costos indirectos de fabricacién de forro tipo original del
afo 2010 fueron de $78.461.767 vy se estima que las horas de mano de obra
directa para este afo sera de 21.312 suponiendo que cada uno de los 9
empleados de produccion contemplados en la siguiente tabla, trabajara 8 horas
diarias, durante 52 semanas al afno, pero se da un estimado de 17.049,6 horas
tomando en cuenta que durante el afio se pueden presentar inconvenientes
(enfermedades, incapacidades, muerte, etc.) en el trabajo, como se observa en la
tabla 25.

9
FUENTE: Elaboracion propia
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2010 Habiles
ENE 24
FEB 24
MAR 26
ABR 24
MAY 24 NUMERO PERSONAS 9.0]Personas
JUN 24
oL i MES 12.0|Mes
) o DIAS/MES 24 7|Dias
SEP 26 JORNADA 8,0 Horas
ocT 5% CAPACIDAD TEORICA 72.0|Horas/dia
NOV = CAPACIDAD TEORICA 1.776,0|Horas/mes
DIC 5 CAPACIDAD TEORICA 21.312,0|Horas/afo
Dias [afio 296 RENDIMIENTO DEL TALLER 80%
Diasimes | 24,67 MINUTOS PERMITIDOS 17.049,6|Horas/ano

Tabla 25 Calculo de las horas personal forros estimadas para el afio 2010.

Sin embargo las 17.049, horas/afio estimadas no correspondieron totalmente a la
produccion de forro tipo original, ya que como se mostrd en la tabla 24, el 56.66%
de las ventas del afo 2010 correspondieron a la parte de forros tipo original por

lo que las horas realmente estimadas en mano de obra directa para la produccion

de forros tipo original fue de 9.653,28 horas/afio

PRODUCCION % PARTICIPACION |DISTRIBUCION HORAS
FORROS VENTAS ESTIMADAS
ORIGINAL 56,62% 9.653,28
OTROS 21,17% 3.610,24
PERSONALIZADO 16,67 % 2.842,34
FORRO TANQUE 5,54% 943,74
TOTAL 100,00% 17.049,60

Tabla 26 Distribucion horas estimadas produccion forros tipo original afio 2010.

TAPIVAN Y CIA LTDA utilizé una tasa de costos indirectos de fabricacion basados

en horas de mano e obra directa. Con estos datos se puede calcular la tasa de

costos indirectos de fabricacion; aplicando la formula antes mencionada:

0
FUENTE: Elaboracion propia
FUENTE: Elaboracion propia
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cos to sin directosdefabricacio nestimados

TasaaplicacionCIFporhoramanodeobradirecta = ' '
horasmanoobradirectaestimada

A461.
TasaaplicacionCIFporhoramanodeobradirecta = 78461.767%
9.653,28hrs
A2
TasaaplicacionCIFporhoramanodeobradirecta = Shﬂ
rs

Segun calculos de los costos indirectos de fabricacién, y utilizando la formula de
mano de hora de obra directa, la tasa que se trabajé en la empresa TAPIVAN Y
CIA LTDA fueron de $8.127,88/hora

4.4 DETERMINACION DEL COSTO REAL

Se debe realizar una ficha de costos, este documento es disefiado con el fin de

conocer el costo unitario del producto, contribuyendo a medir la eficiencia en al

utilizacién de los recursos.

Para garantizar la utilidad de esta herramienta es fundamental poder contar con la
informacion actualizada en lo referente a la mano de obra directa, los materiales

directos asi como las tasas de costos indirectos de fabricaciéon

Para el calculo del costo de sigue la siguiente férmula:

COSTO = MANO DE OBRA DIRECTA + MATERIAL DIRECTO + CIF.
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Finalmente, se tienen los tres elementos necesarios para obtener el costo real de
cada uno de los forros tipo original de la empresa TAPIVAN Y CIA LTDA Ver

anexos T a Anexo V

Familia 1 $ 987,05 $ 2.490,49 $ 1.266,36 $4.743,90
Familia 2 $ 1.382,48 $ 4.233,23 $1.747,14 $ 7.362,85
Familia 3 $ 1.848,62 $4.488,72 $2.329,20 $ 8.666,53
Familia 4 $ 2.752,55 $4.619,90 $3.437,67 | $10.810,12
Familia 5 $ 3.208,81 $4.816,54 $4.002,93 [ $12.028,28
Familia 6 $3.912,98 $ 3.687,03 $4.878,39 [ $12.478,40
PROMEDIO $ 2.348,75 $ 4.055,98 $2.943,62 | $9.348,35

52
Tabla 27 Costo real Promedio Forro tipo Original.

Los calculos arrojan un costo real promedio de $9.348,35 por forro, como se
observa en la tabla 27, cabe anotar que este costo varia segun la familia a la que

pertenezca el forro.

En esta etapa una vez conocidos los costos reales por referencia, se compararan
con los costos de produccion que posee la empresa actualmente. En este punto
se sabra en qué situacion se encuentra trabajando la empresa con respecto a los

costos de produccion que poseen.

De acuerdo a los resultados obtenidos en las etapas anteriores, se conocen los
costos unitarios actuales de cada referencia, y se poseen los costos unitarios del
sistema anterior, se debe realizar una comparacion entre el modelo de costos

anterior y el modelo de costos obtenido en la implementacién de este proyecto.

FUENTE: Elaboracion propia
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La situacion actual de la empresa presenta un problema de desactualizacion, en
algunos casos muy inferiores a su costo actual. A continuacion se presenta un
promedio del porcentaje de la variacion de los costos que se asignaban a los
productos antes de la implementacion y los costos definidos, basados en la

informacion obtenida después.

%
FAMILIA VARIACION

FAMILIA 1 1%
FAMILIA 2 -23%
FAMILIA 3 -44%
FAMILIA 4 -82%
FAMILIA 5 -110%
FAMILIA 6 -104%

53
Tabla 28 Variacion Promedio del costo por Forro tipo original

Como indica la tabla 28, las variaciones negativas indican que los costos
anteriores que posee la empresa estan subvalorados, es decir, estdn mas bajos
de lo que en realidad es la situacién que plantea el sistema de costos presentado

en este proyecto. Ver calculos detallados en Anexo w hasta Anexo Y

El aumento promedio del costo es de 60% del costo anterior al sistema de costeo
real, desafortunadamente es muy dificil identificar las pérdidas que se pudieron

ocasionar por el bajo precio al que fueron ofrecidas y vendidas estas referencias.

Como resultado final se observa en la tabla 29, la utilidad operacional registrada y

dicha utilidad expresada en porcentajes con respecto al precio de venta

3
FUENTE :Elaboracion propia
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correspondiente a cada una de las familias. Ver calculos por familia en los anexos
Z hasta

FAMILIA 1 $ 3.152,54 41%
FAMILIA 2 $ 1.908,80 26%
FAMILIA 3 $ 1.147,66 13%
FAMILIA 4 -$ 414,68 -9%
FAMILIA 5 -$ 1.635,70 -21%
FAMILIA 6 $ 506,93 4%
PROMEDIO $ 777,59 9%

Tabla 29 Utilidad operacional y margen operacional pormedio forros tipo origianl afio 2011.
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5. CONCLUSIONES

Este proyecto cumple con el objetivo general de disefiar un sistema de costeo que

sirva como herramienta para determinar el costo unitario de los productos para la

toma de decisiones administrativas.

El analisis resumido del costo real promedio del forro tipo original indica a nivel

macro el costo real de todas las referencias producidas, cuyos porcentajes son los

siguientes: mano de obra directa con 25%, material directo 43% y finalmente los

costos indirectos de fabricacion con un 31%; de dichos porcentajes se concluye lo

siguiente:

El hecho de que la mano de obra constituya un 25% sobre el total de los
elementos del costo, indica que la empresa tiene sus procesos productivos
en cuanto a mano de obra definidos en forma manual, no obstante el
anterior resultado, es posible optimizar el elementos de mano de obra,
mediante la definicién de procesos mas agiles, a través de la utilizacion de
maquinaria con tecnologia de punta, que reemplace el rendimiento

generado por un persona.

El porcentaje del 43% correspondiente a los materiales directos, da a
entender en primera medida que el producto final, tiene un gran
componente de materia prima, situacidn que esta incrementada por el
desperdicio originado del proceso de corte. Este desperdicio se puede
disminuir y por ende el costo total de materiales si se establecen

procedimientos de control en el area de corte.

83



El 31% perteneciente a los costos indirectos de fabricacion con respecto al
costo total del producto, da a entender que el producto final tiene un
proceso de elementos no involucrados en su etapa inicial muy grande,
situacion que se da no por mala utilizacion de los materiales, sino por el tipo
de producto final que requieren los clientes, es decir, no se producen todos
los forros de una forma estandar sino que se vende mucho forro

personalizado.

En el proceso de corte se tiene un consumo promedio de tela de 3.368,48
cm?, lo que da un costo de $1.923,72.; el corte genera desperdicio de
material, que en el caso de TAPIVAN Y CIA LTDA es del 13%. Este
desperdicio debe ser incluido en los costos de la tela, al hacerlo se da un

aumento del consumo de tela a 3.806,40 cm 2

»al mismo tiempo que se
incrementa el costo a $2.140,85, lo que arroja como resultado un aumento
del costo de la tela en un 11% ,este desperdicio es producto de la
ineficiencia del proceso de corte, pues hay unas partes donde se puede
evitar como hay otras donde éste es inevitable que se produzca, por lo
tanto se deben medir y disefiar estrategias para reducir éste al maximo, ya
que representa un costo incontrolable en cierta manera dentro de los costos

de produccién

Dentro del costo de los materiales directos, el material que tiene mayor
peso es la tela con un 48.04%, seguida de la tela de los refuerzos en un
35,91%. Esto hace pensar que es en la tela donde se debe prestar mayor
atencion si se desea disminuir costos del producto, o llevar un buen control

de éstos. Estos materiales corresponden a los procesos de corte y sellado
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respectivamente. La tira y el hilo solo tienen un 11.60% sobre los otros

materiales, la parte de pulido y empaque con un 4.26%.

e Los mayores pesos en los costos indirectos de fabricacion se encuentran
entre la mano de obra indirecta y otros costos indirectos de fabricacién, con
un 45.56% y un 49.83% cada uno, lo que puede indicar que dentro de los
costos indirectos existe una proporcionalidad en cuanto a valor entre la

mano de obra y los otros costos.

La variacién de los costos, estandar versus existentes en este proceso da una
tendencia a que el costo verdadero es mayor al existente en el momento, lo cual
explicaria el hecho de que los costos actuales se han obtenido no con base en un
estudio detallado de cada uno de los elementos componentes del costo sino en
una costo definido segun la experiencia del gerente o persona encargada de

costos y referentes del mercado.

Lo anterior hace deducir que la empresa, esta tomando decisiones con respecto al
precio de venta sobre una base errada, ya que debe de estar determinando el
precio de venta con una margen muy bajo de rentabilidad, puesto que estan
considerando un costo muy por debajo del costo real que se establece en este
analisis, segun el calculo de la variacion del costo se tiene un aumento del 60%

del costo real sobre el costo anterior.

La anterior conclusion puede tomarse como un analisis favorable en el sentido de
que si se defini6 un precio de venta con una rentabilidad no muy alta, le ha

permitido a la empresa poder realizar un mayor volumen de ventas en
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comparacion con las empresas que son su competencia, y asi poder suplir el poco
margen de utilidad con un mayor volumen de ventas; que sumado a eso poco

margen genera como resultado total una rentabilidad aceptable,

A pesar de la diferencia entre los precios ofrecidos antes del sistema y los
ofrecidos después no es exageradamente amplia, se puede decir que algunas
referencias estaban consumiendo las ganancias de las otras, dificultando la

generacion de utilidades al finalizar el periodo.
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6. RECOMENDACIONES

Los datos recogidos al final del periodo son entregados a la direccion de la
empresa con el fin de que ésta analice la situacién de la produccién y tome

decisiones sobre ésta

Sistematizar el manejo de los costos reales, esto permitira agilizar el manejo de la
informacion y facilitar la comparacién de costos reales contra costos reales. El
proceso de costear se debe hacer lo mas automatizado posible con el fin de que
no interfieran muchos errores humanos en el proceso, como por ejemplo una mala
digitacion. De ser posible ,en caso tal, pensar en la posibilidad de una hoja de

calculo que sirva de herramienta para este procedimiento.

Es necesario para la determinacion de estandares de precios de materiales, tener
en cuenta el desperdicio que se pueda generar en el proceso productivo
estableciendo un porcentaje promedio de pérdidas, en el caso de la empresa
TAPIVAN Y CIA LTDA se establecio un porcentaje promedio de desperdicio del
13%, porcentaje que incrementa el costo de los materiales directos pues afecta el
costo de la tela. También se recomienda analizar el origen de estos desperdicios

y sus causas, que puede ser una mala distribucién de los moldes

La implementacién de un sistema de costeo para obtener el costo unitario de los
diferentes productos elaborados en la empresa, permitié visualizar deficiencias en
la definicion de precios y margenes de utilidad. Pero aun mas importante el

sistema permitié corregirlos y crear bases para el costeo de prendas en el fututo.
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El precio de venta a establecer por parte de la empresa, debe partir del costo de
produccion mas un incremento que cubra los gastos (administrativos y ventas), y

el margen de rentabilidad que establezca la direccion de la empresa.

El margen de rentabilidad a establecer va a depender de las diferentes situaciones
del mercado, como serian: la competencia, disponibilidad de materias primas, y
ubicacion geografica de los productos a vender. Como ejemplo se podria indicar
establecer un margen de rentabilidad no muy alto siempre y cuando exista un gran

volumen de ventas o viceversa.

Se recomienda a la empresa que el proceso no termine aqui, pues lo ideal seria
que nos e dejara de actualizar la informacién, y cada que haya un cambio en el
sistema productivo, se reajusten los parametros para evitar una desactualizacion y
ahorrarse el trabajo de tener que volver a analizar todo el sistema. Este proyecto
arrojo unos resultados que son el punto de partida de una etapa de mejoramiento,
esto es solo el principio, se recomienda una revision continua de los parametros
para que con el paso del tiempo se vayan haciendo los ajustes necesarios y

perfeccionando el sistema
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ANEXO A CALCULO SALARIO MANO DE OBRA DIRECTA TAPIVAN Y CIA LTDA ANO 2011
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FUENTE: Elaboracion propia
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. 55
ANEXO B PROCESOS DE PRODUCCION POR FAMILIA 1y 2.

ESTAMPADO

SELLADO 1

SELLADO 2

CONFECCION

PULIDO/EMPAQUE

KOX 125

=

=

=

X

KW 125

DT 200

DTk 1254175

X1 225 (COMPLETO)

¥T-600 (COMPLETO ) =XT 225

KTZ 125

YER 125 (V)

G5-125

G5 -500 iy

TS-125CM/CR

YVIVAFD - 115

¥L - 200 =XLR 125=XR 200

QMR - 200 (ENDURD )

W - 125 GY A S KAYARITES - GY

LF - 200 GY EMDURD

KA AR - 125 WK 125 - GY

KA Ak - 180 - GY -1

e R e e e e e e e e e el e e o o

P e il o B o o B o o e N o o

ESTAMPADO

SELLADO 1

SELLADO 2

e e e e e e e o e e e e ol e e o

CONFECCION

e e e e e e e o e e e e ol e e o

PULIDO/EMPAQUE

GTO 110

=

X

=

X

WICTOR 150

ANANTI

DISCOVER 125/135

DISCOYER 100

PLLSAR 180

PLLSAR 200180 UG DELANTERD

PLILSAR 2004180 UG TRASERO

XCD 125

SPIKE 125

DTK 125/175 COMN COSTURA

LIEERO 110

LIBERD 110 WARRIOR

MEXT 115

RX 100 A

N E AN N P

R¥Z 135

BEST -125

DR - 200

TS-185 (SELLADO)

BIZ- 125 ES

BROS NxR - 125

S R N

CBF 125 DELANTERO

CEF - 150

CBZ- 160

ECO - 100

HERO CD - 100 SLEEK

MXG - 100 SPLEMDOR

PASSION

TITAM - 125

TWISTER CEX - 250

¥R - 250 TORMADO

Ak 125 EVO [LONA)

QINGQI MOPED - 110 - 3C

Q- 125 SCO0TER MY

QM - 125 SPORT

Qn - 200 - 2%

o R N L

3G - 180 - 13 SPORT

Z5-180T-8 [(PIAGGIO )

SG 150 -8

E R R Eo R ol R ol O ol N N O Bl Ol O O O O O R N R O O EO o o

el R R R o R R E E R EEl P R L O R EE Bl O L EE O EU P PN EU EEl PR P EE EE EU EE R O e

el R R R o R R E E R EEl P R L O R EE Bl O L EE O EU P PN EU EEl PR P EE EE EU EE R O e

FUENTE: Elaboracion propia
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. 56
ANEXO C PROCESOS DE PRODUCCION POR FAMILIA 3

10 AW B0/

ESTAMPADO

SELLADO 1

SELLADO 2

CONFECCION

PULIDO/EMPAQUE

=

=

X

=

K-1/CHEER 112

KE 125

KE 100

KE 125

KEB 175 COYOTE

KED 175 CAMELLD

WAZE 125 (KEES 125)

KL 250

MAGIC 110

MEQIAK 100

WIND 125

Z¥ 130

BOKER CT 100

EOXER

CALIBER 115

HERQ 70

FLATIMO 10

WIND 125

ACTIVE 110

AGILITY 125 MY

AGILITY 125 RS

AGILITY L3O €ITY

Eo N O o o o N o o R o o N N

SUNY - 80 ( DELANTERO |

SUNY - 80 { ENTERD SELLADC

AXIS 90

BWS 125

CRYPTOM {SELLADO}

DT 100

DTl

DT 175 (MONQCHOCK- CALIIMA)

DT 200 LC

DX - 100

ES S N N ol

FS 20 MM

FS 80 My

10G

LE 20 CHAFFY

CLASSICA

{115 MN

RX 115 MY

TOWNY 50

V80 ENTERD

WV B0 DELANTERD

WV 30 TRASERG

KT 200

*T 250

AT 500

(EICOLOR)

ADDRESS

A¥-100 =115 = JIALING - 100 A

(#-100) { SELLADO )

D5 - 80

FR-&0 /100 { DELANTERO )

EE B B EU EU EE A B B B B B B O R R R L R B B O B A R L N O R Ea R R L B U O E R R R R L R U N E A N B A L

E R N o Eol o A o e o o O o e e

E Bl o ol Eo o EEl L N Eo Fol Pl o o El U ol o o o o El ol o ol ol o o N e ol o Pl P o S B Pl o o P o o Eo El e o o ol o o o

R o Bl EU EE E Rl Eo N o EE EU EEl P El B o R PR ELl B N B o R U N EER R o R R o B PO Rl E R PR R o EEl Ol E e o R L

6
FUENTE: Elaboracion propia
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ESTAMPADO

SELLADO 1

SELLADO 2

CONFECCION

PULIDO/EMPAQUE

FR-100 { TRASERD )

=

=

X

FR- 20 { TRASERD )

FZ-50

GN-125 INTRUDER {SELLADOD )

GP-125

R

G5 -500 MN

AN - 100 SPACE

T5-185 /125 ER ( SELLADO )

VIVAYX - 115 DELANTERO

VIVAX- 115 TRASERD

AERO - 100 KIMETIC { SELLADD

ES AN

== =2 [

CBF 125 TRASERD

C-70 { DELANTERD )

C-70 { ENTERD

C-70 ( TRASERD |

C-90 { DELANTERD SELLADO |

C-90 { ENTERD SELLADO )

C-90 { TRASERO SELLADO |

CEL125 [/ GL14S

Fel B N

IME - 100

ER R o o o o

STORM - 125

SPLENDCR

C100 BIZ

C100 WAVE COLORS

AL - 100

¥L- 135 BRASILERA

AL- 135 /185 (JAPOMESA) = BRASILERA

¥L-250 / ¥L-500

E R o

ZX 100 = AERO (=M REFUERZO)

VESPA PX-150 | SELLADD §

WESPA SELECT 11150

AR - 1105

AR 1105 11

AK- 125 SPORT MY { LOMA - SIMTETICO §

A

AK-125 FLEX

AK - 20050

QM- 1 5 SPORT (SELLADD )

JL-90-1 SUPERCUE - MODELD VIEID

JH-100-A{K-100) / AX-100 ¢SELLADO )

3=

JL-110 - 11 PRINCE

JL-110-3 MIX

JH-125- 16 5PORT CICLON S

JAILING 110 - 5 MAKXIMA

o o

JIALING XTREME - 150 ENDURD
| 125 W

LF - 1507 -5 SCOOTER

UM POWER MAY GP1 125 XX

JAGUAR = AK 125 MV

LEON =GN

EMPIRE / KAYAK 125 SPORT

B B O B B B B B R L B R L EER B EL B U EU EU U R B O R O R B i B O B B R R L B R L N L

ES R o o o B o B e o o O o EE o FO N Ol o e R e e R e e o N e o o o O S o O

B B O B B B B B R L B R L EER B EL B U EU EU U R B O R O R B i B O B B R R L B R L N L
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. 57
ANEXO D PROCESOS DE PRODUCCION POR FAMILIA 4,5y 6

GTO 125 CLASICA

SELLADO

ESTAMPADO

SELLADO 1

SELLADO 2

CONEECCION | PULIDO/EMPAQUE

h3

H

X

=

o

PLUS LEGEND

X

PLUS POWER

AGILITY 125

BET & WM 250

TOP BOY - 100

BvWS 100 MM /QINGGI 125 SCOOTER (REALG

BiWS 100 MY

CRYPTOM R 110

AT 225 (BICOLOR)

AT 600

ATZ 250 LANDER (BICOLOR)

YBR 125 55

AX-100 -2 [ SELLADO )

DR - B30

#F - B50 ( FREEWIND )

TR-125 (SELLADD)

TS5 - 125 ANDINA [ CON PUNTA

T5-125 7 [ SIN PUNTA )

ELITE - 125

LEAD - 80 [ SELLADOD )

C 100 WAVE ([ SELLADD )

Ak- 100 [ LONA Y - SELLADO

ES Bl o B

Ak- 110X SMART [ LONA - SELLADD )

Ak 1256 DYNAMIC

AR 125 SL ([ LONA)

LR [E [ ==

Ak 200_{ LONA)

ES N o

Q- 125 SCOOTER / BWS 1256 {CON ESQ

GIMT - 200 SM [ LONA Y SINTETICO )

KN -200- 3

LIM MATREX - 150 RR 52

OT200 R

B | R | | R | | | | | B | | B | B | | B | | | B | B 2

ESTAMPADO

SELLADO 1

SELLADO 2

ol O Sl R o A L ol o S o B o ol O B o B o N N o L o B

CONEECCION

PULIDO/EMPAQUE

o O U O U O B O B N B U S R R B Bl B B EO B L EER L R U N B

=

H

X

=

o

BOXER BM100 CLASSIC

X

NxT 150

H

PLUS CLASSIC

YER 125 (M)

ECO - 100 DELUXE [ SELLADD j

WESPA T4 SPORT ( SELLADO )

Akl 125 SPORT MM [ LONA - SELLADO )

AR-125 TT ENDURD ([ LONA Y SINTETICO

JH - 135 GOLD

HOMDA ECO -100 + [ SELLADO )

o o U O B O U U

ESTAMPADO

SELLADO 1

SELLADO 2

bl A R B e B

CONFECCION | PULIDO/EMPAQUE

B A U Ea EU B B B

X

¥

X

¥

7
FUENTE: Elaboracion propia
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. 58
ANEXO E CALCULO DE L COSTO MANO DE OBRA DIRECTA FAMILIA1Y 2.

COSTO
CORTE|ESTAMPADO [SELLADO 1[SELLADO 2] CONFECCION] PULIDO/EMPAQUE| PROCESOS
KD 125 1504 2575 2,354 2,756 § 557 05
KMA 125 1,504 2575 2,354 2,756 § 957 05
DT 200 1,504 2575 2,354 2,756 § 957 05
DTK 125175 1504 2575 2,354 2,756 § 957 05
¥T 225 (COMPLETO) 1504 2575 2,354 2756 § 557 05
¥T- 600 (COMPLETO ) =T 225 1504 2575 2,354 2756 § 957 05
WTZ125 1504 2575 2,354 2,756 § 957 05
YBR 125 (M) 1504 2675 2,364 2,756 § 957 05
G5-125 1504 2675 2,364 2,756 § 957 05
G5- 500 MV 1504 2575 2,364 2,756 5987 05
T5-125 CNJCR 1504 2575 2,354 2,756 5987 05
VIVAFD- 115 1504 2575 2,354 2,756 5987 05
¥L- 200 =%LR 125=¥R 200 1504 2575 2,354 2,756 5987 05
QMR- 200 (ENDURO ) 1504 2575 2,354 2,786 $ 987 05
Wi~ 125 GY 4V | KAYAK125- GY 1504 2575 2,354 2,756 $ 957 05
LF - 200 GY ENDURO 1504 2575 2,354 2,756 $ 987 05
KAVAK - 125 [WR125- G 1504 2575 2,354 2,756 § 957 05
KAYAK - 150- GY- 1 1504 2575 2,354 2756 § 557 05
COSTO
ESTAMPADO [SELLADO 1]SELLADO 2| CONFECCION] PULIDO/EMPAQUE| PROCESOS
GTO 110 2 561 3016 4712 3,120 § 1.4597 B
VICTOR 150 2 561 4712 3,120 § 1.168 57
AYANTI 2561 1712 3,120 51,158 57
DISCOVER 125135 2561 2578 1712 3,120 5 1.436,00
DISCOVER 100 2561 2578 1712 3,120 5 1.436,00
PULSAR 180 2561 2578 4712 3,120 5 1.436,00
PULSAR 200/180 UG DELANTERO 2561 4712 3,120 5 1.158 57
PULSAR 200/180 UG TRASERO 2561 4712 3,120 5 1.168 57
¥CD 125 2 561 2578 4712 3,120 5 1.436,00
SPIKE 125 2 561 2578 4712 3,120 § 1.436,00
AUTECO SUNY- B0 { TRASERO ) 2561 4712 3,120 § 1.168 57
DTK 125175 CON COSTURA 2 561 2575 4712 3,120 § 1.436,00
FZ 16 (LONAY 2 561 3016 3017 4712 3,120 § 1.548 50
LIBERO 110 2 561 2575 4712 3,120 § 1.436,00
LIBERO 110 WARRIOR 2 561 2575 3016 4712 3,120 § 1.775,34
NEXT 115 2 561 2575 4712 3,120 § 1.436,00
RH 100 A 2 561 2575 3016 4712 3,120 §1.775,34
RMZ 135 2 561 4712 3,120 § 1.168 57
BEST-125 2 561 2575 3016 4712 3,120 §1.775,34
DR- 200 2 561 2578 4712 3,120 § 1.436,00
T5- 185 (SELLADO) 2561 2578 3016 1712 3,120 5 1.775,34
BIZ- 125 E5 2561 2578 1712 3,120 5 1.436,00
BROS NXR-125 2561 2578 4712 3,120 5 1.436,00
CBF 125 DELANTERO 2561 4712 3,120 5 1.158 57
CBF - 150 2561 4712 3,120 5 1.168 57
CBZ- 160 2 561 4712 3,120 § 1.168 57
ECO - 100 2 561 4712 3,120 § 1.168 57
HERO CD- 100 SLEEK 2561 2578 4712 3,120 § 1.436,00
MG - 100 SPLENDOR 2 561 3016 4712 3,120 § 1.4597 51
PASSION 2 561 4712 3,120 § 1.158 57
TITAN- 125 2 561 4712 3,120 § 1.158 57
TWISTER CBX.- 250 2 561 4712 3,120 § 1.158 57
¥R - 250 TORNADO 2 561 2575 4712 3,120 § 1.436,00
AK- 125 EVO (LONA) 2 561 2575 3017 4712 3,120 § 1.766 56
QINGQI MOPED - 110- 3C 2 561 2578 4712 3,120 § 1.436,00
QM- 125 SCOOTER MV 2 561 2578 4712 3,120 § 1.436,00
QM- 125 SPORT 2 561 2578 4712 3,120 § 1.436,00
QM- 200- 2v 2561 2578 1712 3,120 5 1.436,00
5G-150- 13 SPORT 2561 1712 3,120 5 1.158 57
Z5-150T-8 (PIAGGIO) 2561 4712 3,120 5 1.158 57
5G150-8 2561 4712 3,120 5 1.158 57

8
FUENTE: Elaboracion propia
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ANEXO F CALCULO DE L COSTO MANO DE OBRA DIRECTA FAMILIA 3

COSTO
CORTE [ESTAMPADO [SELLADO 1]SELLADO 2| CONFECCION| PULIDO/EMPAQUE| PROCESOS
JOY AN B0/K-80 3 B4 2527 3 258 7127 3,176 $2.133 41
K-1ICHEER 112 3 BG4 2527 7127 3,176 § 1.766 53
KB 125 3 564 2,527 3 255 7127 3,176 §2.133 41
KE 100 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
KE 125 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
KEB 175 COYOTE 3 564 2,527 7127 3,176 $ 1.766 53
KED 175 CAMELLO 3 64 2,527 7127 3,176 § 1.766 83
WKAZE 125 (KEES 128) 3 64 2,527 7127 3,176 $ 1.766 53
KL 250 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
KTZ 100 3 564 2,527 3 255 7127 3,176 §2.133 41
kY 100 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
K100 3 BB 2527 3 258 7127 3,176 $2.133 41
MAGIC 110 3 BG4 2527 7127 3,176 § 1.766 53
NEOMAX 100 3 564 2,527 3 255 7127 3,176 §2.133 41
WIND 125 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
ZH130 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
BOXER CT 100 3 564 2,527 7127 3,176 $ 1.766 53
BOYER 3 64 2,527 3256 7127 3,176 §2.133 41
CALIBER 115 3 64 2,527 7127 3,176 $ 1.766 53
HERO 70 3 64 2527 3258 7127 3,176 $2.133 41
PLATING 100 fiIND 125 3 564 2,527 7127 3,176 § 1.766 53
ACTIVE 110 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
AGILITY 125 MV 3 BB 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
AGILITY 125 RS 3 BG4 2527 7127 3,176 § 1.766 53
AGILITY 150 CITY 3 564 2,527 7127 3,176 § 1.766 53
SUNY- 80 { DELANTERO ) 3 64 7127 3,176 $ 1.505,09
SUNY- 80 { ENTERO SELLADO ) 3 64 7127 3,176 $ 1.505 09
#4590 3 564 2,527 7127 3,176 $ 1.766 53
BWS 125 3 64 2,527 7127 3,176 § 1.766 83
CRYPTON (SELLADO) 3 64 2,527 3256 7127 3,176 $2.133 41
DT 100K 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
DT 100X 3 564 2,527 7127 3,176 § 1.766 53
DT 175 (MONOCHOCK-CALIMA) 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
DT 200 LC 3 BB 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
D 100 3 BG4 2527 7127 3,176 § 1.766 53
FS 80 M 3 564 7127 3,176 $ 1.505 09
FS 80 My 3 64 7127 3,176 $ 1.505,09
10G 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
LB 80 CHAPFY 3 564 2,527 3 255 7127 3,176 §2.133 41
R 100 3 64 2,527 3256 7127 3,176 §2.133 41
R 100 CLASSICA 3 64 2,527 7127 3,176 $ 1.766 53
R 115 MN 3 64 2527 3258 7127 3,176 $2.133 41
R 115 MV 3 564 2,527 3 255 7127 3,176 §2.133 41
TOWNY 50 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
80 ENTERD 3 BB 2527 3 258 7127 3,176 $2.133 41
'/ 80 DELANTERO 3 BG4 2527 7127 3,176 § 1.766 53
V80 TRASERO 3 564 2,527 7127 3,176 § 1.766 53
T 200 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
T 250 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
T 500 3 564 2,527 7127 3,176 $ 1.766 53
¥T 60 (BICOLOR) 3 64 2,527 7127 3,176 § 1.766 83
¥B 100 3 64 2,527 3256 7127 3,176 $2.133 41
A-1001A- 80 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
ADDRESS 3 564 2,527 7127 3,176 § 1.766 53
A{-100=115 = JALING- 100 A (X-100) ( 5E| 3,664 2527 3256 7127 3,176 §2.133 41
D5- 80 3 BB 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
FR-80/100 { DELANTERO) 3 BG4 2527 7127 3,176 § 1.766 53
FR- 100 { TRASERO) 3 564 2,527 7127 3,176 § 1.766 53
FR-B80 (TRASERO) 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
FZ-50 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
GN- 125 INTRUDER {SELLADO) 3 564 2,527 3 255 7127 3,176 §2.133 41
GF - 125 3 564 2,527 7127 3176 § 1.766 53

9
FUENTE: Elaboracion propia
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COSTO

CORTE [ESTAMPADO [SELLADO 1]SELLADO 2| CONFECCION| PULIDO/EMPAQUE| PROCESOS
55 - 500 i 3 B4 7127 3,176 $ 1.505 09
AN- 100 SPACE 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
T5-185 /125 ER { SELLADO J 3 564 2,527 3 255 7127 3,176 §2.133 41
WIVA- 115 DELANTERO 3 64 2527 3256 7127 3,176 §2.133 41
VIV~ 115 TRASERO 3 BB 2527 3 258 7127 3,176 $2.133 41
AERO- 100 KINETIC (SELLADO ) 3 BG4 2527 3 255 7127 3,176 §2.153 41
CBF 125 TRASERO 3 BG4 7127 3176 $ 1.506 09
C- 70 { DELANTERO ) 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
C- 70 { ENTERO } 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
C- 70 { TRASERO } 3 564 2,527 7127 3,176 $ 1.766 53
- 80 { DELANTERO SELLADO ) 3 64 2,527 3256 7127 3,176 §2.133 41
- 80 { ENTERO SELLADD ) 3 64 2527 3256 7127 3,176 $2.133 41
C- 80 { TRASERO SELLADO ) 3 64 2527 3255 7127 3,176 $2.133 41
CGL125/GL145 3 564 2,527 3 255 7127 3,176 §2.133 41
ME - 100 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 63
STORM- 125 3 64 7127 3,176 $ 1.606 09
SPLENDOR 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
C100BIZ 3 564 2,527 7127 3,176 § 1.766 53
© 100 WAVE COLORS 3 64 2527 3256 7127 3,176 §2.133 41
WL-100 3 BB 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
L - 125 BRASILERA 3 BG4 2527 7127 3,176 § 1.766 53
WL-125/185 (JAPOMESA) = BRASILERA 3 564 2527 7127 3,176 §1.766 33
¥L- 250 f ¥L- 500 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
Z4100 = AERD 100 (5IN REFUERZO} 3 64 7127 3,176 $ 1.505 09
VESPA PX- 150 (SELLADO) 3 BG4 2527 3 255 7127 3,176 §2.153 41
WESPA SELECT 1150 3 64 2,527 7127 3,176 § 1.766 83
AK-1105 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
AK-1105 11 3 64 2527 3258 3117 7127 3,176 $ 2.484,10
Ak-128 5PORT MV {LOMNA- SINTETICO ) 3 BG4 2527 T 3176 % 1.766,83
AK-125 FLEX 3 64 3117 727 3,176 $1.855.77
AK- 200 5M 3 64 3117 7127 3,176 $1.856,77
QM- 100- 5 GPORT { SELLADO) 3 64 2527 3255 7127 3,176 §2.133 41
JL-90-1 SUPERCUB - MODELO VIEJO 3 564 2527 7127 3,176 % 1.766,33
JH-100-A(%-100) J A%-100 (SELLADO) | 3,664 2527 3256 7127 3,176 §2.133 41
JL-110- 11 PRINCE 3 BB 7127 3,176 % 1.505 09
JL-110-3 MK 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
JH-125- 16 SPORT CICLON § 3 564 2,527 7127 3,176 § 1.766 53
JAILING 110 - 5 MAXIMA 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
JIALING XTREME - 150 ENDURD 3 64 2527 7127 3,176 $ 1.766 53
WiK- 125 W 3 BG4 7127 3,176 § 1.505 09
LF-150T- 5 SCOOTER 3 BG4 7127 3176 $ 1.506 09
UM POVVER MAY_GF 1125 3% 3 64 7127 3,176 $ 1.505,09
JAGUAR = AK 125 MV 3 64 2527 3258 7127 3,176 $2.133 41
LEON= GN 3 564 2,527 3 255 7127 3,176 §2.133 41
EMPIRE / KAYAK 125 BPORT 3 64 2,527 7127 3,176 § 1.766 53
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ANEXO G CALCULO DEL COSTO MANO DE OBRA DIRECTA FAMILIA4,5Y 6

COSTO
CORTE [ESTAMPADO | SELLADO 1|SELLADO 2] CONFECCION[PULIDO/EMPAGUE| PROCESOS

GTO 125 CLASICA 5172 1,988 3268 13,853 3,123 §$ 297206
FLUS LEGEND 5172 1,988 13,853 3,123 § 2B05 47
FLUS POWER 5172 13,853 3,123 $2399 55
AGILITY 125 5172 1,968 3256 13,853 3,123 §2972 06
BET & Wil 250 5172 3,117 13853 3,123 § 2760 24
TOF BOY- 100 5172 3268 3,117 13,853 3123 $3.116,82
ByWS 100 MM JQING G125 SCOOTER (REALCE) | 5,172 1,988 3,258 13853 3,123 § 287206
BvS 100 MY 5172 1,968 13,853 3,123 § 2.R05 47
CRYPTON R 110 5172 3268 13853 3,123 § 276614
WT 225 (BICOLOR) 5172 1,968 3268 13,853 3,123 $297206
T 600 5,172 1,965 13,853 3,123 § 2605 47
HTZ 260 LAMDER (BICOLOR) 5172 13853 3123 F 239955
¥BR 125 88 5172 13,853 3,123 $239955
AW-100 -2 ( SELLADO 3 5172 1,968 3268 13,853 3,123 $297206
DR - B0 5172 13,853 3,123 §2399 55
¥F - G50 ( FREEWIND ) 172 1,985 13,553 3,123 § 2B05 47
TR-125 (SELLADO 5172 1,988 3268 13,853 3,123 $297206
TS - 125 ANDINA { CON PLUNTA ) 5172 1,968 13,853 3,123 § 2605 47
T5-1257 ( SINFPUNTA ) 5172 1,968 13,853 3,123 § 2605 47
ELITE- 125 172 1,985 13,553 3,123 § 2B05 47
LEAD - 50 (SELLADO) 5172 1,958 3268 13,853 3123 $297206
C 100 WAVE (SELLADO) 5172 1,958 3258 13,853 3,123 $297206
AK-100 (LOMA)- SELLADD 5172 1,968 3256 13,853 3,123 $2972 06
A< 110X SMART (LONA- SELLADO ) 5172 3268 3,117 13853 3,123 $3.11682
AK- 125 DYNAMIC 5172 3268 3,117 13,853 3,123 $3.116,82
AK-125 5L (LONAY 5,172 3255 3,117 13,853 3,123 $3.116,82
AK- 300 (LOMAY 6172 3,117 13,853 3,123 §2.760 24
GM-125 SCOOTER / BWS 125 5172 13853 3123 § 2399 55
QT - 200 S { LOMAY SINTETICO ) 5,172 1,988 13853 3,123 % 2605 47
KM -200- 3 5172 1,968 13,853 3,123 § 2605 47
UM MATRIX - 150 RR 2 5172 13 553 3,123 § 2399 55

COSTO

ESTAMPADO [SELLADO 1[SELLADO 2| CONFECCION [PULIDO/EMPAQUE| PROCESOS

DT 200R 491 2 484 3268 14 503 3,125 $3.450 95
BOXER BM100 CLASSIC 5,431 2 484 14 503 3,125 $3.09336
MKT 150 5,491 2 454 14,503 3,125 $3.09336
FLUS CLASSIC & 491 3266 14 A03 3,125 $3.202 Aa
YBR 125 (MM} 491 14 503 3,125 $283609
ECO -100 DELUXE [ SELLADO ) 8,491 3268 14 503 3,125 $3.202 58
WESPA T8 SPORT ( SELLADO & 491 2 464 3266 14 503 3,125 §3.450 95
AlC- 126 SPORT MM { LOMNA- SELLADO & 491 3268 3,117 14 503 3,125 $ 366336
AK-125 TT ENDURD (LONAY SINTETICO) 8491 2484 14 503 3125 $3.093.36
JH - 135 GOLD 14 503 3,125 $3.093 36

COSTO
CORTE [ESTAMPADO | SELLADO 1|SELLADO 2| CONFECCION [PULIDO/EMPAGUE | PROCESOS
HOMD.A ECO - 100+ { SELLADO ) 9636 | 2454 | 3258 | 17 300 3,284 | $391293

0
FUENTE: Elaboracion propia
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ANEXO H CALCULO DEL AREA TOTAL FORRO FAMILIA 1.

AREA CENTRO
REFERENCIA FORRO DELANTERO AREATOTAL
KO 1245 2.744 63 2.748 63
KM 125 245343 245343
0T 200 4.00041 4.000 41
DTk 128175 3.818,30 4281830
AT 225 (COMPLETO) 1442 06 1442 .06
AT -6B00 { COMPLETO j =XT 235 144206 1442 06
ATE125 2827 16 282718
YER 125 (MY]) 3.264 .87 3.264 87
GS- 145 24149.56 241856
GS - 500 MY 3.084 96 4084 86
TS5- 145 CN/SCR 3.366 .41 3.366 41
VIVAFD - 115 3.275 64 327564
AL - 200 =XLE 125=xF 200 343531 3435 31
OME - 200 { ENDURG ) 247488 2474 B8
W 128 GY 4V KAYAK TS - GY 327187 a3.271.87
LF - 200 Gy ENDURO 3.2433,87 3.233 87
KAYAK, - 145 SWH 125 - GY 327187 327187
FAYAK, - 160 - GY -1 1442 06 1442 06

FUENTE: Elaboracion propia
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ANEXO | CALCULO AREA TOTAL FORRO FAMILIA 2
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ANEXO J CALCULO AREA TOTAL FORRO FAMILIA 3
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ANEXO K CALCULO AREA TOTAL FORRO FAMILIA 4
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ANEXO L CALCULO AREA TOTAL FORROS FAMILIAS5Y 6.
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ANEXO M CALCULO COSTO TELA FORRO TIPO ORIGINAL POR FAMILIA 1Y 2

AREA FORRO | DESPERDICIO | AREA TOTAL
MATERIAL REFERENCIA FORRO (cm2) (em2) cm2) COSTO TELA
Asia supra mate negro KO 1245 2748 63 357,32 3.106 .85 F1.768,53
Asia supra mate negro KM 125 245343 318,95 277238 F1.570,56
Asia supra mate negro OT 200 400041 520,08 4.520 46 § 2.560,86
Asia supra mate negro DTK 125175 3.818.30 496,38 4.314 .68 $ 244428
Asia supra mate negro KT 225 ([COMPLETO) 1.442,06 18747 1.629,53 $823,13
Asia supra mate negro KT -600 [ COMPLETO ) =xT 225 1.442,06 18747 1.629,53 92313
Agzia supra mate negro KTZ 125 292716 380,53 3.307 B9 $1.873,82
Asia supra mate negro YER 125 (MV) 3.264 BY 424 43 3.688,30 $ 2.080,00
Asia supra mate negro G- 124 2918 .56 379,41 3.297 87 F 1.868,31
Lazio Impala Negro Corrugado|GS - 500 WY 3.084 56 401,04 3486.,00 F1.780,35
Asia supra mate negro TS-126 CN/CR 3.366 891 437,70 3.804 61 § 2168532
Asia supra mate negro YA FD - 115 3,275,649 425 84 3.701,63 § 2.005,93
Lazio Impala Negro Corrugado|XL - 200 =XLR 126=XR 200 343531 446,59 3.881.80 $1.982,54
Lazio Impala Negro Corrugado| QMR - 200 ( ENDURD ) 287488 386,73 3.361,61 $1.716,82
Asia supra mate negro WK - 125 GY 4V T KAYAK 128 - BY 327187 42534 3.697.21 $2.094,48
Asia supra mate negro LF - 200 GY ENDURC 323387 420,40 3.654,27 $2.070,16
Asia supra mate negro KAYAK - 125 /W{125 - GY 327187 42534 3.697,21 $2.094,48
Asia supra mate negro KAYAK - 180- GY -1 1.442,08 18747 1.629,53 $923,13
AREA FORRO | DESPERDICIO | AREA TOTAL
MATERIAL REFERENCIA FORRO {cm2) {em2) cm2) COSTOTELA
Lazio Impala Negro Corrugado|GTO 110 3.5616,02 457,08 3.973.10 $2.028,12
Asia supra mate negro VICTOR 150 281447 365,88 3.180,35 $1.801,68
Asia supra mate negro AVANTI 3.125,34 406,29 3.531.63 $ 2.000,68
Asia supra mate negro DISCOVER 125/135 257881 387,26 3 366,16 F 1.80R 84
Lazio Impala Negro Corrugado|DISCOVER 100 2 898081 387,52 3.3R8 42 $1.720,30
Asia supra mate negro FULSAR 180 3266 81 42470 364160 $ 2.091,30
Lazio Impala Negro Carrugado|PULSAR 200/180 UG DELANTERCO 205101 JRA,B3 231764 $ 118465
Lazio Impala Megro Corrugado|PULSAR 200/180 UG TRASERO 1.264 77 163,12 141789 $72414
Lazio Impala Megro Corrugado[XCD 125 3.069 53 399 04 3488 57 $1.77145
Lazio Impala Negro Corrugado|SPIKE 125 3582 25 465 69 4.047 94 $ 2067 34
Asia supra mate negro DTK 128/175 CON COSTURA 1.423.80 185,049 1.608,89 $a11.44
Asia supra mate negro LIBERC 110 330219 428 28 373148 $2.113,89
Asia supra mate negro LIBERC 110 WARRIOR 3.302,19 425,29 3.73148 $2113,849
Asia supra mate negro MNEXT 115 375341 487,94 424136 $ 240274
Lazio Impala Negro Corrugado|RX 100 & 3561,26 462 96 4.024 22 § 208523
Lazio Impala Negro Corrugado|RxZ 135 3.097 46 402 B7 3.500,13 F1.787 57
Lazio Impala Negro Corrugado|BEST -128 288051 37447 3.284 98 § 1.6E2,36
Asia supra mate negro DR - 200 260241 348,31 2.940,72 § 1.6RE 92
Asia supra mate negro TS- 185 (SELLADD ) 4.234.88 550,85 4.785.83 $2711.01
Asia supra mate negro BlZ- 126 ES 4 056,93 527 40 4.584 33 § 2587 04
Lazio Impala Negro Corrugado|BROS NXR - 125 336775 437 .81 3.805 &6 F1.843.55
Lazio Impala Negro Corrugado|CEF 128 DELANTERO 2347 B2 305,22 2.653,03 F 1.354 94
Lazio Impala Negro Corrugado|CEF - 150 3.312 83 430,64 3.743.28 F1.911.74
Lazio Impala Negro Corrugado|CBZ - 160 331167 430,50 3.742.07 F1.811.13
Lazio Impala Negro Corrugado|ECO - 100 359117 466,85 4.058,02 F207249
Asia supra mate negro HERD CD- 100 SLEEK 2.341.54 304,40 2.645,94 $1.498,93
Lazio Impala Negro Corrugado|NXG - 100 SPLENDGR 298419 387 94 337214 F1.722.20
Asia supra mate negro PASSION 3.304 06 428 53 373389 211509
Lazio Impala Negro Corrugado|TITAN - 125 2 968,25 385,87 3.3584.13 F1.713,00
Lazio Impala Negro Corrugado| TWISTER CEX - 250 426121 053,596 481516 F 248817
Lazio Impala Negro Corrugado|®R - 260 TORNADD 3.339.84 43418 377413 F1.827.50
Wentura negro AR - 125 EVD [LONA ) 283726 381,84 3.319,10 $2.745,37
Asia supra mate negro QNG MOPED - 110 - 3C 3.732 .64 485,24 4.217,89 $ 2.389,44
Asia supra mate negro QM - 125 SCOOTER MY 3.279,36 426,32 3.705,68 $ 2.099,28
Asia supra mate negro oM - 128 SPORT 3,396 17 441,80 3.837 68 F 217405
Asia supra mate negro CmM - 200 - 2% 312214 405,88 3.5628,02 $ 1.998.63
Lazio Impala Megro Corrugado|SG - 180 - 13 SPORT 280847 365,10 3.173.57 $1.620,79
Asia supra mate negro Z5-150T - B [ PIAGGIO ) 2895058 389,96 3.384.41 $1.917.28
Lazio Impala Negro Corrugado|SG 150 - 8 2.808 47 365,10 3.173.87 $1.620,79

6
FUENTE: Elaboracion propia

106




. 67
ANEXO N CALCULO COSTO TELA FORRO TIPO ORIGINAL POR FAMILIA 3

AREA FORRO | DESPERDICIO | AREA TOTAL

MATERIAL REFERENCIA FORRO (cm2) (em2) cm2) COSTO TELA
Lazio Impala Negro Caorrugado|JOY AN B0/K-50 3474 64 451,70 3.926,34 F 2.005,24
Lazio Impala Negro Corrugado|K-T/CHEER 112 2 976 83 387,00 3.363.83 F1.718.M
Asia supra mate negro KB 125 3141 .42 408,38 3.548.80 F 201097
Lazio Impala Negro Corrugado|KE 100 2997 26 389,64 3.386.,80 F1.728,74
Lazio Impala Negro Corrugado|KE 125 2 786,59 362,26 3.148.85 F 160816
Lazio Impala Negro Corrugado|KEE 175 COYOTE 3.083,09 400,80 3483849 F1.778,27
Lazio Impala Negro Corrugado|KED 175 CAMELLO 577,73 465,10 4.042 83 F 2.0684,73
Lazio Impala Negro Corrugado|KAZE 125 [(KEES 125) 4.138,61 538,02 4.676,63 $ 238842
Lazio Impala Negro Corrugado| KL 250 3.055,28 397 149 345247 F1.763,23
Asia supra mate negro KTZ 100 3.141 42 408,38 3.549.80 F 2010497
Lazio Impala Megro Corrugado| kY 100 2.958,33 384,58 3.342 82 F1.707 28
Lazio Impala Negro Corrugado|kKW 100 3.002 61 350,34 3.392 54 F1.732,82
Lazio Impala Negro Corrugado|MAGIC 110 177,249 413,05 3.590,34 F 1.833,64
Asia supra mate negro NEOKMAR 100 381214 456,58 3.968,71 224829
Asia supra mate negro WWIND 128 3.928 A1 510,85 4440 46 F 281553
‘Wentura Negro ZX 130 3.33243 433,22 3.765,64 $3.114.72
Asia supra mate negro BOXER CT 100 3.217.33 418,25 3.635.,59 $ 2.058,57
Lazio Impala Negro Corrugado|BOXER 402676 52348 4.6580,24 $2.323.87
Asia supra mate negro CALIBER 115 418270 243,75 4.726.45 $ 2.677.55
Asia supra mate negro HERO 70 2.826,83 367,50 3.194 .43 $ 1.809,66
Asia supra mate negro PLATING 100 AWIND 125 3.829.61 510,85 4.440.46 $2.515.53
Lazio Impala Negro Corrugado|ACTVE 110 348828 45348 3.941.74 $2.013.11
Lazio Impala Negro Corrugado|AGILITY 125 MY 4 980,83 B47 81 5 R28,34 $ 287447
Lazio Impala Negro Corrugado|AGILITY 125 RS 3.037 .84 384 93 343287 $1.753,22
Wentura Megro AGILITY 150 CITY 560913 729,18 f.338,32 F 5242 /9
Asia supra mate negro SUNY - 80 [ DELANTERO ) 2.311,33 30047 2R11,80 $ 147959
Lazio Impala Negro Corrugado|SUNY - B0 ( ENTERC SELLADD ) 1.557,09 20242 1.759,52 $ 898 51
Lazio Impala Negro Corrugado|AXIS 90 3.865,20 02 48 4 367 B8 $ 2.230,64
‘entura Megro BWS 125 5.379.84 599,38 5.079,22 $ 502834
Asia supra mate negro CRYPTON [SELLADO) 3.750,72 487,59 4.238,32 $ 2401,02
Asia supra mate negro DT 100 K 2971 81 386,31 3.357 .92 $1.902 27
Asia supra mate negro DT 100 % 3714,37 482 87 4.197 .23 237774
Lazio Impala Negro Caorrugado|DT 175 (MONOCHOCK-CALIMA) 323788 420,92 3.658,80 $ 1.868,60
Asia supra mate negro OT 200 LC 3.780 67 491 47 427204 F 242013
Asia supra mate negro O - 100 3.005 87 380,78 3.396,74 F1.824.28
Lazio Impala Negro Corrugado|FS 80 MN 386277 463,16 4.025 83 F 208610
Lazio Impala Negro Corrugado|FS 80 My 2.392 40 311,01 270341 § 1.380,R7
Lazio Impala Negro Corrugado|JOG 3.226,34 419 42 3.645.76 F 1.861.94
Lazio Impala Negro Corrugado|LE 80 CHAPPY 2 960,14 384,82 3.344 96 F1.708,32
Lazio Impala Negro Corrugado|Rx 100 4172 48 542 42 4.714 88 F 2407 95
Asia supra mate negro R 100 CLASSICA 4172 46 24242 4.714 88 F 267099
Lazio Impala Negro Corrugado|Rx 115 MN 299712 389,63 3.386,75 F 1.720 66
Lazio Impala Megro Corrugado| R} 115 MY 3.296,38 428,53 372491 F1.902,36
Lazio Impala Negro Corrugado| TOWWNY 50 2424 83 315,24 274017 F1.398.44
Lazio Impala Megro Caorrugado| 80 DELANTERC 1.958,85 254 B 221380 F1.13047
Lazio Impala Negro Corrugado|yY 80 TRASEROC 1.583,04 205,79 1.788.83 $a1358
Lazio Impala Negro Corrugado| T 200 3.408.55 44311 3.85167 F1.867 .10
Lazio Impala Negro Corrugado| =T 250 3.039,22 385,10 343432 F 1.75396
Lazio Impala Negro Corrugado|xT 500 3.227.08 418 52 3.646 60 § 1.862,37
‘Wentura Negro XT 660 (BICOLOR) 3.857.38 501.46 4.388.84 $ 3.605,38
Lazio Impala Negro Corrugado|YE 100 2.861.68 372,04 3.233.92 $ 1.651.61
Asia supra mate negro A-100/A-80 459096 996,83 5.187.79 $ 2.938.90
Asia supra mate negro ADDRESS 3.182.02 413,66 3.595,69 $ 2.036.97
Asia supra mate negro A -100=115 = JIALING - 100 A [ - 100 3.234 56 42049 3.655.08 $ 2.070,60
Lazio Impala Megro Corrugado|DS - 80 3.305.04 429,66 3.734.69 $1.907.36
Lazio Impala Megro Carrugado|FR - 80/ 100 ( DELANTERQ ) 1.772.49 230,42 2.002,92 $1.022,92
Lazio Impala Negro Corrugado|FR - 100 ( TRASERQ ) 1.883,10 244,80 2.127.80 $ 1.086,75
Lazio Impala Negro Corrugado|FR - 80 [ TRASERD ) 141622 184,11 1.600,32 $817.31
Lazio Impala Negro Corrugado|FZ - 50 18893 /7 259 18 2252 84 $ 1.150,56
Asia supra mate negro GM- 126 INTRUDER ( SELLADO 272347 354,08 3077452 F1.74342
Lazio Impala Megro Corrugado|GP - 125 346651 450 65 381718 $ 2.000,55
Platinum perf azabache G5 - 500 WM 4.089,76 531,67 462143 § 4524 68
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AREA FORRO | DESPERDICIO | AREA TOTAL
MATERIAL REFERENCIA FORRO (cm2) (em2) cm2) COSTO TELA
Lazio Impala Negro Corrugado|AM - 100 SPACE 3.785.10 492 08 427717 21844
Lazio Impala Megro Corrugado|TS - 188 F1258ER [ SELLADO 323827 420,98 3.6680,25 $1.868,83
Lazio Impala gris Baltico WiV - 115 DELANTERO 213215 7718 2.408,33 $1.286,07
Lazio Impala gris Baltico WiV - 115 TRASERD 166887 216,85 1.885.82 $ 1.006,63
Asia supra mate negro AERGD - 100 KINETIC [ SELLADGC 340270 442,35 3.845,05 $2.178,23
Lazio Impala Negro Corrugado|CBF 128 TRASERC 1 566,07 203,59 1.769 66 $an03.74
Lazio Impala Negro Corrugado|C - 70 [ DELANTERC ) 1.77244 230,42 2.002,86 $1.022,89
Lazio Impala Negro Corrugado|C - 70 { ENTERD 24120 313,86 272658 $1.391.99
Lazio Impala Negro Corrugado|C - 70 [ TRASERQ ) 1.620,62 210,68 1.831.30 $ 035,27
Asia supra mate negro C-90 [ DELANTERG SELLADO ) 1.894 .83 246,28 2.140,82 $1.212,78
Asia supra mate negro C-90 ([ ENTERO SELLADGC ) 287879 34,37 3.2584 18 $1.84349
Asia supra mate negro C-a0 [ TRASERGC SELLADC | 162062 210,68 1.831,30 $1.843,49
Lazio Impala Negrao Corrugado|ME - 100 3.300 65 428 08 372873 F 1.904,83
Lazio Impala Megro Corrugado|STORM - 125 2749 .85 357 44 3.106,99 F1.506,70
Asia supra mate negro SPLENDOR 2722149 353,88 3.076,07 F1.742 80
Asia supra mate negro C 100 BIZ 3.372,34 438,40 2.810,75 F2.158,80
Lazio Impala Negro Corrugado|C 100 WAVE COLORS 264811 344 25 2.992 36 F1.528,24
Lazio Impala Megro Corrugado|xL - 100 363877 473,04 4.111.81 $ 2.0859 96
Asia supra mate negro ¥L - 128 BRASILERA 3.463.87 463,30 4.027 17 $2.28141
Lazio Impala Megro CorrugadaolxL - 1257 185 (JAPONESA) = BRASILERA 3.463,87 463,30 4.027 17 $ 2.056,73
Lazio Impala Negro Corrugado|xL - 250 / XL - 500 3.659,05 475 B8 413473 F 211167
Asia supra mate negro Zx 100 = AERO 100 (SN REFUERZD) 340270 442,35 3.845.05 $2.178,23
Asia supra mate negro YESPA PR - 150 [ SELLADGC ) 3.807,50 4584 97 4.30247 $ 243736
Asia supra mate negro VESPA SELECT 11150 4.730,01 A14,50 5.344 91 $3.027,90
Wentura Megro AR - 1105 332714 432,83 3.758 .66 $3.108,78
Wentura Granito (gris) AR - 11051 3.188,53 414,51 3.603,03 $3.083,89
Wentura Megro AR - 125 SPORT MY [ LOMA - SINTETICO ) 228811 29745 2.585.56 $ 2.138.63
Platinum perf azabache AR - 125 FLEX 3.167,02 411,71 3.678.73 $3.503.81
Wentura Granito (gris) Al - 200 Sk 202492 380,24 3.3058,15 $ 2.828.93
Asia supra mate negro Ohl- 100- 5 SPORT [ SELLADO ) 3.234 .56 420,49 3.655,05 $ 2.070,60
Lazio Impala Megro Corrugadao|JL - 80 -1 SUPERCUE - MODELO WIEJD 3.438.64 447,02 3.885.66 $ 1.984.46
Asia supra mate negra JH-100-A(X-1007) 7 A% - 100 [ SELLAC 3.234 56 420,49 3.655,05 $ 2.070,60
Lazio Impala Megro CorrugadolJL- 110- 11 PRINCE 3.20847 417,23 3.626,70 $1.852.21
Lazio Impala Negro CorrugadolJL - 110- 3 MIX 4.378.01 968,14 4.847.16 $ 2.526.,58
Lazia Impala Megro CorrugadaldH - 125 - 16 SPORT CICLOM S 3.835,76 458,65 4.334 41 $2.213.65
Lazia Impala Megro CorrugadalJAILING 110 - 5 hAxIha 323274 420,26 3.6583,00 $ 1.865.64
Asia supra mate negra JALING XTREME - 150 EMOURC 2.788,27 363,80 316317 $1.791.,95
Lazio Impala Megro CorrugadoMi- 128 W 3.336,35 433,73 3.770,08 $1.92543
Asia supra mate negra LF - 180T -5 SCOOTER 3.248,00 444,37 367137 $2.079.84
Asia supra mate negra Uk POWER hAx GP 1128 3 3.520,04 457 61 3.877.68 $2.253.35
Asia supra mate negra JAGUAR = AR 125 MY 228811 29745 J.585 56 $ 146473
Asia supra mate negro LEQMN = G 272347 354,05 3.077.52 $1.743.42
Asia supra mate negro EMPIRE / KAYAK 125 SPORT 3 835,76 A58 B5 4.334 41 F 2455 4R
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ANEXO O CALCULO COSTO TELA FORRO TIPO ORIGINAL POR FAMILIA 4,5Y 6

AREAFORRO | DESPERDICIO | AREA TOTAL
MATERIAL REFERENCIA FORRO (cm2) {em2) cm2) COSTOTELA
Asia supra mate negro GTO 125 CLASICA 2.800,62 364,08 3.164,70 $1.792.81
Asia supra mate negro PLUS LEGEND 4 580 46 5285 46 5.175 482 $ 283217
Asia supra mate negro PLUS POWER 3487 80 484 73 3.852 62 § 223917
Yentura negra AGILITY 125 4.5838.M G444 54 5.602 56 $ 4634 11
Lazio Impala Megro Corrugado|BET & Wik 250 4 560 .67 528289 5.193,58 F 2h31.849
Wentura negra TOF BCy - 100 348378 452,89 3.936,68 $3.286.20
Asia supra mate negro BWS 100 MM MQINGQI 125 SCOOTER (RFE4 3.820,30 409,64 442954 $ 2809857
Lazio Impala Negro Corrugado|BWS 100 MY 5.201.91 G76,25 287816 ¢ 3.002,.08
Asia supra mate negro CREYPTONRE 110 3.200 .44 416,06 3.616,50 $ 204876
Asia supra mate negro HT 228 (BICOLOR) 377437 490,67 426504 $ 241616
Asia supra mate negro XT /00 3.586,75 42 38 401913 $ 237685
Yentura negra HIZ 280 LAMDER (BICOLOR) 3.109,33 404,21 351355 $ 2.906,20
Platinum perf azabache YER 1258 35 3.404 07 458,15 358242 $ 3.6899,08
Lazio docca Dark Grey A -100 -2 [ SELLADG ) 2738594 356,06 3.095,00 $ 185855
Lazio Impala Gris Baltico HF - B30 [ FREEWIMND ) 4.859,52 F31,74 549125 $ 293115
Lazio Impala Negro Corrugado|TR - 125 ( SELLADO ) 3.68047 465 46 4.04593 $ 2.066,31
Lazio Impala Megro Corrugado| TS - 125 ANDINA { CON PUNTA ) 3.208,90 417,18 3.626,06 $ 185188
Lazio Impala Megro Corrugado|TS - 1257 ( SIN PUNTA 317203 412,36 3.584.40 $ 1.830,60
Lazio Impala Megro Corrugado|ELITE - 125 3.784,35 491 97 4.276,31 $ 2.183.87
Asia supra mate negro LEAD - BO [ SELLADC ) 174417 27388 1.945,08 $1.10244
Lazio Impala Megro Corrugado|C 100 WAVE [ SELLADD ) 328107 42385 368512 $1.882,04
Yentura negra AK-100 (LOMNAY - SELLADD 3.239,61 421,14 3.660,76 $ 3.027 87
Wentura Granito (gris) AR - 10X SMART [ LOMA - SELLADD ) 3.387.03 440, 382738 $ 327588
Asia supra mate negro AR - 125 DYNAMIC 4 083,56 528,26 469182 $ 2601,28
Yentura negra AK - 125 5L [(LONAY 1.844 B2 230,54 208216 $1.72224
Wentura negro AR 200 [ LOMNAY 3.876,50 503,94 4.38044 $ 362325
Asia supra mate negro oM - 145 SCOOTER / BWS 125 [COMH 3.820,30 409,64 442954 $ 2809857
Wentura negra QW - 200 Sk [ LONAY SINTETICO ) 342108 444 74 3.865,82 $3.197.88
Lazio Impala Megro CorrugadolkM - 200- 3 372717 484 53 4.211,70 $ 2.150,88

AREA FORRO | DESPERDICIO | AREA TOTAL
MATERIAL REFERENCIA FORRO {cm2) {em2) cm2) COSTOTELA
Asia supra mate negro OT 200 R 347143 451,28 382217 $ 222223
Asia supra mate negro BOXER BMI100 CLASSIC 3 A2 45 474 /2 4127 27 $2338,11
Asia supra mate negro MNHT 150 5.8683,15 775,21 6.738,36 $3.817.30
Asia supra mate negro PLUS CLASSIC 4542 25 52490 44 513274 $ 2.807.71
Asia supra mate negro YER 125 (MM 4 287,05 5284772 482177 $2.731.84
Lazio Impala Megro Corrugado|ECO - 100 DELUKE | SELLADO ) 3878 60 a04,22 4382 81 $ 223837
Asia supra mate negro WESPA T5 SPORT [ SELLADO 4.317,22 561,24 4 87346 $ 276366
Yentura negra AK - 125 SPORT MM [ LOMA - SELLADC ) 2.780,2¢ 361,43 3.141 .65 $ 2898 60
Wentura negra AR - 128 TT EMDURGS [ LOMNA Y SINTETI] 351266 456 65 3.969,30 $3.283,18
Asia supra mate negro JH - 135 GOLD 249381 324,18 2.818,00 $ 1.59640

AREA FORRO | DESPERDICIO | AREA TOTAL
MATERIAL REFERENCIA FORRO {cm2) {em2) cm2) COSTOTELA
Lazio Impala Negro Corrugado|HONDA ECO - 100+ { SELLADO ) 3.636.,57 47275 4.108,32 $ 2,093,649

8
FUENTE: Elaboracion propia

109




. 69
ANEXO P CALCULO CONSUMO HILO Y TIRA POR FAMILIAS

REFERENCIA CONSUMO HILD FORRRO (MTS) [ CONSUMO TIRA( unir partes) (MTS) [ CONSUMO HILO FORMADO TIRA [ CONSUMO HILO TIRA (MTS)[  TOTAL
GS-125 267 1,94 481 5.24 1252
K 125 235 1,87 452 515 1202
G500 22 2 512 535 1257
MEDIA 240 1.94 1.74 | 525 | 1za0 |
COSTO HILO § 14,141 } 389,986 } 27,968 I } 30,925
| HILO + TIRA $ 463,113

REFERENCIA CONSUMO HILO FORRRO (MTS) | CONSUMO TIRA{ unit partes) (MTS) | CONSUMO HILO FORMADO TIRA | CONSUMO HILO TIRA (MTS) -

LIBERCD! 3.1 191 454 5,48 16,12
HONDA BROSS 1,85 1,925 458 4936 11,36
PULSAR 234 2115 503 4,99 12,36
MEDIA 2,38 1,98 171 | 5,03 [ 1328 ]
COSTO HILO § 14,009 § 398 438 § 27,781 I § 34,976
| HILO + TIRA § 476,742

REFERENCIA CONSUMO HILD FORRRO (MTS)[CONSUMO TIRA( unir partes) (MTS] CONSUMO HILO FORMADO TIRA[CONSUMO HILO TIRA (MTS)| TOTAL
BIZ 100 16 58 1,89 450 482 26,00
can 7.04 172 409 542 1655
BOXER CT 100 5.6 176 419 44 16,35
MEDIA 9,94 1,79 1,25 | 1,86 [ 1983 ]
COSTO HILO § 58,588 I § 359,697 § 25,079 I § 28,663
| HILO + TIRA § 476,602

REFERENCIA CONSUMO HILO FORRRO (MTS)[CONSUMO TIRA( unir partes) (MTS] CONSUMO HILO FORMADO TIRA[CONSUMO HILO TIRA (MTS
AX 1002 24,16 1615 384 459 32,59
BWS M/ 20,04 19 452 5.1 23,56
CRYFTON 00 R, 1432 177 421 447 23,00
MEDIA 19,07 | 1,76 1,18 | 1,71 [ 2842 ]
COSTO HILO § 112,408 I § 353,511 § 24,648 I § 27,779
| HILO + TIRA $ 521,029
REFERENCIA CONSUMO HILD FORRRO (MTS)[ CONSUMO TIRA{ unir partes) (MTS) | CONSUMO HILO FORMADO TIRA| CONSUMO HILO TIRA (MTS)
YBR 125 24 86 207 432 741 37,19
AKT TT 17 54 1725 4,10 438 2672
ECO 100 DELUXE 30,72 169 402 44 39,14
WVESPA T-5 30,72 1,795 427 4,38 39,37
MEDIA 25.36 | 1,81 1,32 | 5,16 [ 3561 ]
COSTO HILO § 149,518 T § 364,849 § 25,439 I § 30,442
| HILO + TIRA § 574,751
REFERENCIA CONSUMO HILD FORRRO (MTS)] CONSUMO TIRA( unir partes) (MTS) | CONSUMO HILO FORMADO TIRA] CONSUMO HILO TIRA (MTS)[  TOTAL
ECO 100+ 3076 177 421 478 N
MEDIA 30,76 | 1,77 1,21 | 1,78 | 3975 |
COSTO HILO $ 181,330 I } 355,967 § 24,819 | } 28,178
| HILO + TIRA $ 500,294

9
FUENTE: Elaboracion propia
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ANEXO Q CALCULO EL COSTO TOTAL DE MATERIAL DIRECTO DE FORRO FAMILIA 1Y 2

TELA |PINTURA[XILOL[REFUERZO 1]REFUERZO 2| HILO | TIRA | BOLSA |CABALLETE|STICKER
KDOX 126 §1.75053| $720 [$085 $7313 |$38999] $3 §125 527 § 2.268 50
KMX 125 §1.57056) 5720 |$085 $73,13 [$38999] $38 5125 527 §2.079,72
DT 200 §256086) $720 [$085 $73,13 [$38999] $3a 5125 527 § 3.070,02
DTK 125175 §244428| $720 [$085 $73,13 |$36999] $3a 5125 527 § 2.053 44
XT 225 (COMPLETO) $92313 | 5720 |$085 $73,13 [$389.99] $38 5125 527 §1.432,30
WT-B00 { COMPLETO ) =XT 225 5592313 | §7.20 [$085 $73,13 [$38999] $3a 5125 527 §1.432.30
¥TZ 125 §1.87382| $720 [$085 $73,13 |$36999] $3a 5125 527 § 2.362,98
YER 125 [(MV) $200000] §720 [$085 $73.13 [$38999] $3 5125 527 § 2.509,16
G5- 135 §186831] $720 [$035 $7313 |$38999] $3a 5125 527 § 2377 A7
55- 500 MV §1.78035| $720 [$085 $73,13 |$38999] s 5125 527 § 2.260,52
TS- 125 CNJ/CR $215532] §720 [$085 $73,13 38999 $3 §125 527 § 2564 45
VIVAFD - 115 §209693| $720 [$085 $7313 [$38999] $3a 5125 527 § 2505 09
®L - 200 =XLR 125=xR 200 §1.98254| 5720 [§085 $73,13 |[$38999] s 5125 527 §2.491,70
QMR - 200 [ ENDURQC) $171652) §720 [$085 $73,13 38999 $3 §125 527 §2.20559
W - 126 GY 4V [ KAYAK 125- GY §209448| $720 [§085 $7313 |$38999] $3a §125 527 § 2.603 54
LF - 200 G ENDUROQ $2.070,16] $720 [$085 $73,13 |[$38999] s 5125 527 § 2.679,32
KAYAK - 125 (WX 125- GY $209448) 5720 (8085 $73,13 538999 $3 125 527 § 2.603 54
KAYAK - 150 - GY - 1 592313 | §720 [$085 $73,13 [$38999] $38 §125 527 §1.432,30
TELA _|PINTURA|XILOL [REFUERZO 1|REFUERZO 2| HILO | TIRA | BOLSA |CABALLETE|STICKER
GTO 110 §2.009,12 § 600,00 $7830 39844 $38 5125 527 § 3.343 56
VICTOR 150 § 1.601 58 $78.30 [$30844] $3m §125 527 § 2.316 42
AVANTI § 2.000 56 $76,30 [$398.44] 538 5125 527 § 261542
DISCOVER 125/135 5190694 $720 [$085 $7830 39844 $3a 5125 527 §2.429.73
DISCOVER 100 §1.72030| $720 [$085 $76.30 (39844 538 5125 527 §2.243 009
PULSAR 180 $2091,30] 5720 [$085 $76,30 [$398.44] 538 5125 527 § 261409
PULSAR 200/180 UG DELANTERO § 116355 $7830 35844 $3a 5125 527 § 1.608,39
PULSAR 200/180 UG TRASERD §724.14 $76,30 [$39844] 538 5125 527 §1.238,56
XCD 125 5177145) 5720 [$085 $76,30 [$398.44] $3a 5125 527 §2.204 .24
SPIKE 125 5206734 $720 [$035 $7830 35844 $3a 5125 527 § 2.500,13
DTK_125/175 CON COSTURA 591144 | 720 [$085 $76,30 [$39844] $3m 5125 527 §1.434,23
LIBERC 110 $2.11359] §7.20 [$085 $76,30 [$398.44] s3a 5125 527 § 2536 59
LIBERC 110 WARRIOR 5211383 $7.20 [$055] 80000 $7830 35844 $3a 5125 527 § 3.436 59
NEXT 115 §240274| 5720 [$085 $76,30 [$a98.44] s 5125 527 §2.925 53
Ry 100 A $205525) $720 [$065| $a00,00 $76,30 [$395.44] $3a §125 527 § 3.378,02
RXZ 135 §1.767 57 $7830 30844 $3m 5125 527 § 2.302 31
BEST-125 $1662,36) $7.20 [$085] $800,00 $76,30 [$a98.44] s 5125 527 § 2.965,15
DR - 200 $166592) §720 [$085 $76,30 [$395.44] $3a §125 527 § 2.168,72
TS - 185 ( SELLADQ) 5271101 $720 [$085) $8500,00 $78.30 [$30844] $3m §125 527 § 4.033 51
BIZ- 125E5 §2.597,04] 5720 [§085 $76,30 [$a98.44] s 5125 527 §3.119,63
BROS NXR- 125 5194356 $720 [$035 $7830 39844 $3a 5125 527 § 2466 34
CBF 125 DELANTERD § 1.354 94 $78.30 [$30844] $3m §125 527 § 1.860 58
CBF - 150 §1.911,74 $76,30 [$398.44] 538 5125 527 § 2.426,49
CBZ- 160 §1.911,13 $7830 39844 $3a 5125 527 § 242557
ECO - 100 § 2.072,49 $78.30 [$30844] $3m §125 527 § 2.567 23
HERO CD - 100 SLEEK 5149893 5720 [$085 $76,30 [$398.44] 538 5125 527 §2.021,73
MG - 100 SPLENDOR §1.722.20 § 600,00 $7830 39844 $3a 5125 527 § 3.056 94
PASSION §2.115,09 $76,30 [$39844] 538 5125 527 § 262953
TITAN - 125 §1.713,00 $76,30 [$398.44] 538 5125 527 §2.207 74
TWISTER CEx - 250 §2.450,17 $7830 35844 $3a 5125 527 § 2.573 31
¥R - 250 TORNADO §1.92750| $720 [$085 $76,30 [$39844] 538 5125 527 § 2.450,29
AK - 125 EVO (LONA) §274557 §720 (8085 $E80000 | §7030[53s644] 538 5125 527 § 4.068,16
QINGQI MOPED - 110 - 3C 5238944 $720 [$035 $7830 35844 $3a 5125 527 §2.912.24
QM- 125 SCOOTER MV $2.09928| $720 [$085 $76,90 [$29844] 538 5125 527 § 262207
QM- 128 SPORT $2.17405] §720 [$085 $76,30 [$395.44] $3a §125 527 § 2606 55
QM- 200- 2V 5199863 $720 [$085 $7830 30844 $3m 5125 527 § 2521 42
5G- 150- 13 SPORT § 1.620,79 $76,30 [$a98.44] s 5125 527 §2.135,53
75- 1507 -8 (PIAGGIO ) §1.917 .28 $76,30 [$395.44] $3a §125 527 §2.432 02
SG 150- 8 §1.620,79 $7830 (30844 $3m §125 527 §2.13553

0
FUENTE: Elaboracion propia
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ANEXO R CALCULO DEL COSTO TOTAL MATERIAL DIRECTO DE FORROS POR FAMILIA 3

TELA |PINTURA[XILOL|REFUERZO 1|REFUERZO 2| HILO | TIRA | BOLSA |CABALLETE|STICKER
JOY AN BI/K-00 $200524) §720 |$085) $800,00 §11690|$35070) §38 §125 527 § 3.327 59
K-1/CHEER 112 $1.71801| $720 [$085 511690[535970] 53 5125 527 § 2.240 56
KE 125 $201087] $720 [$085 $&00,00 511690|$35870] $38 125 527 § 3.333 52
KE 100 §1.72974| $720 [$085 §11690[$3m070] §38 §125 527 §2.252.39
KE 125 $1.608,16] $720 [$085 511690[535970] 53 5125 527 §2.130.81
KEE 178 COYOTE $177927] §720 (8085 511690|$35870] $38 125 527 § 2.301,93
KED 176 CAMELLOD §206473| $720 [§085 §11690[$3m070] §38 §125 527 § 2.567 38
KAZE 125 (KEES 125) $2.38842| $720 [$085 511690[535970] 53 5125 527 §2.911,07
KL 250 §176323] $720 [$035 s1eg0|s3ma70] §38 5125 527 § 2265 58
KTZ 100 52010097 $720 [$085) $800,00 §11690[$3m070] §38 §125 527 § 3.333 52
K 100 $1.70728| $720 |§085 511690[$35970] 538 5125 527 §2.22993
KW 100 $173252] §720 [$055) 8000 s1eg0|s3ma70] §38 5125 527 § 3.085 45
MAGIC 110 §1.83364| $720 [$085 §11690[$3m070] §38 §125 527 § 2.356 20
NEQMAX 100 $224529] $720 [$085 $8500,00 511690[$35970] 538 5125 527 § 3.670,94
WIND 125 §251553 $720 [$085 s1eg0|s3ma70] §38 5125 527 § 3.038,18
Z¢ 130 §3.11472| $720 [$085 §11690[$3m070] §38 §125 527 § 3.637 38
BOXER CT 100 §205957 5720 5085 511690|5 35870 $38 5125 527 § 2.662,22
BOXER $232357] §720 [$055] $E0000 s1eg0|s3ma70] §38 5125 527 § 3.645 52
CALIBER 115 §267755 $720 [$085 5116905 35070] 530 5125 527 §3.200,20
HERO 70 $1.80966) %720 |$085| %a800,00 511690|5 35870 $38 5125 527 §3.132,31
PLATINO 100 AMND 125 §251553 $720 [$085 s1eg0|s3ma70] §38 5125 527 § 3.038,18
ACTIVE 110 §2013,11| $720 [$085 5116905 35070] 530 5125 527 § 253576
AGILITY 126 MY §267447] 5720 [$085 511690|535870] $38 5125 527 §3.397,13
AGILITY 136 RS §175322] $720 [$035 s1eg0|s3ma70] §38 5125 527 § 2275 57
AGILITY 150 CITY §524269| $720 [$085 5116905 35070] 530 5125 527 §5.765,35
SUNY - 80 ( DELANTERQ ) §1.47959 511690|535870] $38 5125 527 §1.994 20
SUNY - 80 { ENTERO SELLADO ) § 858 51 s1eo0[s3ma70] 538 5125 527 §1.413 21
AXIS 80 $223064| $720 [$085 5116905 35070] 530 5125 527 § 2.753,29
BWS 125 §502839) 5720 (8085 511690[$35870] $38 5125 527 § 5.561,04
CRYFTON (SELLADQ) 524 02] §720 [$055) $E0000 s 1Eo0[$3ma70] §38 5125 527 § 372357
DT 100K, §1.90227| $720 [$085 5116905 35070] 530 5125 527 § 2.424,92
DT 100 % §2377,74] 5720 (8085 511690[$35870] $38 5125 527 § 2.900,40
DT 175 (MONOCHOCK- CALIMA) 5186860 $720 [$035 s 1Eo0[$3ma70] §38 5125 527 §2.301 .25
DT 200LC $2420,13| $720 [$085 5116905 35070] 530 5125 527 §2.042.78
Dx(- 100 $1.92476) §720 [$085 5116590|$35870] $38 5125 527 § 2.445 52
FS 80 MN § 2.055,10 s 1Eo0[$3ma70] §38 5125 527 § 2.570,70
FS 80 MV § 1.360,67 511690[535970] 53 5125 527 §1.895.27
J0G $1.861,94) 5720 (8085 511690[$35870] $33 §125 527 § 2.364 59
LE B0 CHAPPY §170832] §720 [$055) 80000 s1Eo0|$3ma70] §38 5125 527 § 3.030,97
Ry 100 $240795] $720 [$085] $800,00 511690[535970] 53 5125 527 §3.73061
R 100 CLASSICA $267099) §720 [$085 511690[$35870] $33 §125 527 §3.193 54
R 115 MM $172956) §720 [$055) 800,00 s1Eo0|$3ma70] §38 5125 527 § 3.052 31
Ry 115 MY $1902,36] $720 [$085] $800,00 511690[535970] 53 5125 527 §3.22502
TOVYNY &0 $1.30944] 5720 [$085 511690[$35870] $33 §125 527 §1.922 19
\ 80 DELANTERO §113047| $720 [$085 s116o0[$3ma70] §38 5125 527 § 1.663,12
Vv 80 TRASERQ $91358 | §7.20 [$0.85 511690[535970] 53 5125 527 §1.436,23
XT 200 $1.967,10] §7.20 [$085 511690[$35870] $33 §125 527 § 246075
T 260 §1.75396| $720 [§085 §11690[$3m070] §38 §125 527 § 2.276 51
T 500 $1.85237| 5720 [$085 511690[535970] 53 5125 527 § 2.385,02
XT 660 (BICOLOR) $360538) §7.20 (8085 511690|$35870] $38 125 527 § 412803
YE 100 5165151 $7.20 [$085) $8500,00 §11690[$3m070] §38 §125 527 §2.074 26
£-100/A- 80 $293890| $720 [$085 511690[535970] 53 5125 527 § 3.461,55
ADDRESS $203657) §720 (8085 511690|$35870] $38 125 527 § 2560 52
AX-100=115 = JIALING - 100A (X-10§207060| $720 [$085| $80000 §11690[$3m070] §38 §125 527 §3.303.25
D5- &0 $1.90736 5720 |§085 511690[535970] 53 5125 527 § 2.430,01
FR- 80/ 100 ( DELANTERO ) §102282] $720 [$085 s1eg0|s3ma70] §38 5125 527 § 164557
FR- 100 [ TRASERO) §1.086575| $720 [$085 §11690[$3m070] §38 §125 527 § 1.600 40
FR- 80 (TRASEROD) $81731 | §720 [$085 511690[$35970] 538 5125 527 § 1.339,95
FZ- 50 §115056 $720 [$035 s1eg0|s3ma70] §38 5125 527 § 167321
GN- 126 INTRUDER (SELLADO ) $174342] 5720 [$085) $8200,00 s 190§ 3m070] §38 §125 527 § 3.065 08

FUENTE: Elaboracion propia
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TELA |PINTURA[XILOL|REFUERZO 1]REFUERZO 2| HILO | TIRA | BOLSA |CABALLETE|STICKER
GP- 125 §2.00055| $720 [$085 §11690|$35070) §38 §125 527 § 2.523 .20
G5- 500 MN § 4.6524 8 511690[535970] 53 5125 527 § 5.039,28
AN - 100 SPACE 521844 | $720 [$035 s1eg0|s3ma70] §38 5125 527 § 2.707 06
TS- 185 /125 ER [ SELLADC ) 5186853 $7.20 [$085) $800,00 §11690[$3m070] §38 §125 527 §3.19148
VIVAK - 115 DELANTERQ $1.26607| $720 [$085 $8500,00 511690[$35970] 538 5125 527 § 2.608,72
VIVAX - 115 TRASERD $1006E3) $720 [$055] %0000 s1eg0|s3ma70] §38 5125 527 §2.329.28
AERD - 100 KINETIC ( SELLADO ) $2178,23] $720 [$085 $800,00 §11690[$3m070] §38 §125 527 § 3.500 58
CBF 135 TRASERD § 903 75 511690|5 35870 $38 5125 527 §1.418,39
C-70 [ DELANTERO ) 5100283 $720 [$085 s1eg0|s3ma70] §38 5125 527 § 1.545 54
C-70 ( ENTERQ ) $1.39199| $720 [$085 5116905 35070] 530 5125 527 §1.914 54
C-70 ( TRASERO ) $93527 | 5720 |$085 511690|5 35870 $38 5125 527 § 1.457 92
C -840 ( DELANTERC SELLADO ) §121276] §720 [$055) 80000 s1eg0|s3ma70] §38 5125 527 § 2535 43
C-90 ( ENTERQ SELLADO ) 5184349] 5720 [$085 $800,00 5116905 35070] 530 5125 527 §3.166,14
C-90 ( TRASERQ SELLADC ) $1.84349) $720 [$085] %0000 511690|535870] $38 5125 527 § 3.168,14
ME - 100 5150455] §720 [$055) 80000 s1eo0[s3ma70] 538 5125 527 § 3.207 A5
STORM - 125 § 1.566,76 5116905 35070] 530 5125 527 §2.101,38
SPLENDOR $174250) §720 [$085 511690[$35870] $38 5125 527 § 2.265 25
C 100 BIF 5215860 $720 [$035 s 1Eo0[$3ma70] §38 5125 527 § 2561 45
C 100 WAVE COLORS 51528,24] $720 [$085] $800,00 5116905 35070] 530 5125 527 § 2.660,60
XL - 100 $200996) §720 [$085 5116590|$35870] $38 5125 527 § 262251
%L - 125 BRASILERA 52281 4| $720 [$085 s 1Eo0[$3ma70] §38 5125 527 § 2.804 05
®L- 125/ 185 (JAPONESA) = BRASILER|§ 205673 5720 [$085 511690[535970] 53 5125 527 § 2.579,39
XL - 250 [ XL - 500 $2111567] §7.20 (8085 511690[$35870] $33 §125 527 § 2534 32
7+ 100 = AERO 100 (SIN REFUERZO)  [§2.17823 s1Eo0|$3ma70] §38 5125 527 § 2602 53
VESPA PX- 150 (SELLADO ) $2437,36] $720 [$085] $800,00 511690[535970] 53 5125 527 § 3.760,01
VESPA SELECT II 160 $3.02790] §720 [$085 511690[$35870] $33 §125 527 § 3.560 56
AK - 1105 §310978| $720 [$085 s1Eo0|$3ma70] §38 5125 527 § 3.632 43
AR - 110511 $306389] $720 [$085] $800,00 $80000 |$11690(535970] 538 5125 527 § 5.206 54
AK - 125 SPORT My [ LONA- SINTETIC]$213853] §7.20 [$085 511690[$35870] $33 §125 527 § 2.661,28
AK - 125 FLEX §350341] $720 [$085 $80000 [$11680(s35070] §38 5125 527 § 4.626 46
AK_- 200 SM $282893| 720 [§085 $80000 |$11690(535970] 538 5125 527 § 4.151 58
QM- 100- 5 SPORT ( SELLADQ) $2.07050] $720 [$0485 $a00,00 511690[$35870] $33 §125 527 §3.393,25
JL-50-1 SUPERCUE - MODELO VIEJC]§1.984 45| §720 [$085 §11690[$3m070] §38 §125 527 § 2.507,11
JH- 100 - A(X-100) / Ax%- 100 § 2.070,50 § 600,00 511690[535970] 53 5125 527 § 3.385,20
JL-110- 11 PRINCE § 1.852.21 511690|$35870] $38 125 527 § 2.366 51
JL-110-3 M §252658| $720 [§085 §11690[$3m070] §38 §125 527 §3.040 23
JH-125- 16 SPORT CICLON S $2.21365| $720 [$085 511690[535970] 53 5125 527 § 2.736,30
JAILING 110 - 5 MAXIMA 5186564 $720 [$035 s1eg0|s3ma70] §38 5125 527 § 2.368,29
JIALING XTREME - 160 ENDURD §1.79195 §11690[$3m070] §38 §125 527 § 2.306 55
V- 125 W §1.92543| $720 [§085 511690[$35970] 538 5125 527 § 2.448 08
LF - 150T- 5 SCOOTER §207984] $720 [$035 s1eg0|s3ma70] §38 5125 527 § 2.602 49
UM POWER MAX_GP 1125 304 §225335| $720 [$085 §11690[$3m070] §38 §125 527 § 277600
JAGUAR = AK 125 MY $1464,73) $720 |$085| $800,00 511690|5 35870 $38 5125 527 § 2.767 38
LEON = GN 5174342] §720 [$055] $E0000 s1eg0|s3ma70] §38 5125 527 § 3.065 08
EMPIRE / KAYAK 125 SPORT §245546| $720 [$085 5116905 35070] 530 5125 527 § 2.976,11
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ANEXO S CALCULO DEL COSTO DE MATERIAL DIRECTO DE FORROS POR FAMILIA 4,5 Y 6.

TOTAL MATERIAL
TELA_|PINTURA[XILOL [REFUERZ0 1]REFUERZO 2] HILO | TIRA | BOLSA |CABALLETE|STICKER|  DIRECTO
GTO 125 CLASICA $1.79281] 5720 |$085| 580000 §516752|$36351| 535 5125 527 $3.159,69
PLUS LEGEND $2932,17| 5720 [$085 516752536351 538 $125 527 $3.499.05
PLUS PCWER §2239.17 5167 52§ 36351 538 5125 527 §2798.20
AGILITY 125 $2534,11] $720 |$085| 580000 516752|$36351| 535 5125 527 $6.001,19
BET & VWM 250 $ 263199 $80000 (5167 52($36351] 333 125 527 $3.991.02
TCP BOY - 100 §3.256.20 580000 | $80000 [s16752[635351] §38 5125 §27 §541523
BWWS 100 MN /QINGEI 125 SCOOTER (R$2.50957| $720 |$085] 580000 516752|$ 36351 535 5125 527 $ 3.676.65
EWYS 100 MY $3.00208] $720 [$085 $167,52|$36351] 538 125 527 $3.659,14
CRYPTONR 110 § 204875 § 500,001 5167 52636351 § 35 5125 527 §3.407 79
T 225 (BICOLOR) $2.416,16] $720 |$085| 580000 $16752|$36351] 538 125 527 $3.763.24
XT 60D $227685] $720 [$085 $167,52|$36351] 538 125 527 $2.84393
®T7 250 LANDER (BICOLOR) §2.906,20 516752536351 §34 5125 527 §346523
VBR 125 55 $3.899.05 $16752|$36351] 538 125 527 §4.458,08
A 100 -2 [ SELLADO | $1.55855] $720 [$085] $8000 $167,52|$36351] 538 125 527 $2.925,63
F - 650 ( FREEWIND ) $2931,15| $720 [$085 516752|6 35351 §38 §125 527 §3.498,23
TR- 125 (SELLADO) $2.06631] $720 |$085| 580000 $16752|$36351] 538 125 527 $3.433.39
TS - 125 ANDINA [ COM PUNTA | $1.85188] $720 [$085 §167 52§ 36351 538 5125 527 241856
TS-1257 ( SINPUNTA ) $1.83060| $720 [$085 516752|6 35351 §38 §125 527 §2.307 58
ELTE- 125 $218397| §720 [$0,85 516752536351 538 $125 527 $2.751.05
LEAD - B0 { SELLADD ) §1.10244] §720 |$085| $800,00 §167 52§ 36351 538 5125 527 § 245052
C 100 WAVE ( SELLADO ) §1.88204| $720 |s085| 580000 516752|6 35351 §38 §125 527 §3.243,12
Ak 100 (LONA - SELLADD $3.00797| $720 [$085] 80000 516752536351 538 $125 527 $4.395,05
AK - 110% SMART ( LONA- SELLADO ) |§ 327588 580000 | $80000 [516752(635351) §38 5125 527 § 543491
AK - 125 DYNAMIC § 2.601.28 $80000 | $60000 |516752(635351| §3@ 5125 527 § 4.760,31
Ak 125 SL (LONA) $1.722.24 $80000 | $80000 |s16752(535351 538 $125 527 $3.881.27
AK - 200 (LONA ) §3623.05 $E0000 |§ 167 52(§365351] §38 5125 527 § 493228
QM- 125 SCOOTER / BWS 125 $2.50957| §720 [$085 516752|$36351| 535 5125 527 $ 3.076,65
QOMT - 200 SM (LOMAY SINTETICO ) [$3.197.58] $720 [$085 516752|$36351] 538 125 527 $3.764 .65
KN - 200- 3 § 215058 § 167 52| 6351 § 35 5125 § 27 §2.710,00

TOTAL MATERIAL
TELA |PINTURA[XILOL|REFUERZO 1]REFUERZO 2] HILO | TIRA | BOLSA |CABALLETE[STICKER|  DIRECTO
DT 200R $222223| $720 [$085] $8000 520990536485 533 125 527 $3.643,03
BOXER BM100 CLASSIC $233,11| $720 [$085 son3on|gaaaE| 538 5125 527 § 295691
MNAT 150 $3.817,30] §720 [$0,85 520990536485 538 125 527 §4.438.10
PLUS CLASSIC $2.907 71 $800,00 520990536485 538 125 527 $4.32047
YBR 125 (MM) §2.73154 520000536485 538 §125 527 §3.344,30
ECO - 100 DELUXE ( SELLADOD ) [§228837 $ 800,00 52099056485 538 5125 527 §3.651,12
VESPA T6 SPORT ( SELLADO ) $276356] §720 |p065| 580000 pon3on|p 64 as| 535 5125 527 § 4,184 45
AK - 125 SPORT MM ( LONA - SELLADO|$ 2.598,50 $800,00 | $60000 [520890[$36485) $38 125 527 §4.811.35
AK- 125 TT ENDURO (LONAY SINTE[$3.263,18] $720 [$088 520990536485 538 125 527 $3.903.98
JH - 135 GOLD $1.59540] $720 [$085 520000636455 §38 5125 527 §2.21721

TOTAL MATERIAL
TELA |PINTURAXILOL[REFUERZO 1]REFUERZO 2] HILO | TIRA | BOLSA [CABALLETE[STICKER|  DIRECTO
HONDA ECO - 100+ { SELLADO J  [$209869] 720 [s085] $80000 |523433]$35597 $38 | §126 | $7 |  §36303

FUENTE: Elaboracion propia
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ANEXO T CALCULO COSTO ESTANDAR FAMILIA1Y 2
- 000000000000 ewwmwwwy 00|

ELEMENTOS COSTO

REFERENCIA FORRO WAND DE | MATERIAL | o | esTANDAR

OBRA DIRECTO
KDX 125 957 1 226BE9 [ 1266,36) 4.522.1
KX 125 957 1 207972 [126636]  4.333,1
OT 200 987 1 07002 [126636] 53234
OTK 1251175 987 1 295344 [12666] 52069
HT 225 (COMPLETOY 957 1 143230  |126636] 36857
T - 600 ( COMPLETO ) =XT 225 o967 1 143230 [126636] 3AES7
WTZ 128 957 1 23208 [126636] 46364
YBR 125 (Mv) 987 1 259916 [1266,36] 4.8526
G5-125 987 1 237747 [12666] 46309
GS- 800 My 957 1 228952 [1266.36) 45429
TS-125 CNJ/CR o967 1 oFR4 48 [126636] 49179
YIVAFD - 115 987 1 60609 [1266,36] 4.8595
®L - 200 =XLR 126=XR 200 987 1 249170 [1266,36] 4.745.1
GOMR - 200 { ENDURG ) 987 1 222599 [12666] 4.4794
VWX - 128 GY 4v KAYAK 125- G 957 1 60354 [1266,36)  4.8571
LF - 200 GY ENDURD 987 1 257932  [126636] 48327
KAYAK - 125 /WX 135 - GY 987 1 60354 [1266,36]  4.857 1
KAYAK, - 180- GY -1 957 1 143230 [126636] 36857
ELEMENTOS
REFERENCIA FORRO WANO DE | MATERIAL | - ES::T(RTD?AR
OBRA DIRECTO

GTo 110 1.497 9 33386 [187067] E7124
YICTOR 150 1158 6 231642 [1462.10] 4.937 1
AANTI 1156 6 251542 [1462,10]  5.138,1
DISCOVER 125/135 1.436,0 242973 [182493| 56907
DISCOVER 100 1.436,0 224309 [182493] 55040
PULSAR 180 1.436,0 61409 [182493] 58750
PULSAR 200/180 UG DELANTERD 1.158 6 169839 [146210] 4.3191
PULSAR 200/180 UG TRASERD 1.158 6 1236086  [146210| 385946
KCD 125 1.436,0 229424 [182493| 55552
SPIKE 125 1.436,0 250013 [182493] 58511
OTHK 125/175 CON COSTURA, 1158 6 143423 [146210] 40549
LBERC 110 16486 I6EI  [229290] G.77E2
LIBERO 110 WARRICR 1.436,0 43659 [1092493] 66976
NEXT 115 17753 292553 [223350) F.9344
R 100 & 1.436,0 33802 [182493] 6389
FXZ 135 17753 230231 [223350] 6.311.1
BEST -125 1158 6 208515  [1462,10] 56058
DR - 200 17753 218872 [229350] G197 6
TS-185 (SELLADD) 1.436,0 03381 [182493| 72947
BIZ- 125ES 17753 311983 [223350] 71987
BROS NxR- 125 1.436,0 246634 [182493] 57273
CBF 125 DELANTERG 1.436,0 186958 [182493] 51306
CBF - 150 1158 6 242643 [1462,10] 50472
CBZ- 160 1,156 6 242587 [1462,10] 50465
ECO - 100 1,156 5 2587 23 [1462,10] 52079
HERQ CD- 100 SLEEK 1158 6 202173 [1462,10] 46424
NG - 100 SPLENDOR 1.436,0 03604 [1892493] G297 9
PASSION 1.497 9 22983 [187067| 59954
TITAM - 125 1,156 6 222774 [1462,10] 48454
TWISTER CBX - 250 1158 6 207391 [1462,10] 55946
R - 250 TORNADD 1158 6 245029 [1462,10] 50710
AR - 125 EVO (LONA) 1.436,0 406016 [182493] 7.329,1
QINGQI MOPED - 110- 3¢ 17667 291224 [2247.15| 69461
QM- 125 SCOOTER MY 1.436,0 op2207  [1Eza93] 58830
OM- 125 SPORT 1.436,0 96 E5  [1892493] 59578
QM- 200- 2 1.436,0 252142 [182493] 57823
5G- 150- 13 SPORT 1.436,0 213553 [182493] 53964
75-1580T- 8 ( PIAGGIO ) 1,156 6 243202 [1462,10] 50527
SG 150 -8 1,156 5 213553 [1462,10] 47562

3
FUENTE: Elaboracion propia
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ANEXO U CALCULO COSTO ESTANDAR FAMILIA 3

ELEMENTOS COSTO
REFERENCIA FORRO MANO DE MATERIAL CIFE |ESTANDAR
OBRA DIRECTO

JOY AN B0/K-80 21334 332789 [675B4| 851368
k- 1/CHEER 112 1.766 .8 2240066 (223427 BZ418
kB 125 21334 3333 6d  [2675B4| 81427
KE 100 1.766 .8 2265239 (223427 BZ535
KE 125 1.766,5 2113081 [223427] B131 8
KEB 175 COYOTE 1.766,8 230183 [223427) 63030
KED 175 CAMELLO 1.766,5 268738 (223427 BAGES
KAZE 125 (KEES 125) 1.766,8 201107 [223427) 69122
kKL 250 1.766 5 228588 [223427) BZG70
KTZ 100 21334 333362 (267564 81427
Ky 100 1.766,5 222885 (223427 BZ310
KA 100 21334 3055458 [267564| TF.ER4S
MAGIC 110 1.766,5 235629  [223427) B3A7 A4
NECHA:X 100 21334 357084 [2675B4) 85.3800
WIND 125 1.766,5 303518 [223427) 70383
{130 1.766,5 3637 38 (223427 T.E3ES
BOXER CT 100 1.766,5 2852 (223427 BAEBI3
BOXER 21334 JedE 52 [2675B4) 54556
CALIBER 115 1.766 .5 320020 [223427) 72013
HERO 70 21334 13231 [267564) 7.9414
PLATING 100 AVIND 125 1.766 .5 303518  [223427) 7.0383
ACTIWE 110 1.766,5 253576 (223427 BAIGS
AGILITY 125 My 1.766 .5 3397 153 [223427) 73982
AGILITY 125 RS 1.766,5 2EE7 (223427 BATD
AGILITY 180 CITY 1.766 .8 576535  [223427| 97664
SUNY - 80 [ DELANTERD ] 1.505,1 199420 189157 53913
SUNY - 80 [ ENTERO SELLADO ) 1.505,1 141321 189197 48103
AXIS 90 1.766,5 276329 (223427 B.754 4
BWS 125 1.766,8 555104  [223427] 95521
CRYPTON (SELLADO) 21334 72367 [2675B4| B.5327
OT 100 k 1.766,8 242482 (223427 BAZGD
OT 100 X 1.766 5 290040 [223427) BE01 5
OT 175 (MONOCHOCK-CALIMA) 1.766,8 239125 (223427 B3924
OT 200 LC 1.766,5 204278 (223427 B543 8
DX - 100 1.766,8 244682 (223427 B4480
FS B0 MM 1.805,1 257070 [189197) 55678
FS 80 MY 1.503,1 189527 1891597 52923
JOG 1.766,5 2384 89 [223427) B38BT
LE 80 CHAPPY 21334 303057  [267564) 7.8400
Fx 100 21334 373061 [2675EB4| 855337
R 100 CLASSICA 1.766,5 19364 (223427 71947
F118 MM 21334 305231 [2675kB4| 7.B614
R 115 MY 21334 J226 02 [267564| B5.034/1
TOWMY 50 1.766 .5 192209 (2234 27| 592372
Y 80 DELANTERC 21334 1658312 |267564| B.4622
W B0 TRASERO 1.766 .5 143623 |2234 27| 5437 3
AT 200 1.766,5 248975 (223427 B.4908
HT 280 1.766 .8 227661 (223427 BZFV T
AT 500 1.766 .5 238502  [2234 27 B.386.1

4
FUENTE: Elaboracion propia
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ELEMENTOS

MANO DE COSTO
REFERENCIA FORRO OBRA h:]?;’gg:%L cF |EsTanpar

DIRECTA
HT B60 (BICOLOR) 1.7668 412803 [2234 27| 81291
B 100 1.7668 297426 |223427| B9Y5A
A-100/A-80 2133 4 346155 |267564| 8270k
ADDRESS 1.7668 2555 B2 |2234 27| B.AEEOD7F
AR - 100 =115 = JALING - 100A (- 100) 1.7668 335326 |22347) 73943
DS-80 21334 243001 |267ahRd4| 7.239.1
FR-80/100 { DELANTERO ) 1.7668 154587 223427 55467
FR-100 { TRASERO ) 1.7668 160940  [2234 27| 56105
FE-80 [ TRASERD ) 1.7668 133896 (223427 53411
FZ-&0 1.766.8 167321 |223427| 86743
GN- 125 INTRUDER ([ SELLADO ) 1.7668 305608 |223427) 7.067 2
GP-125 2133 4 252320  |2675h4| 73323
G5 - 500 MM 1.7668 503928 223427 9.0404
AN - 100 SPACE 1.5051 270706 (1881597 B.104.1
TS-185 V126 ER [ SELLADO ) 1.7668 381458 |223427| T192F
VIvAK - 115 DELANTERG 21334 260872 |267aR4| 778
WIVAK - 115 TRASERO 2133 4 232928 |2675h4| 71383
AERC - 100 KINETIC ( SELLADG ) 2133 4 350088 |2675h64| 83098
CBF 125 TRASERC 2133 4 141839 |2675h4| B227 4
C-70 ( DELANTERD ) 1.5051 154584 (189157 49428
C-70 [ ENTERQ ) 1.7668 1464 223427 59157
C-70 [ TRASERO ) 1.7668 1457 92 |2234 27| 54590
C-80 ( DELANTERO SELLADO ) 1.7668 253543 |2034 27| BA3I6A
C-80 [ ENTERD SELLADO ) 2133 4 6614 |2675R4| 79752
C-80 ( TRASERO SELLADOD ) 21334 316614 |2675 64| 79752
ME - 100 21334 3227 48 |267apR4| 8.0365
STORM- 125 21334 210138 |2675564| 69104
SPLENDOR 1.7668 2526|2034 B2EEA
C 100 BIZ 1.505,1 268145 [1891597| BO785
C 100 WAVE COLORS 1.7668 255089  |223427| BE520
#L-100 1.7668 62481 |2234 27| B.B237
L - 125 BRASILERA 21334 2680406 |2675h64| 7131
®L- 1257185 [JAPONESA) = BRASILERA 1.7668 257939 (203427 BA30A
#L- 250 f XL -500 1.7668 263432 |2234 27| BB3ISA
24100 = AERC 100 (SN REFUERZD) 1.7668 2BB2 83 |223427| BEIIS
VESPA PX - 180 [ SELLADO ) 1.7668 IE001 223427 7B
VESPA SELECTI 150 1.405,1 355086  [189197) B947 6
A= 1105 2133 4 363243 |267564| 84415
AR 1105 I 1.7668 520654 |223427| 9207k
AR - 1256 SPORT My [ LONA - SINTETICO ) 1.7668 2661258 |223427| BEE24
AR - 1256 FLEX 2484 1 452646 |3097 55| 10.408 4
AR - 200 S 1.7668 415168 |2234 27| 815827
oM - 100- 5 SPORT [ SELLADC ) 1.8558 338325 |231419| 78632
JL-80-1 SUPERCUE - MODELO WIEJD 1.8558 2507 11 [231418| B.E7 1
JH-100-A(X-100) 7 AX-100 [ SELLAD) 2133 4 338520  |2675h4| 81943
JL-110- 11 PRINCE 1.7668 236681 |223427| B3EF S
JL - 110- 3 MIX 21334 3045823 |267564| 7.8583
JH-125- 16 SPORT CICLOMN S 1.505,1 273630 189197 61334
JAILING 110 - 5 MAXIMA 1.7668 238829 |203427| 633894
JALING XTREME - 150 ENDURC 1.7668 230655 |223427| B30FE
W - 125 W 1.7668 244508 |223427| B.4492
LF - 150T - & SCOQTER 1.7668 260249 (223427 B.6036
UM POVWER MAX GP 1 125 XX 1.405,1 277600 (1891587 B.173.1
JAGUAR = AK 125 MY 1.505,1 278738 1891597 61844
LEQM = GM 1.505,1 306608  [189197| B.463,1
EMPIRE / KAYAK 126 SPORT 21334 297811 |2B75R4| F7EV 2
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ANEXO V CALCULO COSTO ESTANDAR FAMILIA 4,5Y 6

REFERENCIA FORRO s ”LELET.'lE.:TTE(l]a?AL COSTO

nE.ER.f. DIRECTO CIF |ESTANDAR
GTO 125 CLASICA 29721 315989 |371093| 98429
FLUS LEGEND 26055 349925 |326956| 93743
FLUS POWWER 23996 279520 |300025| E.1980
AGILITY 125 29721 BO01,19 |371093| 12.6842
BET & Wi 250 27502 399102 |3422.47| 1001637
TOP BOY - 100 31168 E41573 |386384| 123959
EvWS 100 MN JQINGQI 125 SCOOTER (REY 2972, 357665 |371093| 105585
BwWS 100 My 26055 3569,14 |32B956| 04442
CRYPTON R 110 2,766 1 340779 |344152| 96155
T 226 (BICOLOR) 289721 378324 |3710593| 104862
®T 600 26055 284393 |326956| E7190
¥TZ 260 LANDER (BICOLOR) 2399 346523 |300025| B.8E50
YBR 125 55 23995 445508 |300025| 98579
A-100 -2 [ SELLADD 28721 292553 |3710593| O9B08E
®F - 650 [ FREEWIND ) 23995 349873 |300025| B.B8980
TR - 125 [ SELLADO ) 26055 343339 |326956| 093084
TS - 126 ANDINA (| CON PUNTA ) 28721 241896 |371053| 91019
TS- 1267 ( SINPUNTA ) 26055 2397 B8 |32B956| B2727
ELITE - 125 26055 275105 |328956| 8.626.1
LEAD - 80 { SELLADC 26055 248952 |32B956| B344B
C 100 WAVE [ SELLADO ) 28721 324912 |371083| 9.932.
AK- 100 ( LONA Y - SELLADO 28721 439505 |371053| 11.078.0
A 110X SMART ( LONA - SELLADO ) 28721 543491 |371053| 121179
A - 125 DYMNAMIC 311B8 ATED |38E3B4| 11.7MD
AK- 125 5L (LONA) 311B8 388127 |38E3584| 10.8813
AK - 200 { LONA) 311B8 4982728 |38E3 84| 11.9823
GO - 128 SCOOTER f BWS 125 (CONE 27602 I7ERS  |342247| 9.2494
T - 200 SM ( LONAY SINTETICO ) 2399 K J7B4EE  |300025| 91644
KN -200- 3 28055 271000 |32E956| B.5850
UM MATRI - 150 RR XX 28055 55003 |32E95E| B.434.1
ELEMENTOS COSTO

REFERENCIA FORRO MANO DE | MATERIAL [ - |EsTANDAR

OBRA DIRECTO
DT 200 R 345919 364303 (431598 11.4180
BOXER Bi100 CLASSIC 3.093 4 295891 |387451| 99269
MHT 150 3.093 4 443590 |3874.51] 11.408.1
FLUS CLASSIC 32027 432047 |397952| 115027
YER 125 (MN) 2.836,1 334430 |3538,15| 97185
ECS - 100 DELUXE [ SELLADO ) 32027 365112 |397952| 108333
YESPA T8 SPORT [ SELLADD ) 34509 MB446  [4M598| 11.9804
AR - 125 SPORT MM { LONA - SELLADD ) 35534 481135 |4401.74| 127664
AK- 125 TT ENDURD (LONAY SINTETIC|  3.0934 3090398 |3\74E1| 108720
JH- 135 GOLD 3.093 4 2272 |3|74E1| 91852
ELEMENTOS
REFERENCIA FORRO MANO DE | MATERIAL [ ESCT?;;‘TD?&R
OBRA DIRECTO

HONDAECO - 100+ [ SELLADO ) 3.9130 353503 [487839| 123264

FUENTE: Elaboracion propia
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ANEXO W CALCULO VARIACION COSTO FAMILIA1Y 2

FAMILIA 1
COSTO COSTO %
REFERENCIA FORRO ESTANDAR | ANTES |VARIACION

KOX 125 F4.522 1 F4E2000[ 212%

KM 125 $4.333,13 F4E2000] BZ1%

LF - 200 GY ENDURO §4.83273 F462000( -460%
QMR - 200 { ENDURG ) §4.479.40 F4E2000] 304%

TS-125 CNJ/CR §4.917.50 F4E2000[ F.45%
YVIVAFD - 115 §4.853 .50 F4B2000[ -518%
VW - 125 GY 4y T KAYAK 125 - GY § 4.857 06 F4B2000[ -513%
XL - 200 =xLR 125=XR 200 §4.74512 F4E2000[ -271%
KT -B00 { COMPLETO ) =XT 225 §3.685,71 F4B20000 2022%
KT 225 ([COMPLETO) §3.685,71 F4B20000 2022%
KTZ 125 § 4.636,39 F5100,00] 903%

YER 125 (MY) §4.852 55 F462000[ -503%
DT 200 §56.323.43 F462000] -1523%
DTK 125/175 § 5206 55 F4.62000] -1270%
GS-125 § 4.630,52 F4E2000[ 024%
G5 - 500 MY §4.54253 F4E2000] 1F7%

KATAK - 125 fWX 125 - BY § 4.857 06 F4B2000[ -513%
KAYAK - 180 - GY -1 § 3.685,71 F4620,000 2022%

FAMILIA 2
COSTO COSTO %
REFERENCIA FORRO ESTANDAR [ ANTES |VARIACION

GTO 110 §6.712.45 F5.100,00] -3162%
VICTOR 150 §4.937 09 F4B2000] BHEE%
AVANTI §56.136,09 F4E20000 -11,17%
DISCOVER 125135 § 5.650 A& F4B2000] -2317%
DISCOVER 100 § 56604 02 F4.700,000 -1711%
PULSAR 180 687802 F462000] 27 16%
PULSAR 200/180 UG DELANTEROC F4.31907 F2700,00] -5957%
PULSAR 200/180 UG TRASERD §3.859.55 F2700,000 -4255%
HCD 125 §5.555,16 F4620,000 -2024%
SFIKE 125 §5.851 06 F462000] -26FS%
DTK 125/175 CON COSTURA §4.054 50 F4B20000 1223%
LIEERC 110 §6.778,18 F4B2000] -4671%
LIBEERC 110 WARRIOR § B.657 A1 $5.100,00] -31,33%
NEXT 115 §6.934 37 4620000 -50,03%
FX 100 A § 6.635,54 $5.100,00] -30,158%
RXZ 135 $6.311,15 F5100,00] -2375%
BEST -125 § 5,605 53 F5100,00[ 532%

DF - 200 6157 55 F462000] -34,15%
TS- 185 (SELLADO ) §7.28473 F5.100,00] -4303%
BIZ- 125 ES 7128 R F4.620,00] -54.30%
BROS NXR- 125 FET T F4B2000] -23E7%
CEBF 125 DELANTERC §56.130 61 F4620000 -11,08%
CEF - 150 §56.047 16 F4E2000[ 525%

CEBZ - 160 §5.046 54 F4B2000[ 523%

ECO - 100 §6.207 50 F4E2000] -1273%
HERC CD - 100 SLEEK §4.642 .40 F462000[ 048%

NG - 100 SPLENDOR § 6.257 56 F5100,00] -23.49%
PASSION § 569595 42 F4.620,00] -2954%
TITAN - 125 §4.8458 41 F4E2000[ -434%

TWISTER CBX - 250 § 56554 59 F4620000 -21,09%
XR - 250 TORMNADO § 6.070,56 F4B2000[ 57E%

AR - 1256 EVD [ LONA) § 732908 §7.030,000 -352%

QNGAI MOPED - 110 - 3C § 6946 06 §4.620,00] -50,35%
QM- 126 SCOOTER MY § 5685259 F4B2000] 27 34%
QM- 126 SPORT § 6957 77 F4.62000] -2856%
QM - 200 - 2V §6782,35 F462000] -2516%
SG-150- 13 SPORT § 5,356 45 F462000] -16581%
Z5-150T - B [ PIAGGID ) §56.052 59 F4E2000[ 537%

SG150-8 §4.756,20 F5100,00] B74%

6
FUENTE: Elaboracion propia
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ANEXO X CALCULO VARIACION COSTO FAMILIA 3

FAMILIA 3
COSTO COSTO %
REFERENCIA FORRO ESTANDAR [ ANTES |VARIACION

JOy AN BOMK-S0 §8.136,95 F510000[ -59.55%
K-1/CHEER 112 FB.241.76 $4.62000[ -35,10%
KB 125 b 8.142 65 $5.10000[ -5966%
KE 100 b 6.253.439 P4.62000) -3536%
KE 125 $6.131.91 §4.620,00] -32.73%
KEE 175 COYOTE § 6.303,02 §4.620,00] -36.43%
KED 175 CAMELLD § 6.566.48 F4.620000 -4251%
KAZE 126 (KEES 1258) 691217 b4.62000) -4951%
kL 250 b 6.286,98 b4.62000) -36,05%
KTZ 100 §8.142 58 $5100,00] -89 F6%
K3/ 100 §6.231,02 F462000( -3457%
KA 100 b 7.864 53 F510000] -5421%
MAGIC 110 $B.357 39 F4B2000[ 37 F1%
NEOMAX 100 $8.379.99 F510000) -B4.31%
WIND 125 §7.039,285 F462000[ -52.37%
Z4 130 b 763547 §7.080,00[ -7 89%
BOXER CT 100 ¥ 6.5683,32 F462000( -4250%
BOXER § 8.455 58 $5.100,00( -B580%
CALIEER 115 §7.201,30 P4.62000] -5587%
HERQC 70 §7.941,36 FPo10000) -5571%
PLATING 100 AMMD 125 §7.039.28 §4.620,00] -52.37%
ACTIWE 110 § 6.536,56 §4.620,00] -41.49%
AGILITY 125 My $7.398.22 $7.080,00[ -4.49%
AGILITY 126 RS b 6.276.97 $7.080,00] 11.34%
AGILITY 180 CITY b 9.766.44 $7.080,00] 37 54%
SUMNY - 80 ( DELANTERO ) $5.391.26 $3.360,00] -BO45%
SUMNY - 80 [ ENTERC SELLADO ) §4.810,27 $510000] 5F8%

AxlS 30 b 6.754 39 F4652000[ -46,20%
BWE 125 §9.552,14 $H.00000[ -59.20%
CREYPTON (SELLADOY) §8.532.73 510000 -6 31%
OT 100 K b 6.426 02 F462000[ -3909%
OT 100 X b 6.901.49 b462000( -49.35%
OT 175 (MONOQCHOCK-CALIMA) $6.392.35 F510000[ -2534%
DT 200 LC b 6.943 57 $4.62000[ -50,30%
O - 100 b 6.448,01 P4.62000] -3957%
FS 80 Mh §5.967 76 P4.62000[ -29.17%
FS 80 My 529233 §4.620,00] -14.55%
JOG § 6.385,69 §4.620,00] -38.22%
LE 80 CHAPPY §7.840,03 $510000] -5373%
Fx 100 § 8.53966 b4.62000] -8454%
FX 100 CLASSICA $7.194.74 b4.652000] -5573%
FXC118 MM ¥ 7.861,37 F510000] -54.14%
F118 MY §8.034 07 F510000[ 57 53%
TOWMNY 50 $5.92318 $3.60000] -B453%
Y B0 DELANTERG b B.462 17 $3.54000] -8255%
Y B0 TRASEROC b 5.437 33 $3.54000[ -5360%
AT 200 §6.490,85 F462000( -4045%
AT 250 FB.277 .71 F462000[ -3555%
T 500 b 6.366,12 F462000[ -38,23%
X1 BB0 (BICOLOR) $8.129,13 F7.08000[ -14582%
YE 100 $6.975,36 F510000] -3677%

FUENTE: Elaboracion propia
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FAMILIA 3

COSTO COSTO %
REFERENCIA FORRO ESTANDAR | ANTES |VARIACION

A-100/A-80 $8.270 60 462000 -79.02%
ADDRESS § 6.560,72 P 462000 -42.01%
A - 100 =115 = JIALING - 100 A (- 100 $7.39435 510000 -4499%
DS - 80 723907 $ 462000 -56,63%
FF-80/100 { DELANTERO ) § 5.546 57 $3.54000 -56,69%
FR- 100 [ TRASERD ) $ 561050 354000 -58,49%
FR-80 [ TRASERO $5.341 .06 $3.54000] -50,88%
FZ-4a0 § 567431 $3.54000 -B0,29%
G- 125 INTERUDER [ SELLADO ) §7.067 17 510000 -38.57%
GP - 125 § 733225 462000 -58,71%
G5 - 500 MM $9.040 35 $9.00000] -D.45%

AN - 100 SPACE §6.104 12 462000 -3212%
TS-185 125 ER [ SELLADC ) b 718258 $ 510000 -41.03%
VIVAR - 115 DELANTERO § 741777 $3.780,00] -96524%
YIVAK - 115 TRASERO $7.13833 378000 -BB.84%
AERC - 100 KINETIC [ SELLADD ) $ 3.309 94 P 462000 -79.87%
CBF 125 TRASERO § 6227 A5 462000 -3479%
C-70 { DELANTERD ) § 4.8942 B0 $3.54000] -3962%
Z-70 { ENTERQ ] 5891574 P 462000 -28.05%
C-70 { TRASERDO ) § 5458 02 $3.54000 -54.21%
C-90 ( DELANTERC SELLADO ) $ 6.536 53 $3.78000 -7292%
£-90 ( ENTERQ SELLADD ) 797520 510000 -56,38%
C-H0 [ TEASERO SELLADOC ) § 787620 $3.780,00] -110.95%
WE - 100 $ 8.036 53 $ 462000 -7395%
STORM - 125 §6.910.44 462000 -49568%
SPLENDOR $ 6.266 35 § 462000 -3564%
100 EBIZ $ 6.078 .51 $ 462000 -31.57%
C 100 WAVE COLORS $6.851.99 $5.10000] -3435%
L - 100 §6.623.71 462000 -4337%
AL - 125 BRASILERA §7.613.11 462000 -B4,79%
HL- 125/ 185 (JAPONESA) = BRASILERA | $6.580,48 $ 462000 -42.43%
HL-250 /XL -500 § 6.635.41 § 462000 -4362%
£100 = AERD 100 (5N REFUERZO) § B.653 93 $510000] -31.25%
VESPA PR - 150 [ SELLADO ) F7.761.11 510000 -52,18%
YESPA SELECTIN150 § 6.8947 B2 $ 462000 -50,35%
AK - 1105 §3.441 .49 $6.00000] -4063%
AR 11051 $9.207 B4 $7.080,00] -30,05%
AK - 125 SPORT MY [ LONA- SINTETICO ) | $6.65238 $6.000000 -11,04%
AK- 125 FLEX §10408 42| §7.08000( -47.01%
AkC- 200 SM $ 8.152 55 $7.080,00] -15,15%
QM- 100-5 SPORT [ SELLADG ) §7.863 22 $5.10000] -4830%
JL - 80-1 SUPERCUE - MODELD VIEJD $6.677,08 462000 -44 53%
JH-100-A(-100]) F Ax- 100 [ SELLAD| $8.194 25 $5.100,00] -B067%
JL-110- 11 PRINCE § 6.367 .91 462000 -37.83%
JL-110-3 MK §7.85629 $ 462000 -70,09%
JH-125- 16 SPORT CICLOMN S $6.133 36 462000 -32,76%
JAILING 110 - & MAKIMA $ 6,389 39 462000 -3830%
JIALING XTREME - 150 ENDURO $ 6.307 B4 462000 -3653%
W= 125 W §6.4459 .18 $ 462000 -3959%
LF - 180T - 5 SCOOTER $ 6.603 59 462000 -4293%
LI POWER WA GP 1 125 3K $6.173 .06 462000 -3362%
JAGUAR = AR 125 MY § 6.184 44 $7.080000 1265%

LEON = G b 646314 $510000] -26.73%
EMPIFE f KAYAK 125 SPORT $778716 | $46.20000( 83,14%
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ANEXO Y CALCULO VARIACION COSTO FAMILIA4,5Y 6

FAMILIA 4
COSTO COSTO "
REFERENCIA FORRO ESTANDAR | ANTES |VARIACION
AGILITY 125 §12684,18 | $5.10000) -14571%
AK - 100 [ LOMNA ) - SELLADD $11.07604 | $7.08000) -56.47%
AK - 110X SMART ( LONA - SELLADO ) §1211790| $7.08000) -71.96%
Ak - 125 DYNAMIC §11.74058 | $670000) -3495%
AK.-125 SL ( LONA) §1066154| $7.08000) -53.42%
AK - 200 { LONA ) $1196255 | $7.08000) -BEO7%
A - 100 -2 ( SELLADO ) §OG05E2 | $540000] -77.94%
BET & WiN 250 $1016373| $5.10000) -99.29%
BvWS 100 M /QINGQI 125 SCOOTER (REA § 10.553 64 | $5.100,00] -107 05%
BWWS 100 My §044417 | $462000] -104,42%
C 100 WAVE [ SELLADD ) $993211 | $462000] -11498%
CRYPFTOMR 110 $961555 | $5.10000 -6854%
ELITE - 125 §EE2605 | $462000 -B671%
GTO 125 CLASICA §9842 57 | $5.10000] -9300%
KIN - 200 - 3 §558503 | $462000 -B582%
LEAD - B0 { SELLADO ) §534455 | $5.10000] -6362%
PLUS LEGEMD §937425 | $5.10000] -B381%
PLUS POWER §515801 | $5.10000] -6075%
QM - 125 SCOOTER { BWS 125 (COME] $§9.2493 | $5.10000] -8136%
QMT - 200 SM [ LONA Y SINTETICD ) §016447 | $6.00000] -5274%
TOP BOY - 100 §12.39559 | $7.080000 -7508%
TR - 125 { SELLADO ) §930542 | $510000] -B252%
TS - 125 ANDINA { CON PUNTA, §910194 | $452000] 97 01%
TS- 1257 { SINPUNTA ) §827271 | $4E2000] -7906%
UM MATRE - 150 RR XX §543406 | $452000] -3927%
®F - 650 { FREEWIND ) $8.695,04 | $9.00000) 1.13%
®T 225 (BICOLOR) §10.466,22 | $3.540,00] -19556%
*T GOD $871696 | $452000] -B872%
WTZ 250 LANDER (BICOLOR) §8.06504 | $4520000 -9186%
YBR 125 55 $9.857 68 | $8.00000] -2322%
FAMILIA 5
COSTO COSTO "
REFERENCIA FORRO ESTANDAR | ANTES |VARIACION
DT 200 R §11.41896 | § 462000 | -147 16%
BOXER BM100 CLASSIC $9926,60 | $ 462000 | -11457%
NXT 150 §11.406,07 | $5.10000 | -12365%
PLUS CLASSIC §11.50266 | $5.100,00 | -12554%
YBR 125 (MN) $97168,53 | $ 462000 | -110,36%
ECO - 100 DELUXE ( SELLADQ ) §10.633,31 | $6.00000 | -8056%
YESPA T8 SPORT ( SELLADO ) §11.960,39 | $5.10000 | -13452%
Ak - 125 SPORT MM [ LONA - SELLADO ) | $12766,45 | $7.080,00 | -60,32%
A - 125 TT ENDURD [ LONAY SINTETIC| § 1057195 | $6.000,00 | -51.20%
JH - 135 GOLD $918517 | $ 462000 | -9881%
FAMILIA 6
COSTO COSTO "
REFERENCIA FORRO ESTANDAR | ANTES |VARIACION
HONDA ECO - 100+ ( SELLADO ) $12.326.41 | $6.00000 | -105.44%

8
FUENTE: Elaboracion propia
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ANEXO Z CALCULO UTILIDAD OPERACIONAL Y UTILIDAD OPERACIONAL FAMILIA1Y 2 .
v | NN ———

COSTO | PRECIO | UTILIDAD MARGER
CEASTETER ALLI ESTANDAR | VENTA |OPERACIONAL OPER{C'O"A
KDX 125 5452211 | $7.70000 | §3177 89 41%
KM 125 $4333.13 | $7.70000 | § 33667 14%
DT 200 $532343 | $7.70000 | §237RE7 31%
DTK 125/175 5520685 | $7.70000 | §2493.15 32%
®T 225 (COMPLETQ) 5368571 | $7.70000 | §401429 52%
®T- 600 ( COMPLETQ ) =T 225 5368571 | $7.70000 | §401429 52%
HTZ 125 5463639 | $7.70000 | 306351 0%
YBR 125 (M) FA4B5256 | §7.70000 | § 2847 42 T
GS- 125 F4F3089 | $7.70000 | % 3.063,11 40%
GS - 500 MY 5454293 | §7.70000 | § 315707 41%
TS- 125 CN/CR 5491790 | $8.50000 | § 358210 42%
YIVAFD- 115 5485950 | $7.70000 | § 284050 T
WL - 200 =XLR 125=%R 200 5474512 | §7.70000 | § 2954 £& 8%
QMR - 200 ( ENDURQ ) 5447940 | §7.70000 | § 322050 42%
Wi 125 GY 4V [ KAYAK 125 - GY B4B5706 | $7.70000 | §2842.94 T
LF - 200 GY_ENDURO 5483273 | $7.70000 | § 286727 T
KAYAK - 125 /WX 125 - GY B4B5706 | $7.70000 | §2842.94 T
KAYAK - 160- GY - | 5368571 | $7.70000 | § 401429 52%
COSTO | PRECIO | UTILIDAD MARGEYS
REFERENCIA FORRO ESTANDAR | VENTA |OPERACIONAL OPER{C'O"A
GTO 110 5671245 | $8.50000 | §1767.55 21%
YICTOR 150 5493709 [ $7.70000 | $276291 36%
AVANT] 5513609 | $7.70000 | $ 256391 3%
DISCOVER 125135 5569066 | $7.70000 | §200934 26%
DISCOVER 100 5550402 | $7.83333 | §2329.32 30%
PULSAR 180 5587502 | $7.70000 | §182493 4%
PULSAR 2004180 UG DELANTERD §4.319,07 | §4.500,00 § 18093 4%
PULSAR 2004180 UG TRASERC §3.859,55 | §4.500,00 § 540,45 14%
HCD 125 55555,16 | $7.70000 | §2144 54 26%
SPIKE 125 5585106 | $7.70000 | 184894 4%
DTK 125/175 CON COSTURA 5405490 | $7.70000 | § 364510 7%
LIEERC 110 56778,18 | $7.70000 | $921.82 12%
LIBERC 110 WARRIOR 5EEI7E1 | $8.50000 | §180239 21%
NEXT 115 5693437 | $7.70000 | $76563 10%
RX 100 A 5663394 | $8.50000 | 186106 2%
RXZ 135 5631115 | $6.50000 | §218385 26%
BEST-125 5560583 | $8.50000 | §2894.17 34%
DR- 200 5B197.55 | $7.70000 | § 150245 20%
T5- 185 (SELLADO) 5729473 | $850000 | §120527 14%
BIZ- 195 ES 5712867 | $7.70000 | $571.33 7%
BROS MXR- 125 5572727 | $7.70000 | $187273 26%
CEF 125 DELANTERO 5513061 | $7.70000 | 256939 33%
CEF - 150 5504716 | $7.70000 | §2B52 54 4%
CBZ- 160 FE04ES54 | §7.70000 | § 265346 4%
ECO - 100 5520790 | $7.70000 | §2.492.10 2%
HERO CD - 100 SLEEK 5464240 | §7.70000 | § 3067 GO 40%
NXG - 100 SPLENDOR 5620786 | $8.50000 | §2202.14 26%
PASSION 5599842 | §7.70000 | §170158 22%
TITAN - 125 5484841 | $7.70000 | § 285159 T
TWISTER CBX - 250 5550450 | §7.70000 | 210541 7%
®R - 260 TORNADO §5070,96 | $7.70000 | § 262004 %
AK-125 EVO (LONA) $7.32906 | $11.600,00 | § 447092 8%
QINGQI MOPED - 110 - 3C FEO4E06 | §7.70000 | 75394 10%
OM- 126 SCOQTER My 5586299 | §7.70000 | 18170 24%
QM- 126 SPORT 5595777 | $7.70000 | §1742.23 23%
QM- 200 - 2¥ 5576235 | $7.70000 | § 191755 25%
5G- 150- 13 SPORT 5530645 | $7.70000 | § 230355 0%
75- 1507 - 8 (PIAGGIO ) 5505259 | $7.70000 | 2647 31 4%
5G150-8 5475620 | $6.50000 | §374380 44%

9
FUENTE: Elaboracion propia
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ANEXO AA CALCULO UTILIDAD OPERACIONAL Y UTILIDAD OPERACIONAL FAMILIA 3

COSTO PRECIO UTILIDAD
REFERENCIA FORRO ESTANDAR | WVENTA |[OPERACIONAL OPERII‘CIONA
JOY AN B0/AK-00 §8.13695 | $3.500,00 § 363,05 4%
K-1/CHEER 112 $E24176 | $7.700,00 $1.458 24 19%
KB 125 §8.142 68 | $5.500,00 b 357 32 4%
KE 100 §6.26345 | $7.70000 $1.446 51 19%
KE 125 $6.131.91 | $7.70000 % 1.568,09 20%
KEE 175 COYOTE $6.303.02 | §7.700,00 §1.396 .95 18%
KED 175 CAMELLD §6.565.48 | §7.700,00 $1.111.52 14%
WKAZE 125 (KEES 128) §B.91217 | $7.700,00 § 7587 .83 10%
KL 250 FBE28698 | §7.700,00 $1.413,02 18%
KTZ 100 $5.142 65 | $8.500,00 § 357 32 4%
Ky 100 §6.23102 | §7.700,00 % 1.468 95 19%
KW 100 5786453 | $5.50000 b 635 47 7%
MAGIC 110 $6.35739 | $7.70000 $1.342 61 17 %
NECMA 100 $58.37995 | $8.500,00 120 1%
WIND 125 §7.03828 | §7.700,00 b 660,72 9%
24130 §7.63847 [$11.680000) %4.16153 35%
BOXER CT 100 $6.568332 | §7.700,00 % 1.116 65 15%
BOXER §58.455 58 | $6.500,00 544 42 1%
CALIBER 115 §7.20130 | §7.700,00 b 458,70 G%
HERQ 70 $7.94136 | $5.50000 b 556 64 7
PLATING 100 AMVIND 125 $7.032268 | $7.70000 b 660,72 9%
ACTIWE 110 §6.536,86 | §7.700,00 §1.163.14 15%
AGILITY 126 My §739822 [$11.60000) 5440178 37 %
AGILITY 126 RS $E276597 [ $11.680000) §552303 47 %
AGILITY 160 CITY F97pE 44 | $11.680000) §2.03356 17 %
SUNY - 80 [ DELANTERG ) §53M 26 | $5.60000 b 208,74 4%
SUNY - 80 { ENTERC SELLADO ) 481027 | $8.500,00 % 3.669.73 43%
AX]S 80 $6.75439 | $7.70000 § 945 B1 12%
BWWS 125 $9.552,14 | $10.000,00 b 447 86 4%
CRYPTON (SELLADO) $58.532,73 | $8.500,00 -§3273 0%
OT 100 K FE42602 | §7.700,00 $1.273.95 17%
OT 100X FE901.43 | §7.700,00 § 758 .51 10%
OT 175 (MONOCHOCK-CALIMA) $6.39235 | $8.500,00 $ 2.107 65 25%
OT 200 L §6.843 87 | $7.700,00 b 756,13 10%
O - 100 §6.44801 | $7.700,00 $1.251.99 16%
FS 80 MM $5967 76 | $7.70000 $1.732.24 2%
FS 80 MY §529233 | §7.700,00 § 2,407 &7 3%
JOG $6.38565 | §7.700,00 $1.314 31 17%
LB 80 CHAPPY §7.84003 | $3.500,00 b 659 .97 8%
Fx 100 $8.53966 | $7.700,00 -% 839 56 -11%
FX 100 CLASSICA $719474 | $7.700,00 b 505,26 7%
FX115 MM §7.861,37 | $6.50000 ¥ 636 63 g%
Fx 115 MY $8.03407 | $5.50000 b 465 93 a%
TOWNY 50 $5.92319 | $6.000,00 576,81 1%
W 80 DELANTERC §E.462.17 | $5.900,00 -§ 562,17 -10%
W B0 TRASERO §5.43733 | $5.900,00 b 462 67 8%
H{T 200 §65.45085 | §7.700,00 $1.209,15 16%
HT 260 $6.27771 | $7.700,00 $1.42229 18%
AT 500 §6.386,12 | $7.700,00 $1.313.88 17 %
KT BBO (BICOLOR) §8.12913 [$11.680000) &3.67067 1%
vE 100 $6.97536 | $8.50000 $1.624 64 18%

0
FUENTE: Elaboracion propia
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COSTO PRECIO UTILIDAD

FEFEEL Ek (o o ESTANDAR| VENTA |oPERAcionaL| PERACIONA
A- 1007 A- 20 827050 | $7.70000 | -5 57060 7%
ADDRESS $EAE072 | $7.70000 | $1139.28 15%
AX-100 =115 = JALING - 100 A (X-100)| $7.394,35 | $8.50000 §1.105 65 13%
DS - a0 §723907 | $770000 | 4§ 46093 5%
FR-80/100 ( DELANTERO ) 554657 | $500000 | § 35333 5%
FR- 100 ( TRASERO ) §561050 | $500000 | § 28040 5%
FR-80 ( TRASERQ ) §534106 | $500000 |  § 55094 59,
FZ-50 567431 | $500000 | § 22569 4%
GMN- 125 INTRUDER ( SELLADO ) §706717 | $650000 | § 143243 17%
GP- 175 §733225 | $770000 | § 36775 59,
GS - 500 MN 504036 | § 1500000 $505952 0%
AN- 100 SPACE 5610412 | $7.70000 | § 159508 1%
TS 185 /125 ER { SELLADO §719256 | $650000 | § 130742 15%
VIVAX - 116 DELANTERO 5741777 | $630000 | 5111777 8%
VIVAX - 115 TRASERD §713633 | $630000 | -§836.33 3%
AERO - 100 KINETIC { SELLADD $8.30994 | §7.700,00 -5 BO9 94 8%
CEF 125 TRASERD §6207 45 | $770000 | § 147255 19%
C-70 { DELANTERQ ) 5494250 | $500000 | § 957 AD 16%
C-70 ( ENTERO ) §501574 | $770000 | § 178426 23%
C_70 ( TRASERQ ) 5545902 | $500000 | § 44098 7%
C-90 ( DELANTERD SELLADD ) f 6453653 | $6.5300,00 -§ 236,53 -4%
C_o0 ( ENTERO SELLADO ) §797520 | $650000 | § 52460 5%
C-00 ( TRASERO SELLADO ) 57097520 | $6.30000 | -§1.67/5.20 7%
WE - 100 §8.0%653 | $770000 | -5 33643 4%
STORM- 125 §6.91044 | $7.70000 | § 78956 0%
SPLENDOR $E.266,35 | $7.70000 | § 143355 19%
C 100 BIZ 5607851 | $7.70000 | 8162149 1%
C 100 WAVE COLORS $6.65190 | $650000 | % 164801 19%
XL- 100 5662371 | $7.70000 | §1.076.29 14%
XL - 125 BRASILERA $761341 | $770000 | $ 6649 1%
XL - 125/ 185 (JAPONESA) = BRASILERA | $658048 | 5770000 | $ 111952 15%
WL~ 250 7 XL - 500 5663541 | $7.70000 | § 1.06459 14%
74100 = AERQ 100 (SN REFUERZO) § 669393 | $650000 | § 160607 1%
VESPA PX- 150 ( SELLADO ) 5776141 | $650000 | §73089 5%,
VESPA SELECT Il 150 $694752 | $770000 | §75230 0%
AK- 1103 §5.44149 | §10.00000| § 155850 16%
AR 1105 1 §59007 54 | § 1180000 $259236 2%
AR 125 SPORT MY [ LONA - SINTETICO 3| $6.662,35 | §10.00000 §3.337 52 33%
AW 125 FLEX 5 1040642 | $11.60000| § 139158 129%
AK - 700 SM $8.152/8 | § 1180000 §3.647.32 1%
QM- 100-5 SPORT ( SELLADO ) §766322 | $650000 |  § 93676 1%
JL-90-1 SUPERCUB - MODELQ VIEJD | 667708 | $7.70000 | § 102252 13%
JH-100-A (X-100) / AX-100 [ SELLAD| $6.194.25 | 5650000 | $30575 4%
JL-110- 11 PRINCE $636791 | $7.70000 | $133209 17%
JL-110-3 MIX §7858.29 | $770000 | -§158.29 %,
JH- 125- 16 SPORT CICLON S 613336 | $7.70000 | § 156654 0%
JAILING 110 - 5 MAXIMA §6.380.30 | $7.70000 | % 131050 17%
JIALING XTREME - 150 ENDURO $E30754 | $7.70000 | § 139236 18%
W~ 175 W §6.449.18 | $7.70000 | § 125042 16%
LF - 160T - 5 SCOOTER $6A0350 | $7.70000 | % 1.096.41 14%
UM POWER MAX GF 1 125 XX 5617306 | $7.70000 | § 152694 0%
JAGUAR = AK 125 WY $5.184,44 | § 11.80000| $561556 5%
LEQN = GN 5546314 | $850000 | § 209646 4%,
EMPIRE / KAYAK 125 SPORT §7767.16 | $770000 |  -§67.16 1%
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ANEXO BB CALCULO UTILIDAD OPERACIONAL Y UTILIDAD OPERACIONAL FAMILIA 4,5Y 6

COSTO | PRECIO UTILIDAD MARGEN
REFERENCIA FORRO ESTANDAR| VENTA |OPERACIONAL|OPERACIONA
GTO 125 CLASICA §o84257 | $8.50000 | -§1.342 57 -16%
PLUS LEGEND §9.37426 | $11.80000] §242572 21%
PLUS POWER $8.19501 | $11.80000| §3.60199 3%
AGILITY 125 § 1268416 | §14.50000 | % 1.81552 13%
BET & WM 250 51016373 | §11.60000| 163627 14%
TOP BOY - 100 §1239589 | $11.80000| -§ 595,59 5%,
BWWS 100 MN /QINGQI 125 SCOOTER (REA §10.55964 | $9.000,00 | -§1.550 54 7%
BWWS 100 My $944417 | $8.50000 | -§944.17 1%
CRYPTONR 110 $961555 | $8.50000 | -$1.11555 -13%
XT 225 (BICOLOR) 51046622 | $7.70000 | §2.786.22 -36%
XT 600 $8.71895 | $7.70000 | -$1.01696 13%
WTZ 250 LANDER [BICOLOR) $5.665,04 | $8.500,00 | -§ 365,04 4%
YBR 125 55 $985785 | §7.70000 | -§2.157 58 5%
Ax-100 -2 [ SELLADO ) $o60562 | $8.50000 | -§1.10552 -13%
XF - B50 ( FREEWIND ) $8.695,04 | §7.70000 | -§1.195,04 16%
TR- 125 { SELLADO ) $9305.42 | $8.50000 | -$80542 0%
TS - 125 ANDINA [ CON PUNTA ) $9.10194 | $8.500,00 | -$ 601,94 7%
T5-125Z7 ( SINPUNTA ) $8.272.71 | $8.500,00 § 227 29 3%
ELITE - 125 $8626,05 | $8.50000 | -5126,08 1%
LEAD - 80 [ SELLADO ) §8.34455 | $10.00000 | §1.65545 17%
€ 100 WAVE ([ SELLADO ) $993211 | $11.80000] $1.867 89 16%
AK - 100 ( LONA ) - SELLADO §11.078,04 | $8.50000 | -52.576.04 -30%
AF - 110X SMART { LONA - SELLADO ) §1211790| $7.70000 | $4.41790 57 %
AK - 125 DYNAMIC §1174093 | $770000 | -5 404098 52%
AK - 125 SL [ LONA ) § 1056194 | $7.70000 | $3.1651.94 41%
AK - 200 (LONA) 1196295 $1500000| $3.037.05 20%
oM - 125 SCOOTER f BWS 125 [COME] $9.24936 | $550000 | -$3.34936 57 %,
QMT - 200 SM { LONA Y SINTETICO ) $9.16447 | $7.70000 | -§1.464 .47 19%
KN - 200- 3 $8.58503 | §7.70000 | -$88503 1%
UM MATRIE - 150 RR 3 5643406 | $13.33333 | $6.599 28 52%
COSTO | PRECIO UTILIDAD MARGEN
REFERENCIA FORRO ESTANDAR | VENTA |OPERACIONAL| OPERACIONA
OT 200 R §1141895| §7.70000 | -$3.71896 -A5%
BOXER BM100 CLASSIC $9.92685 | $7.700,00 | -§2.226 58 29%,
NXT 150 §1140607 | $8.50000 | -§2.90607 -34%
PLUS CLASSIC §1150266| $8.50000 | -53.00266 -35%
YBR 125 (MN) §971653 | §7.70000 | -$2.01653 26%
ECO - 100 DELUXE { SELLADC ) §10.83331| 1000000 -§83331 £%
VESPA T5 SPORT ( SELLADO ) §1196039 | $8.60000 | -§3.45039 %
AK - 125 SPORT MM { LONA- SELLADO ) | §12.766,45 [ $11.800,00 | -$ 966,45 5%
AK-125 TT ENDURD [ LONAY SINTETIC| §10.871,95 | $10000,00| -§67195 9%
JH- 135 GOLD §9.18517 | $1283333 | §3.645,16 28%
COSTO COSTO UTILIDAD MARGEN
REFERENCIA FORRO ESTANDAR | ANTERIOR |OPERACIONAL | OPERACIONA
HOMNDAECO - 100+ { SELLADO ) §1232641 | §1263333| $50693 4%

FUENTE: Elaboracion propia
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