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PLATINA ANCLAJE PRENSA
MATERIAL: INOX 304, 6 mm DE ESP.
CANTIDAD: 4
ESCALA: 1/1
|e
UNIVERSIDAD | :q
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
FQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA |
- -— | PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
PLATINA ANCLAJE PRENSA -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: UNIDADES: FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A3 -
PLANO DE TALLER APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO |F
SISTEMA: FECHA: PLANO: ]
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é 6 o4702/2015 | 1 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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PARTE SUPERIOR TOLVA
MATERIAL: INOX 304, 1.9 mm DE ESP. 2714 P
CANTIDAD: 1 :
ESCALA: 1/3
93 . I R4 TODAS
- 27,14 LAS ARISTAS
‘ 111 - 297 L 111 |
()]
© DESARROLLO PARTE SUPERIOR TOLVA
‘ MATERIAL: INOX 304, 1.9 mm DE ESP.
CANTIDAD: 2
ESCALA: 1/2.5
|e
UNIVERSIDAD | ;.
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
I FQUIPO:
EAF. PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
VISTA AE ® — REY\?ION S(I\)JOMBRE - FIRCMAG FECHA
) — —— : DISENG: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: 1/3 PARTE SUPERIOR TOLVA -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN F
CONTIENE: ESCALA: UNIDADES: [ FORMATO: | rpyiSO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
' INDICADAS | MILIMETROS AZ APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
PLANO DE TALLER :
SISTEMA: FECHA: PLANO: ]
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é_ 6 24/02/2015 2DE1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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| DESARROLLO PARTE INFERIOR TOLVA ID
MATERIAL: INOX 304, 1.9 mm DE ESP.
CANTIDAD: 1
r N / ESCALA: 1/1.5
PARTE INFERIOR TOLVA
MATERIAL: INOX 304, 1.9 mm DE ESP.
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/1
|e
UNIVERSIDAD |-
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
I EQUIPO:
EAFI PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA [
e = PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
PARTE INFERIOR TOLVA -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
: ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: | Rey|SO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A3 APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO |F
PLANO DE TALLER :
SISTEMA: FECHA: PLANO: )
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é’ 6 24/02/2015 3 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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I I DESARROLLO CANAL GUIA PARA LAMINA CIERRE DE TOLVA
MATERIAL: INOX 304, 1.9 mm DE ESP.
. | | CANTIDAD: 1
8 I I ESCALA: 1/1 Ip
| |
| |
| | B
| |
v L |
CANAL GUIA PARA LAMINA CIERRE DE TOLVA
MATERIAL: INOX 304, 1.9 mm DE ESP.
CANTIDAD: 1 IE
ESCALA: 1/1 PROYECTO:
UNIVERSIDAD | nverse
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
I EQUIPO:
EAFI PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA [
- _— |PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
CANAL GUIA PARA LAMINA CIERRE DE -
DEPARTAMENTO: MECANICA  |ToLva DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
: ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: | Rey|SO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A3 -
PLANO DE TALLER APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO |F
SISTEMA: FECHA: PLANO: ,
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
@, 6 o4/02/2015 | 4 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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CUNERO TORNILLO
MATERIAL: INOX 304, 8 mm DE ESP. Ip
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1.5/1
IE
UNIVERSIDAD |
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA o
— — PIEZA: DISENGO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
CURNERO TORNILLO -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CON—HENE INDICADAS MILIMETROS A3 A
- INGENIER LI ESAR BETAN RT PRI
PLANO DE TALLER APROBO: G O JULIO CES cou SCO |F
SISTEMA: FECHA: PLANO: B
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é 6 24/02/2015 5DE1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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EN AMBAS ARISTAS
BUJE
MATERIAL: BRONCE FOSFORADO
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/1
o
|e
UNIVERSIDAD |.
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
FQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA |
- -_— |PIEZA: DISERO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
BUJE -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: UNIDADES: FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A3 -
PLANO DE TALLER APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO [F
SISTEMA: FECHA: PLANO: )
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é 6 24/02/2015 6 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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AGARRADERA GUARDA
MATERIAL: INOX 304, EJE DE @1/4"
CANTIDAD: 2
ESCALA: 1/1
IE
UNIVERSIDAD [ .\:.
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA o
— — PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
AGARRADERA GUARDA P
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: | Rey|SO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS MILIMETROS A3 A
PLANO DE TALLER APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO |F
SISTEMA: FECHA: PLANO: .
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
@ 6 04/02/2015 | 7 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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DISCO DE BARREL
MATERIAL: INOX 420 TEMPLADO A 50 RWC, 12 mm DE ESP.
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/1
|
UNIVERSIDAD |.

INGENIERIA INVERSA

PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS

FQUIPO:

PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS

® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA [—
PIEZA: DISERNO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
DISCO DE BARREL -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A3 -
DETALLE AF PLANO DE TALLER - - o APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO |F
ESCALA 3/1 ) ’ ’ LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
6 24/02/2015 8 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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ROSCA @5/8" - 11 UNC 319 ROSCA @5/8" - 11 UNC
EJE ENSAMBLE BARREL
2 MATERIAL: INOX 304, EJE DE @3/4" o
CANTIDAD: 3
ESCALA: 1/1
013
@13 |e
UNIVERSIDAD |-
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
I FQUIPO:
EAFI PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA |
— -— |PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
EJE ENSAMBLE BARREL -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
CONTIENE: ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: | Rey|SO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
PLANO DE. TALLER INDICADAS | MILIMETROS A3 APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO [F
S EMA: FECHA: PLANO: LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
6 24/02/2015 ODE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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ROSCA @7/8" - 9 UNC—/ 03175
225,4 EJE ESTRUCTURAL L 2270 @25,4 ROSCA @7/8" - 9 UNC
-3 MATERIAL: INOX 304, EJE DE @1 1/4"
CANTIDAD: 2
ESCALA: 1/1
/LJJWI W %
IE
UNIVERSIDAD |5\
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA
— — PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
EJE ESTRUCTURAL p
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN F
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: | Rgy|SH: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A2 ,
PLANO DE TALLER APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
SISTEMA: FECHA: PLANO: .
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
@ 6’ 04/02/2015 | 10 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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GUIA LAMINA DESCARGA 1
MATERIAL: INOX 304, O DE 1/4"x1/4"
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/1 e
UNIVERSIDAD |
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA o
- — |PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
GUIA LAMINA DESCARGA 1 -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A3 ”
PLANO DE TALLER APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO [F
SISTEMA: FECHA: PLANO: B
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é 6 o4702/2015 | 11 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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GUIA LAMINA DESCARGA 2
MATERIAL: INOX 304, O DE 1/4"x1/4"
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/1
IE
UNIVERSIDAD | ;.
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA
— — | PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
GUIA LAMINA DESCARGA 2 -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN .
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS Az -
PLANO DE TALLER APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
SISTEMA: FECHA: PLANO: .
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é 6 04/02/2015 | 12 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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DESARROLLO LAMINA 2 CUNETA DESCARGA 2 MESA
LAMINA 2 CUNETA DESCARGA 2 MESA MATERIAL: INOX 304, 1.9 mm DE ESP.
MATERIAL: INOX 304, 1.9 mm DE ESP. CANTIDAD: 1
CANTIDAD: 1 ESCALA: 1/1 —
ESCALA: 1/1
Ip
|e
UNIVERSIDAD |.
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EAFIT |-
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA |
— -— | PIEZA: DISERO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
LAMINA 2 CUNETA DESCARGA 2 MESA -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
CONTIENE: ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
PLANO DE. TALLER INDICADAS | MILIMETROS A3 APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO [F
SISTEMA: FECHA: PLANO: ]
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
B 04/02/2015 | 13 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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- 56 8 36 ‘ DESARROLLO LAMINA ACOPLE TOLVA 1
MATERIAL: INOX 304, 1.9 mm DE ESP.
- 84 CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/1
LAMINA ACOPLE TOLVA 1
MATERIAL: INOX 304, 1.9 mm DE ESP.
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/1
|e
UNIVERSIDAD | ;.
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
FQUIPO:
EAFIT =
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA
— S PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
LAMINA ACOPLE TOLVA 1 -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN .
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS AZ APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
PLANO DE TALLER :
SISTEMA: FECHA: PLANO: )
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é_ 6 24702/2015 | 14 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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LAMINA ACOPLE TOLVA 2
MATERIAL: INOX 304, 1.9 mm DE ESP.
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/1
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DESARROLLO LAMINA ACOPLE TOLVA 2
MATERIAL: INOX 304, 1.9 mm DE ESP.
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/1
IE
UNIVERSIDAD |5\
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA
— — PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
LAMINA ACOPLE TOLVA 2 p
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN F
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: | Rgy|SH: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A2 ,
PLANO DE TALLEER APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
SISTEMA: FECHA: PLANO: )
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é 6 04/02/2015 | 15 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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3x PERF. BR. 910,72 ¥25
ROSCAR %5-13 UNC
PLACA ESTRUCTURAL POSTERIOR
MATERIAL: INOX 304, 25 mm DE ESP.
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/1.5 e
UNIVERSIDAD |\
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA
= _— |PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
PLACA ESTRUCTURAL POSTERIOR -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN .
CONTIENE: ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: | ggy|SO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
PLANO DE' TALLER INDICADAS | MILIMETROS A2 APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
SISTEMA: FECHA: PLANO: ,
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
@, 6 04/02/2015 | 16 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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3x PERF. BR. @10,72 ¥25
ROSCAR %5-13 UNC
PLACA ESTRUCTURAL
MATERIAL: INOX 304, 25 mm DE ESP.
CANTIDAD: 1 -
ESCALA: 1/1.5
UNIVERSIDAD | ;.
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
FQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA
g — |PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
PLACA ESTRUCTURAL -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN F
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A2 -
PLANO DE TALLER APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
SISTEMA: FECHA: PLANO: )
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
@, 6 24/02/2015 | 17 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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m“ ____________ DESARROLLO LAMINA CIERRE TOLVA
— MATERIAL: INOX 304, 1.9 mm DE ESP.
Y CANTIDAD: 1 —
ESCALA: 1/1
LAMINA CIERRE TOLVA
MATERIAL: INOX 304, 1.9 mm DE ESP.
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/1 IE
UNIVERSIDAD |t
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
I EQUIPO:
EAFI PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA
- _— |PIEZA: DISERO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
LAMINA CIERRE TOLVA -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: UNIDADES: FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A3 2
PLANO DE TALLER APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO |F
SISTEMA: FECHA: PLANO: ,
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
@, 6 04/02/2015 | 18 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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LAMINA CUNETA DESCARGA 2 MESA
MATERIAL: INOX 304, 1.9 mm DE ESP.
CANTIDAD: 2 [P
ESCALA: 1/2
|
| | S~ R6
|e
DESARROLLO LAMINA CUNETA DESCARGA 2 MESA
. PROYECTO:
MATERIAL: INOX 304, 1.9 mm DE ESP. UN|VERS|DAD T VERSA
CANTIDAD: 2 PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EAFIT -
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA |
— — |PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
LAMINA CUNETA DESCARGA 2 MESA -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
: ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: | Rey|SO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A3 APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO |F
PLANO DE TALLER i
SISTEMA: FECHA: PLANO: ]
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é’ 6 04/02/2015 | 19 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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____________ DESARROLLO LAMINA DESCARGA 2 MESA
MATERIAL: INOX 304, 1.9 mm DE ESP. |
| | CANTIDAD: 1
. e —— ESCALA: 1/1.5
LAMINA DESCARGA 2 MESA
MATERIAL: INOX 304, 1.9 mm DE ESP.
CANTIDAD: 1 PROYECTO:
ESCALA: 1/1.5 UNIVERSIDAD |\ h nversa
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EAFIT
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA
— - |PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
LAMINA DESCARGA 2 MESA -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN F
) ESCALA: UNIDADES: [ FORMATO: | rpyiSO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS AZ APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
PLANO DE TALLER :
SISTEMA: FECHA: PLANO: )
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é’ 6’ 04/02/2015 | 20 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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LAMINA DESCARGA MESA DESARROLLO LAMINA DESCARGA MESA
MATERIAL: INOX 304, 1.9 mm DE ESP. MATERIAL: INOX 304, 1.9 mm DE ESP.
CANTIDAD: 1 CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/4 ESCALA: 1/4 IE
UNIVERSIDAD |\
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA [
S - |PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
LAMINA DESCARGA MESA -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
CONTIENE: ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
PLANO DE. TALLER INDICADAS | MILIMETROS A3 APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO |F
SISTEMA: FECHA: PLANO: )
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
’ 6 24702/2015 | 21 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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™ 2 Y
| 0 DESARROLLO LAMINA MESA
- = MATERIAL: INOX 304, 1/4" DE ESP.
ESCALA: 1/3
Y
L0
IT |e
LAMINA MESA
MATERIAL: INOX 304, 1/4" DE ESP.
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/4
UNIVERSIDAD |5~
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
FQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA
= _— |PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
LAMINA MESA -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN F
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A2 -
PLANO DE TALLER APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
SISTEMA: FECHA: PLANO: )
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é, 6 24/02/2015 | 22 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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DESARROLLO PARTE 1 GUARDA 1
— MATERIAL: INOX 304, 1.5 mm DE ESP.
39 39 . CANTIDAD: 1
N ESCALA: 1/4
R109 | Ip
Y Y
| \ -
8 o
~ B [
.
| |
. 288 _
|e
PARTE 1 GUARDA 1
PROYECTO:
MATERIAL: INOX 304, 1.5 mm DE ESP. UNIVERSIDAD INGENIERIA INVERSA
CANTIDAD: 1 PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
) I EQUIPO:
ESCALA: 1/4 EAFI PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA [
il — |PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
PARTE 1 GUARDA 1 -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: UNIDADES: FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A3 APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO |F
PLANO DE TALLER :
SISTEMA: FECHA: PLANO: )
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
@’ 6 04/02/2015 | 23 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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DESARROLLO PARTE 1 GUARDA 2
MATERIAL: INOX 304, 1.5 mm DE ESP. —
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/4
1 40 40
3
Ip
] R125 | !
a ~
i (Vo]
N ~ ]
¥
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PARTE 1 GUARDA 2 SROVECT O
MATERIAL: INOX 304, 1.5 mm DE ESP. UNIVERSIDAD | 05c ersa
CANTIDAD: 1 PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
ESCALA: 1/4 EAFIT EQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA |
- -— |PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
PARTE 1 GUARDA 2 -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: UNIDADES: FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A3 APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO |F
PLANO DE TALLER i
SISTEMA: FECHA: PLANO: ]
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
@, 6 o4/02/2015 | 24 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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PARTE 2 GUARDA 1
MATERIAL: INOX 304, 1.5 mm DE ESP.
CANTIDAD: 1 [,
ESCALA: 1/2
IE
UNIVERSIDAD |
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA o
— — | PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
PARTE 2 GUARDA 1 -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A3 x
PLANO DE TALLER APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO |F
SISTEMA: FECHA: PLANO: B
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é 6 04/02/2015 | 25 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
3 4 5 6

I 7 8




I / 8

3 4 5 6 7 8
Iy
I
Is
[e0]
(Vo]
39 R123 39
] r R34 1
< [ N - LN
OH\ LN
lc
L ]
(Vo]
N
- o
=
116 68 116
~ o
299
PARTE 2 GUARDA 1
MATERIAL: INOX 304, 1.5 mm DE ESP.
CANTIDAD: 1 I
ESCALA: 1/2
|e
UNIVERSIDAD |.
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
FQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA |
PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
PARTE 2 GUARDA 1 -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A3 -
PLANO DE TALLER APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO |F
SISTEMA: FECHA: PLANO: )
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
6’ 04/02/2015 | 26 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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PATA MESA PRENSA
MATERIAL: INOX 304, PTS DE 50x50x3 mm DE ESP.
CANTIDAD: 4
ESCALA: 1/1 I
IE
UNIVERSIDAD |\ :-.
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA -
— — PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
PATA MESA PRENSA p
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: | Reyis0: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS MILIMETROS A3 S
PLANO DE TALLER APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO |F
SISTEMA: FECHA: PLANO: )
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é 6’ 04/02/2015 | 27 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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SECCION AN-AN AN Le |
ESCALA: 1/1
PLACA PRESION
MATERIAL: INOX 420 TEMPLADO A 50 RWC, 1 1/4" DE ESP.
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/1 e
UNIVERSIDAD |-
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EAFIT -
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA [
— e — — |PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
PLACA PRESION -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A3 APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO |F
PLANO DE TALLER :
SISTEMA: FECHA: PLANO: )
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é 6’ 04/02/2015 | 28 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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VISTA AP - T o
DESARROLLO REBORDE REJILLA
REBORDE REJILLA )
MATERIAL: INOX 304, 3 mm DE ESP. MATERIAL: INOX 304, 3 mm DE ESP.
; CANTIDAD: 1
CANTIDAD: 1 ESCALA: 1/2
ESCALA: 1/2 ’
ID
91 |
S
| ‘
& J( o
1
B7,14
IE
(=]
VISTA AP PROYECTO:
ESCALA: 1/2 UNIVERSIDAD INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
I EQUIPO:
EAFI PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA
- — | PIEZA: DISERO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
REBORDE REJILLA -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN F
) ESCALA: UNIDADES: [ FORMATO: | rpyiSO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A2 APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
PLANO DE TALLER :
SISTEMA: FECHA: PLANO: ,
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é_ 6 04/02/2015 | 29 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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SEPARADOR 0.1 MM —
MATERIAL: INOX 304, 0.1 mm DE ESP.
CANTIDAD: N
ESCALA: 5/1
IE
UNIVERSIDAD |
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA |
il — | PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
SEPARADOR 0.1 MM -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: UNIDADES: FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A3 =
PLANO DE TALLER APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO |F
SISTEMA: FECHA: PLANO: )
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é 6 04/02/2015 | 30 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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SEPARADOR 0.4 MM —
MATERIAL: INOX 304, 0.4 mm DE ESP.
CANTIDAD: N
ESCALA: 5/1
IE
UNIVERSIDAD |
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA |
il — | PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
SEPARADOR 0.4 MM -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: UNIDADES: FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A3 =
PLANO DE TALLER APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO |F
SISTEMA: FECHA: PLANO: )
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é 6 04/02/2015 | 31 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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SEPARADOR RODAMIENTO INOXIDABLE
MATERIAL: INOX 304, 0.1 mm DE ESP.
CANTIDAD: N
ESCALA: 3/1
|e
UNIVERSIDAD |.
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
FQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA |
e = PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
SEPARADOR RODAMIENTO INOXIDABLE -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: UNIDADES: FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A3 -
PLANO DE TALLER APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO [F
SISTEMA: FECHA: PLANO: )
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é 6 04/02/2015 | 32 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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ROSCAR %-11 UNC > - - -
C AT L C
SOPORTE BARREL
MATERIAL: INOX 304
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/1
CHAFLAN CHAFLAN CHAFLAN ROSCA CUADRADA
h— 2x45° 2x45° 2x45° PASO 7 mm _
DIAMETRO EXTERIOR 67 mm
7
~ CHAFLAN
2x45°
[}
] 1
b | / \ )
o o N
O - — - - - - _ — - — - — - — - — —— — — — |4+ } 4+—I-4 44+ O O
S - 8 8
N
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E |E
SOLDAR 4 TORNILLOS DE
@1/4" UNC x 5/8" DE LONGITUD
. 126 25 | 55 .
SECCION AT-AT
— ESCALA: 1/1  —
SECCION AR-AR
ESCALA: 1/1
UNIVERSIDAD |t
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
FQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
F ® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA |F
— -— | PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
SOPORTE BARREL -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS Al :
PLANO DE TALLER APROBOQO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
SISTEMA: FECHA: PLANO: )
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
@ 6 24/02/2015 | 33 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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TAPA CANAL LAMINA CIERRE TOLVA Ib
MATERIAL: INOX 304, 1.9 mm DE ESP.
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/1
IE
UNIVERSIDAD |5
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA o
— — PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
TAPA CANAL LAMINA CIERRE TOLVA P
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: | Rey|SO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS MILIMETROS A3 A
PLANO DE TALLER APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO |F
SISTEMA: FECHA: PLANO: .
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é 6 04/02/2015 | 34 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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TOPE INOX
MATERIAL: INOX 304, O 9x9 mm
CANTIDAD: 2 IP
ESCALA: 2/1
IE
UNIVERSIDAD [ .\:.
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA
— — PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
TOPE INOX P
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS MILIMETROS A3 A
: INGENIER LI ESAR BETAN RT PRI
PLANO DE TALLER APROBO: ING O JULIO CES cou SCO |F
SISTEMA: FECHA: PLANO: .
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
6 04/02/2015 | 35 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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ROSCA CUADRADA
PASO 7 mm
DIAMETRO EXTERIOR 67 mm
]
]
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. 106 _ 30 26
. 165
TORNILLO CONTROL DE PRESION
MATERIAL: INOX 304
CANTIDAD: 1
— ESCALA: 1/1 —
C C
- 90 e 48
D| 2%%%%2%% ?22 L//‘i%y Ip
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38 38
53 53
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o S e S R P — o™
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LT 14 / A LT 1 A A /]
E |e
UNIVERSIDAD |5 R
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EAFIT
) PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
F SEECSCCISL'\AA;J/?U ® REVISION NOMBRE FIRMA FEcHA F
: - — | PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
TORNILLO CONTROL DE PRESION -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS Al :
PLANO DE TALLER APROBOQO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
SISTEMA: FECHA: PLANO: ]
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
@ 6 24/02/2015 | 36 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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TUERCA TORNILLO CONTROL DE PRESION
MATERIAL: INOX 304
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/1

@67

@60

26

| /1|Z:— & T

ROSCA CUADRADA
PASO 7 mm
DIAMETRO EXTERIOR 67 mm

SECCION AV-AV
ESCALA: 1/1

AV

7 8
A
IB
IC
ID
IE
UNIVERSIDAD |5\
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA
— — | PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
TUERCA TORNILLO CONTROL DE PRESION p
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN F
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: | Rey|sH: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS Az x
. INGENIER LIO CESAR BETAN RT PRI
PLANO DE TALLER APROBO: ING O JULIO CES cou SCO
SISTEMA: FECHA: PLANO: .
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
] 6 04/02/2015 | 37 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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12,6 @22,1 RN
: CHAFLAN @25 hd @318
CHAFLAN 1x45° '
gt TORNILLO DE ENSAMBLE TIPICO —
X MATERIAL: INOX 304
ROSCA DE @5/8" - 11 UNC CANTIDAD: 1
ESCALA: 2/1
|
UNIVERSIDAD |-
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
FQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA |
PIEZA: DISERNO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
TORNILLO DE ENSAMBLE -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
CONTIENE: ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: | Reyis6: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
PLANO DE. TALLER INDICADAS | MILIMETROS A3 APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO [F
SISTEMA: FECHA: PLANO: )
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é 04/02/2015 | 38 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT

2 3 4 5 I 6 I / 8




2 3 4 6 7 8
A
IB
IC
545 .
. 251 o 60 -
B 184 .25 20 |, 104 _ .25 | |5
18 65 o
- - @58
N
o
i
S Do e T I L 1 e L N R S M { A A SRR .
[ ‘\ AW
- —
CURERG ?35 230 |
10x4 Q551
@58
@35
TORNILLO ROSCA DE @5/8" - 11 UNC
MATERIAL: INOX 420 TEMPLADO A 50 RWC /
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/1.5 Q
S
]
30 | IE
SECCION AW-AW
ESCALA: 1/1.5
UNIVERSIDAD |5~
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
FQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA
= -_— |PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
TORNILLO -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN .
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A2 -
PLANO DE TALLER APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
SISTEMA: FECHA: PLANO: )
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é, 6 24/02/2015 | 39 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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— 1 SEPARADOCR DE 0.4
1 SEPARADOR DE 0.1

— 2 SEPARADORES DE 0.4
2 SEPARADORES DE 0.1

— 2 SEPARADORES DE 0.4
2 SEPARADORES DE 0.1

— 2 SEPARADORES DE 0.4
2 SEPARADORES DE 0.1

— 2 SEPARADORES DE 0.4
2 SEPARADORES DE 0.1

— 1 SEPARADOR DE 0.4
1 SEPARADOR DE 0.1

— 1 SEPARADOR DE 0.4
1 SEPARADOR DE 0.1

— 1 SEPARADOR DE 0.4
1 SEPARADOR DE 0.1

12 DISCOS DE BARREL

— 1 SEPARADOR DE 0.1

®133
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150

180

SUB ENSAMBLE BARREL
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/1

PLACA PRESION

3x@17,46

7
A
IB
@139
IC
@104
ID
IE
UNIVERSIDAD |
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA
- — | PIEZA: DISENG: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
SE BARREL -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN F
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS Az -
. INGENIER LIO CESAR BETAN RT PRI
PLANO DE ENSAMBLE APROBO: TNGENIERO JULIO CES cou 5¢0
SISTEMA: FECHA: PLANO: .
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
] 6 04/02/2015 | 40 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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SOPORTE BARREL
SUB ENSAMBLE BARREL 6xB10,5
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194 24
354 o
SUBENSAMBLE BARREL COMPLETO
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/1.5 ID
IE
UNIVERSIDAD | ;.
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
FQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA
g — |PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
SUBENSAMBLE BARREL COMPLETO -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN F
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A2 -
PLANO DE ENSAMBLE APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
SISTEMA: FECHA: PLANO: )
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
@, 6 24/02/2015 | 41 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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]
SUB ENSAMBLE BARREL COMPLETO le
SUBENSAMBLE BARREL PREARMADO
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/2.5
UNIVERSIDAD | ;.
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
FQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA
g — | PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
SUBENSAMBLE BARREL PREARMADO -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN .
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: :
INDICADAS | MILIMETROS A2 APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
SISTEMA: FECHA: PLANO: )
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é 6’ 04/02/2015 | 42 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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314

TORNILLO CONTROL DE PRESION

\_/

<-|AY

SUB TORNILLO DE PRESION Y BUJE
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/1

— BUJE DE LATON

90

165

SECCION AY-AY
ESCALA: 1/1

5 7 8
A
IB
[}
N IC
N
— O
Q
|
ID
IE
UNIVERSIDAD |
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA
— — PIEZA: DISENGO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
SUB TORNILLO DE PRESION Y BUJE -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN F
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A2 ,
- INGENIER LI ESAR BETAN RT PRI
PLANO DE ENSAMBLE APROBO: INGENIERO JULIO CES cou 5¢0
SISTEMA: FECHA: PLANO: .
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
7 6 04/02/2015 | 43 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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170 N
SECCION BA-BA
ESCALA: 1/2.5
| \_/
TUERCA TORNILLO CONTROL DE PRESION
<J BA
SUBENSAMBLE TORNILLO PRINCIPAL SUB ENSAMBLE
CANTIDAD: 1 TORNILLO DE PRESION Y BUJE RODAMIENTO SKF 51206
ESCALA: 1/2.5 /
RODAMIENTO SKF 51205 ,\——_
\\
P L~
7/
/ L —
TORNILLO DE ENSAMBLE ™M L

SEPARADOR RODAMIENTO INOXIDABLE

DETALLE BB
ESCALA: 1/1

UNIVERSIDAD |\ chis nverss

PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA

PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
SUBENSAMBLE TORNILLO PRINCIPAL p
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: | Rgy|SO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A2 ,
- INGENIER LI ESAR BETAN RT PRI
SISTEMA: FECHA: PLANO: .
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
€ 24/02/2015 | 44 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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TORNILLO, TUERCA Y ARANDELA INOX DE @1/4"
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PARTE SUPERIOR TOLVA DE 9
ALIMENTACION PRENSA
(o))
2
o 132 -
@ -
62 L [
PARTE INFERIOR TOLVA DE |
ALIMENTACION PRENSA\ /\ o
AN
7 } 1
LAMINA ACOPLE TOLVA 1—\ 66 \
R43 IE
/ \ LAMINA CIERRE TOLVA
N : 2 \
CANAL LAMINA CIERRE TOLVA
TAPA CANAL CIERRE LAMINA TOLVA
TOLVA DE ALIMENTACION
CANTIDAD: 1
PROYECTO:
ESCALA: 1/2.5 UNIVERSIDAD INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
FQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA
g — |PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
TOLVA DE ALIMENTACION -
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN .
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS A2 -
PLANO DE ENSAMBLE APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
SISTEMA: FECHA: PLANO: )
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
@, 6 o4/02/2015 | 45 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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AGARRADERA GUARDA
AGARRADERA GUARDA
PARTE 1 GUARDA 1 | 1
PARTE 1 GUARDA 2
PARTE 2 GUARDA 1
2 N
Y |
288 _ PARTE 2 GUARDA z~/
B 302 -
TIOAL 1 GUARDA 2
CANTIDAD: 1
ESCALA: 1/3 CANTIDAD: 1
: ESCALA: 1/3

UNIVERSIDAD |\ chis nverss

PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EQUIPO:
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA

PIEZA: DISENO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
GUARDA 1 p
DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: REVISO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
CONTIENE: INDICADAS | MILIMETROS Az -
. INGENIER LIO CESAR BETAN RT PRI
SISTEMA: FECHA: PLANO: .
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
€ 04/02/2015 | 46 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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- 673 - . 343
LAMINA DESCARGA 2 MESA
LAMINA CUNETA DESCARGA 2
PLATINA ANCLAJE PRENSA
|e
o o
o D
D
o
X Ay T ||® O
UNIVERSIDAD |
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
EAFIT
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
GUIA LAMIA DESCARGA 1 ® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA
— S PIEZA: D|SEN(); ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
MESA PRENSA -
MESA PRENSA DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN F
CANTIDAD: 1 CONTIENE: ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: | ReyiS0: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
ESCALA: 1/7.5 ’ INDICADAS | MILIMETROS 4.
/ PLANO DE ENSAMBLE Az APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
SISTEMA: FECHA: PLANO: ]
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
é, 6 24/02/2015 | 47 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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MOTORREDUCTOR SEW
FA67B DRE112M4
A A
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Tp]
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TOLVA DE ALIMENTACION FIJA
SUBENSAMBLE BARREL PREARMADO
SUBENSAMBLE TORNILLO PRINCIPAL
C C
GUARDA 1 GUARDA 2
D| Ip
1
N
(o]
: —
S
E ~ IE
MESA PRENSA
UNIVERSIDAD |
INGENIERIA INVERSA
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS
= EQUIPO:
- PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS .
PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS ® REVISION NOMBRE FIRMA FECHA
CANTIDAD: 1 — _— |PIEZA: DISENIO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
: PRENSA DE GRANOS OLEAGINOSOS -
ESCALA: 1/4 DEPARTAMENTO: MECANICA DIBUJO: ANDERSON YADILTHON ARCE GUZMAN
CONTIENE: ESCALA: UNIDADES: | FORMATO: | RgyisO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
‘ INDICADAS | MILIMETROS -
PLANO DE ENSAMBLE Al APROBO: INGENIERO JULIO CESAR BETANCOURT PRISCO
SISTEMA: FECHA: PLANO: ,
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE PLANO NO PUEDE SER
@ 6 24/02/2015 | 48 DE 1 USADA NI REPRODUCIDA SIN AUTORIZACION PREVIA DE EAFIT
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