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Cantidad No. de
de piezas plano Nombre de la pieza Material Proceso Observacion
1 7 BUJE ALUMINIO ALUMINIO MAQUINADO EN TORNO
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Fase Diagrama del Méquina Categoria He_rramlentas Tiempo (aprox)
No. fase proceso Operario trabajo Control
Verificar i -
mediad de 1_‘_ , ,
1 . p— NA Operario NA pie de rey 20 seg
eje a 1B
maquinar
2 refrentar torno Especializado buril pie de rey 1 min
marcar
3 centro —_— torno Especializado | broca centro NA 2 min
punto
4 perforar torno Especializado | broca de 1" | pie de rey 1 min
5 grafilar torno Especializado | grafilador NA 4 min
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EXPRESS
Cant No. de plano Nombre de la pieza Material Proceso Observacion
1 1 MDF 1 MDF
1 5 MDF 5 MDF
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No. Fase Méquina Categoria Hf-zrramlentas
fase Operario | trabajo Control Tiempo (aprox)
Cortar circulos de Especializ| compas
1 50 cms de caladora P p ’ escuadra 40 min
> ado lapiz
diametro
marcar angulos y
circulos para Especializ| compas, [transportador
2 . NA . 1.30 h
ubicar los centros ado lapiz escuadra
a perforar
para el MDF 1,
montar en taladro
g broca
de mesa y perforar taladro de |Especializ| . transportador .
3 . . sierra de 40 min
circulos piso ado escuadra
- 105 mm
equidistantes
(54,8°% de 105 mm
ara el MDF 1, .-
P . caladora |Especializ transportador .
4 cortar circulo 10 min
de mano ado escuadra

central de 145 mm

Hacer — L broca

perforaciones no |! -n\ taladro de | Especializ [rebanador | transportador .
5 L S . " 10 min
pasantes con * S piso ado ade1"y | escuadra

broca rebanadora de 18 mm

hacer broca
perforaciones taladro de |Especializ| . transportador .
6 . sierra de 5 min
pasantes con piso ado escuadra
145 mm
broca de 8 mm
hacer ranuras Especializ broca transportador
7 . ruteadora P sierra de P 1h
circulares ado escuadra
145 mm
8 aplicar pmturama NA Especializ pmc;el, Operario 3h
para acabado final ado rodillo
9 ljar lijadora de | Especializ lijas NA 1h
mano ado
‘E . - broca
10 pintar = -'J‘ . Pistola y |Especializ sierra de Acabgqo 3h
) compresor ado 145 mm superficial
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Cantidad Nombre de la
de piezas | No. de plano pieza Material Proceso Observacion
1 2 MDF 2 MDF
1 3 MDF 3 MDF
1 4 MDF 4 MDF
MDF 3 MDF4 #**

Dibujo de la pieza
(Render y planos)

MDF 2
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Diagrama del S Categoria Herramientas
Fase Maquina -
No. fase proceso Operario trabajo Control Tiempo (aprox)
Cortar circulos COMDAS
1 de 50 cms de caladora | Especializado la F?z | escuadra 45 min
diametro P
marcar
angulos y
5 cwcqlos para NA Especializado compas, transportad 130 h
ubicar los lapiz  |or escuadra
centros a
perforar
Hacer -_— . broca
i ]
perforaciones " -l‘ taladro de - rebanador | transportad .
5 no pasantes ~ - . Especializado " 10 min
- piso ade 1"y |or escuadra
con broca P -
de 18 mm
rebanadora
hacer
: broca
perforaciones taladro de - . transportad .
6 . Especializado | sierra de 5 min
pasantes con piso or escuadra
145 mm
broca de 8 mm
hacer ranuras broca transportad
7 . ruteadora | Especializado | sierra de P 1h
circulares or escuadra
145 mm
aplicar
8 pinturama NA Especializado pmgel, Operario 3h
para acabado rodillo
final
9 lijar ljiadora de| 0 ializado | lijas NA 1h
mano
. Pistola y o _broca Acabado
10 pintar compreso | Especializado | sierra de - 3h
superficial
r 145 mm
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Cantidad No. de
de piezas | plano Nombre de la pieza Material Proceso Observacion
3 13 SOPORTES ALUMINIO ALUMINIO MAQUINADO EN TORNO
B25.4
D224
Dibujo de la pieza
(Render y planos)
Fase Diagrama del proceso Maquina Categoria He_rramlentas
No. fase Operario trabajo Control Tiempo (aprox)
marcar
1 tubos a NA operario NA pie de rey 45 seg
medida
montar al -
2 ontar a torno especializado NA NA 20 seg
torno
ren L . . .
3 ccigt?noe torno especializado | buril de corte | pie de rey 2 min
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Nombre de Ia
Cant No. de plano pieza Material Proceso Observacion
5 6 SOPORTE ALUMINIO MAQUINADO EN TORNO

Dibujo de la pieza

K//%(

fR254
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P62 ——|

No.
fase

Fase

Diagrama del
proceso

Maquina

Categoria

Herramientas

Operario

trabajo Control

Tiempo (aprox)

verificar didmetro
a maquinar

NA

Operario

pie de rey

25 seg

maquinar espiga
de 32 mm de
diametro con
pared permitida
para perforacion
de 1/4"

torno

Especializado

buril pie de rey

2 min

Perforacién con
broca de 7/8 para
3 barrenara
diametro segun
tubo, ajuste h7

torno

Especializado

broca de

/8" pie de rey

2 min

Cortar pestana de
4 7 mm para long
final

torno

Especializado

buril pie de rey

3 min

Trazar centro de
espigaa 13 mm
de long de afuera
hacia adentro

NA

Especializado

centro punto| pie de rey

30 seg

Montar soporte

6 para hacer
perforaciones
equidistantes

en aparato divisor||

Fresadora
Divisor

Especializado

broca de

3/16" pie de rey

4 min

perforacion
pasante en la
7 fresadora de
soporte montado
en tubo

Fresadora

Especializado

broca de

1/4" pie de rey

1 min
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No. de Nombre de la
Cant | plano pieza Material Proceso Observacion
1 14 TAPON NYLON MAQUINADO EN TORNO
R25.01

Dibujo de la

™
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pieza
30
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No. Fase Diagrama del Miquina Categoria H_erramlentas fempo (aprox)
fase proceso Operario trabajo Control Tiempo
verificar
diametro - . .
1 . NA Especializado pie de rey 1 min
posible
del nylon
maquinar
espiga . buril : .
2 torno | Especializado ie de re 5 min
de 23 P derecho P y
mm
maguinar cuchilla
3 radio de torno | Especializado . pie de rey 4 min
para radio
20 mm
corte de
la pieza .
- cuchilla de . .
4 a torno | Especializado corte pie de rey 3 min
longitud
precisa
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No. de
Cant plano Nombre de la pieza Material Proceso Observacion
5 |[15,16y17 TUBOS ALUMINIO CORTE EN TORNO
11 10 EJES ROSCADOS ACERO 1020 MAQUINADO EN TORNO
Cant. pma Tuberia aluminio 1" Eje acero 10201"
lunidad —> \S'Wlﬁ ! > \)
P24
Dibujo de la pieza 5 unidades S \g.: s ‘ }
. P54 ‘ ‘
3 unidades —> 19 {
No. Fase Diagrama del Maquina Categoria Herramientas
fase proceso Operario Trabajo Control Tiempo (aprox)
1 Marcad(? rayador | Operario NA Pie de rey, 10 min
del material escuadra
Corte de Especiall
2 los tubos torno P buril Escuadra 25 min
o zado
de aluminio
Cilindrado Especiali
3 | delejede torno P buril Pie de rey 2h
zado
acero 1020
4 Refrent.ado torno Especial buril Pie de rey 45 min
de eje zado
5 Cort.e de torno Especiali buril de corte Pie de rey 40 min
eje zado
6 [Avellanado torno Especiall buril NA 15 min
zado
Perforado
7 de eje con torno Especiali broca de 1/4" Pie de rey 35 min
broca de zado
1/4"
Bandeador y
roscado de . . machuelo de .
8 cjes operario | operario 5/16" NA 40 min
prensa
Insertar a
9 presion pre,n sa operario [martillo de goma NA 1.30h
ejes en i EI i mecanica
tubo :
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