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ANEXO A

Detalles del Proyecto

1 Usuario:

2 Proyecto:

3 Detalles:
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4 Parametros de Procesamiento:

Flujo masico: 200 [Kg/h]

Temperatura de masa fundida a la entrada del

180 [°C]
cabezal:
5 Informacion del Polimero:
Familia de Polimero: HDPE
Referencia de Polimero: Hostalen GF 4760
Tipo: Semicristalino
Reologia
Modelo: Carreau - Arrhenius
A: 17885.4942 [Pa.s]
B: 1.0178 [s]
C: 0.4988 (Adim)
Temperatura de referencia: 190 [°C]
Energia de Activacion 27975.54 [J/mol]
PVT
Modelo de Densidad: 1/(k1/(k4+Pressure_bar)+k2/(k3+Pressure_bar)*Temperature_C+k5*Exp(k6*Temperature_C-k7*Pressure_bar))
Pardmetros: k1L: 63591.7521 [(bar cm3) / (2)] k4S: 65587.8605 [bar]
k2L: 0.508 [(bar cm3) / (g °C)] k5S: 0 [cm3 / gr]
k3L: 576.4619 [bar] k6S: 0.1917 [1/°C]
k4L: 54347.5253 [bar] k7S: 0.0047 [1/bar]
kIS: 66918.3648 [(bar cm3) / (g)] k8: 139.7227 [°C]
k2S:0.9507 [(bar cm3) / (g °C)] k9: 0.0236 [°C/bar]
k3S:2094.1232 [bar]




Bun Bugsoddn g

adid e nuue BuipuUBoES g adid Jm AUy

_"._\_ £1

.n._.._ £1

_ z1

Ba) sapid s

adid dmnuue BUIpUBE Y

u.._z_ £1

1

spjoy Bupusssep
3w e d saqEad g

11
L e

..7

adid jeawon Bupussss g

1l
_\

b
L .

spjoy b sajoy Buipusose
Waim 23ed saveasg s aged el g
3—« H_..—t
4 a7 ey a7
i
Fa | 1

Bupuaase adid Eawos adid Jeproand

_".—am u.-u_

[ Hﬁ
T L

)
L

:saieinboay seuoz ap sodi| L9

;|lezege) [op uoIBWIOU| 9

dIDI

@

L00T/S0/8¢C -BYI94

I°'T°A SIJBINIII) S9[BZI(e) 9P ugneg[nuis £ ouwdSI(J A LIOdTA

S|003NJIX3 @




Buo/Z 9p ch,H 61 81 L1 91 §1 % €1 1 I euoz
SooHpuld 0 0 0 99 0 ¢ 0 € 8P ¢
sousa[nBe - eiopadwol eoejd .
Sjuabianp 0 0 0 0 sze 0s 0 z€ 68°85 z
B2IUOD Je|NUE BINUERY .
1e[noJId oqny . 0 0 0 0 0 [43 0 [43 9Ly 1
euoz ap odit . 61 81 L1 91 §1 1 €1 1 11 euoz

([wuw] ua sapnyibuo]) erippwoab ej oap sajeyog Z°9

2dDI L00T/S0/8T ‘Y324
Av ['T°A SAIE[NOIID $I[BZd(ED AP UQLdR[NWIS A 0UISIQ ‘HLAOI AT

S|00}NJIX3 @




[s/uuu] [s] [ed>i] [ed>1] [s/1] [s/1] [Dol [reg] (oo ]
varivs VAVIINA (1 ©19p)
orpouwrod BIOUIPISI varivs VAVAINA (d e3ep) (Z ©319p) euoz
eInpe[ezy vanpe[ez vamjeradud)
PEPIOPA ap odwdr, vANPE[[BZId AP B)Ry | BINPER[[BZI) 3P BIeyY ugrsaxd ap epre) pmisuoy
JAp ozadnysy Jp ozrdnysy AP 0JUIUWRIIUY
99889°95 1 10000 SSSIEY T6hLEY 60€'1TS TCEITS S089'1 860°8C (S84 €
£P8EYH9 LE000 6LL'LYT 190°601 875709 £€96°C€ 658L°0 pIEl 68°8S 7
99168°06 12000 L9T°001 €LY°00T v6'LT €Y6°'LT LSE0 696°'S 9Ly I
['s/wuu ] [s] [ed>i] [eq] [s/1] [s/1] [D.] [reg] [ ]
VArivs VAVIINA (1L &ap)
orpawo.d BIOUIPISL vVarivs VAvaINg (d ©ydp) (Z ©3p) Buoz
eInpe[ez vanpe[ez evanjeradud)
PEPIOA ap odurar ], vANPE[[EZID 3P B)ey | BINPE[[BZI) 3P B)ey uorsaxd ap epre) pnjiduoy
P ozadnysy p ozIdnysy AP OJUAWRAIdUY

:sopejjnsay ap 9|eyeq |/

2dDI L00T/S0/8T ‘Y324
Av ['T°A SAIE[NOIID $I[BZd(ED AP UQLdR[NWIS A 0UISIQ ‘HLAOI AT

sjoo3nupe &)




@ extrutools

REPORTE: Diseiio y simulacion de cabezales circulares v.1.1 ICCIQ
Fecha: 28/05/2007

8 Graficas de Resultados:
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8.1 Perfil de Consumo de Presion
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8.2 Perfil de Velocidad de Cizalladura

M/l
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8.3 Perfil de Esfuerzo de Cizalladura
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8.4 Perfil de Tiempo de Residencia Promedio
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8.5 Perfil de Velocidad Promedio
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8.6 Perfil de Incremento de Temperatura
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9 Resumen de Resultados:

Longitud Total del Cabezal: 111.34 [mm]
Caida de Presion Total: 47.207 [Bar]
Incremento Total de Temperatura: 2.8234 [°C]
Tiempo de Residencia Total: 1.4126 [s]
Velocidad Promedio de Salida: 156.68866 [mm/s]
Esfuerzo Mdximo de Cizalladura: 437.492 [KPa]
Velocidad Maxima de Cizalladura: 521.322 [1/s]

10 Parametros de Calculo:

Tolerancia de convergencia: 0.01

Semilla para la Caida de Presion: 200 [Bar]
Niimero mdximo de iteraciones: 100

Numero de divisiones por zona: 250

Tipo de simulacién: Adiabatico
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Detalles del Proyecto

11 Usuario:

12 Proyecto:

13 Detalles:

11




@ extrutools
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14 Parametros de Procesamiento:

Flujo masico: 200 [Kg/h]

Temperatura de masa fundida a la entrada del

180 [°C]
cabezal:
15 Informacion del Polimero:
Familia de Polimero: LDPE
Referencia de Polimero: LACQTENE 1008 FE 24
Tipo: Semicristalino
Reologia
Modelo: Carreau - Arrhenius
A: 2005.4726 [Pa.s]
B: 0.0404 [s]
C: 0.6717 (Adim)
Temperatura de referencia: 220 [°C]
Energia de Activacion 42292 8885 [J/mol]
PVT
Modelo de Densidad: 1/(k1/(k4+Pressure_bar)+k2/(k3+Pressure_bar)*Temperature_C+k5*Exp(k6*Temperature_C-k7*Pressure_bar))
Pardmetros: k1L: 34120 [(bar cm3) / (2)] k4S:31343.5 [bar]
k2L: 1.6358 [(bar cm3) / (g °C)] k5S:0.0001 [cm3 / gr]
k3L: 1863.4 [bar] k6S: 0.064 [1/°C]
k4L: 30063.6 [bar] k7S:0.0021 [1/bar]
k1S: 34558.6 [(bar cm3) / (g)] k8: 105.849 [°C]
k28S: 3.6492 [(bar cm3) / (g °C)] k9: 0.0239 [°C/bar]
k38S:5595.5 [bar]
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18 Graficas de Resultados:
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18.1Perfil de Consumo de Presion
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[mm]

18.2Perfil de Velocidad de Cizalladura
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18.3Perfil de Esfuerzo de Cizalladura
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18.4 Perfil de Tiempo de Residencia Promedio
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18.5Perfil de Velocidad Promedio
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18.6 Perfil de Incremento de Temperatura
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19 Resumen de Resultados:

Longitud Total del Cabezal: 111.34 [mm]
Caida de Presion Total: 22.753 [Bar]
Incremento Total de Temperatura: 1.3608 [°C]
Tiempo de Residencia Total: 1.4126 [s]
Velocidad Promedio de Salida: 156.68866 [mm/s]
Esfuerzo Maximo de Cizalladura: 189.132 [KPa]
Velocidad Maxima de Cizalladura: 615.13 [1/s]

20 Parametros de Calculo:

Tolerancia de convergencia: 0.01

Semilla para la Caida de Presion: 200 [Bar]
Niimero mdximo de iteraciones: 100

Numero de divisiones por zona: 250

Tipo de simulacién: Adiabatico
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