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La industria del empaque requiere constante intervencion del personal de servicio
técnico de la empresa, en algunos casos atiende ajustes o mantenimiento que los
operarios de la maquina pueden realizar si se tiene la informacion adecuada. Desde
este punto de vista se puede percibir la importancia del manual de mantenimiento.

El proyecto desarrollado consiste en un Manual de Mantenimiento para una
maquina empacadora vertical ET-02, que facilite la venta y el servicio post-venta,ya
gue la empresa que las produce no cuenta con este soporte técnico.



* Los requerimientos del mercado nacional e internacional obligan a que las
maquinas que se producen sean cada vez mas estandarizadas, de tal modo que
Sus repuestos cuenten con referencias y datos de mantenimiento.

*En la actualidad las condiciones para la venta de este tipo de maquinas exige a la
empresa productora entregar manuales de mantenimiento.



MAQUINA EMPACADORA VERTICAL ET-02

Objetivo general

Elaborar un manual de mantenimiento preventivo para la empacadora
vertical ET— 02.




» Presentar y justificar el proyecto, de acuerdo a las necesidades que
tiene la empresa y las maquinas empacadoras que alli se producen.

Desarrollo:

Entre las principales ventajas del mantenimiento, podemos
mencionar las siguientes:

» Mejor conservacion de los equipos.

* Aumento de la calidad y de la productividad.

* Disminucion de reparaciones.

* Reduccion de costos.

» Mejora la confiabilidad y disponibilidad del equipo.
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« Sugerir un metodo para el calculo de los indicadores de
disponibilidad, confiabilidad y mantenibilidad en la maquina
empacadora ET-02 .

Desarrollo:

Utilizar un programa evaluador CMD (VALRAMOR 4) , mediante
metodos de estimacion y diferentes distribuciones asi como pruebas
de bondad de ajuste, buscando cual de ellas se acomoda mejor a los
datos, con el fin de obtener un resultado mas preciso del indicador

La aplicacion del programa implica entender los conceptos de
disponibilidad, confiabilidad y mantenibilidad para realizar una
estimacion, asi como mencionar las distribuciones y la manera de
recolectar los datos.

VALRAMOR 4:desarrollado por los ingenieros mecanicos de la
Universidad EAFIT Luis Alberto Mora y Juan Santiago Vallejo, para
determinar los principales indicadores de CMD con el fin de realizar
pronosticos, planear tacticas y acciones de mantenimiento futuras.



» Desarrollar listas con los repuestos que pueden ser pedidos al
fabricante, con sus respectivos planos.

Desarrollo:
*Seleccion de los sistemas principales de la maquina: Sellado
horizontal, Sellado vertical, Eje vertical, Soporte de rollo, Arrastre.

» Elaboracion del 100% de todos los componentes de cada sistema
en Solid-Works.

» Organizar los sistemas en forma tal que cada pieza tenga los
codigos de pedido al fabricante.

* Entregar la informacion técnica para la empresa pueda realizar
cambios en la ubicacion de los componentes, o mejoras a la
maquina.



 Crear rutinas de mantenimiento, que proporcionen a la maquina un
buen funcionamiento en el tiempo.

Desarrollo:

Las rutinas de mantenimiento que se plantean son concertadas con
la empresa garantizando la transferencia de conocimiento al cliente
asi:
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TAREAS DE MANTENIMIENTO PARAEL SISTEMADE SELLADO
VERTICAL Y HORIZONTAL

SISTEMA SELLADO HORIZONTAL Y VERTICAL

TAREAS DE MANTENIMIENTO PARAEL SISTEMA DE ARRASTRE

+Cambiar el tefldn deltubo donde se apoyan las bandas cada 8 dias
sila maquinatrabaja 8 horas diarias.

+Cambiar bandascuando la altura del caucho este gastadasenun -Insp‘_e‘cc;onar Ca‘?a el st deﬁlos Saidores e lniees s
75% duracion promedio de estos esde 2 afios.

*Lubricar las levas, el proceso parala lubricacidn es el siguiente:

1. Apagarlamaguina

2. Desengrasar completamente laleva, sin bajarladeleje.

3. Revisar el estado de la superficie, en busca de fracturas o
superficies irregulares.

4. Aplicar grasa a la superficie de contacto, garantizando una
distribucion unforme del lubricante, sin exceder, ya que el
excesolo que provoca es acumulacidn de polvoy producto.

+Desengrasary lubricar las cadenas del sistema de arrastre
cadames.
Nota: Se recomienda usar grasa VIDOK EP-2 en la leva, 0 en su

Mota: Se recomiendausar lubricante liviano CRC-3-36, ya gue
la maguina se encuentraen ambientes saturadosen polvo.

+Verificar semanalmentefugas de aceite enelreductorde
arrastre, debido a que es autolubricado, no necesita cambio
de lubricante.

defecto cwalguier grasa referencia EP-2; estas son grasas extrema
presidn.

* Cambiar los resortes de apertura del carro horizontal cada tres
meses, paragarantizar la presiénenelsello,




 Validar los resultados obtenidos con base en la experiencia que
tiene la empresa debido a las intervenciones y/o garantias realizadas.

Desarrollo:

Se entrega un manual con esta forma:
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TAREAS DE MANTEMIMIENTO PARAEL SISTEMADE ARRASTRE

*Cambiar el tefién deltubo donde se apoyan las bandas cada 8 dias
sila maguinatrabaja 8 horas diarias.

*Cambiar bandas cuando la altura del caucho este gastadasenun
75%

+Desengrasary lubricar las cadenas del sistema de arrastre
cadames.

Nota: Se recomienda usar lubricante liviano CRC-3-36, ya que
la maquina se encuentraen ambientes saturadosen polvo.

sverificar semanalmente fugas de aceite enelreductor de
arrastre, debido a que es auto lubricado, no necesita cambio
de lubricante.




» Se logré cumplir con los objetivos gracias a los lineamientos obtenidos
a partir de las materias cursadas en la universidad Eafit.

« Se entrega un manual de mantenimiento Preventivo soportado en las
necesidades de la empresa.

 EIl manual de mantenimiento constituye una herramienta de venta,
debido al soporte técnico que se encuentra plasmado en este.

* La implementacion de un programa evaluador CMD bajo lenguaje de
programacion es una herramienta para el analisis de la informacidon con
respecto al estado de los equipos, debido a la rapidez con la que se
procesan los datos y la manera como los muestra para su facil
interpretacion.



» Los sistemas presentes en el manual contienen informacion suficiente
gue garantiza la consecucion de repuestos, debido a que se tomaron los
sistemas con los elementos constitutivos y con el funcionamiento en el
proceso de sellado en la maquina empacadora ET-02.

e Las rutinas de mantenimiento que se plantean son realizables en
tiempos cortos, garantizando eficiencia en los procesos, y posibilitando
gue los operarios realicen estos procedimientos.
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